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Die T 73 Basic: Die ideale Grundlage fur prazise Arbeit

Nach den wichtigsten Merkmalen einer gut-
en Formatkreissage gefragt, nennen viele
Anwender Eigenschaften wie ,ruhig laufen-
des Sageblatt”, ,prazise laufender Besaum-
tisch” oder ,,gut bedienbarer Parallelan-
schlag“. Schon die T 73 Basic bietet lhnen
dies - und noch einiges mehr.

Das ausgereifte, seit mehr als 45 Jahren
bewahrte Besaumtisch - Filhrungssystem,
sichert lhnen langfristig den exakten und
zugleich leichten Lauf des Tisches. Die
Flihrung arbeitet prinzipbedingt spielfrei

Elektro-pneumatische Sagewellen-Blockierung

und dadurch auRerst prazise. Pfiffige
Details, wie etwa die auswechselbare
Tischlippe oder die Arretierung des
Besaumtisches

an beliebiger Stelle sind da schon fast
Nebensache.

Die spielfrei vorgespannte, in einer mas-
siven Graugusskonsole gelagert Sagewelle
fUhrt Sageblatter bis 500 mm Durchmes-
ser auBerst prazise und sorgt so flir einen
perfekten Schnitt. Das aufwandige, sonst
im Werkzeugmaschinenbau verwendete,
Prinzip der vorgespannten Lager gibt Ihnen

Absenkbares Kreissagelineal

T 73 BASIC mit Zubehor

T 7301
T 7308/1 Besaumtisch 1,9 m
T 7320 \Vorritzaggregat
T 7322  Ritzfix Sageblatt-System

Feinverstellung flr Kreissagelineal

die Sicherheit von Langlebigkeit und Prazi-
sion auf Jahre hinaus.

Nur ein solider Stander kann Ihnen die
Vorteile von guter Sagewellenlagerung und
praziser Tischflhrung nutzbar machen.
Deshalb legen wir bei MARTIN sehr viel
konstruktiven Aufwand in den Maschinen-
stander. Der Sténder, eine aufwandige
Verbundkonstruktion, absorbiert auftreten-
de Schwingungen wesentlich effektiver als

ein vergleichbar Gussstander oder gar eine

SchweifSkonstruktion.
Das kugelgelagerte Kreissagelineal kon-

Robuste Bedientechnik

!

nen Sie schnell, leicht und vor allem dauer-
haft prazise einstellen, da es auf ver-
schleiBarmen Stahlflihrungen lauft. Wenn
Sie Uberlange Teile mittig trennen moch-
ten, senken Sie es einfach unter Tischni-
veau ab — serienmafig.

Jeden Blattwechsel erledigen Sie in
Sekunden, die Sagewellen-Blockierung
erfolgt serienmaig elektro-pneumatisch.

Optional ausgestattet mit einem 5,5 kW
Motor mit drei Drehzahlen und einer Paral-
lelogramm-Schutzhaube ist die T 73 Basic
auch fUr Schnitthéhen bis 170 mm gerlstet.

Das umfangreiche MARTIN-Zubehorpro-
gramm garantiert, dass die Maschine sich

ideal jeder Aufgabe anpasst.

Motorstérke: 4 kW
Séageblatt-Schwenkung: O bis 46 °
Schnitthohe: max. 80 mm
Sageblattdurchmesser: 250 - 315 mm
Drehzahl: 4000 UpM
Schnittbreite: 850 mm
Besaumtischlange: 3000 mm
Gewicht: 1650 kg
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Die T 73 Classic: Ein klassischer Partner fiir die klassische Fertigung.

Der Klassiker fiir Ihre Werkstatt kombi-
niert traditionelle Bedienungselemente
mit elektrischer Unterstiittzung. Der iiber-
sichtliche Aufbau ermoglicht eine schnel-
le, prazise und damit rationelle Bedie-
nung.

Die Schnitthdéhe wie auch den Schnittwinkel
stellen Sie komfortabel elektrisch ein. Flr
beide Wege steht jeweils ein Eil- und ein
Schleichgang zur Verfigung. Die Aufldsung
der Winkelanzeige ist 0,01°, so schneiden
Sie immer passgenau im Winkel. Drehzahl

Schnitthohe 170 mm

und Betriebsstunden werden ebenfalls elek-
tronisch angezeigt, so sind Sie immer Uber
die wichtigen Dinge im Bilde.

Sageblatter bis 500 mm setzen Sie ein,
ohne grundsatzlich auf die opticnale Aus-
stattung mit einem Vorritz-Sageblatter ver-
zichten zu mlssen. Bei Sageblattdurch-
messern bis 450 mm kénnen die Vorritzer
auf der Welle verbleiben. Hauptsageblatter
bis 400 mm senken Sie vollstandig unter
Tischniveau ab.

Sie haben die Wahl zwischen zwei Varian-
ten von Vorritz-Systemen. Das 2-Achs-

Dreh- und Angelpunkt der Bedienung

T 73 Classic mit Zubehor

T 7303
T 7305

T 7308/5 Besaumtisch 3,7 m

T 7321  Elektrisch verstellbares Vorritzaggregat (2 Achsen)
T 7322  Ritzfix Sageblattsystem

T 7340 Digitaler Langenanschlag mit 2-Punkt-Anlage

T 7367  Vordertisch

Digitale Anzeige flir Sageblatthéheninstellung
Handradverstellung fir Kreissagelineal
mit digitaler Anzeige flr Schnittbreite

System wird bei laufender Maschine in den
Achsen Ritzhohe und Links/Rechts — Lage
nach digitalen Anzeigen eingestellt. Die Ritz-
breite muss wie bei allen herkdmmlichen
Systemen bei stehender Maschine justiert
werden. Das patentierte MARTIN - 3-Achs-
System justieren Sie vollsténdig bei laufen-
der Maschine, auch die Ritzbreite! Das bie-
tet lhnen den entscheidenden Yorteil, dass
die qualitatsrelevante Vorritzereinstellung
immer schnell und prazise gemacht wird.
Selbstverstandlich unterstltzt die elektro-
pneumatische Sagewellen-Blockierung

Riemenwechsel von oben

auch bei der Classic den zugigen Werk-
zeugwechsel. Die umstandliche Handha-
bung von Blockierdornen oder Spezialwerk-
zeugen ist damit Uberfllssig geworden.

Den Drehzahlwechsel erledigen Sie schnell
und bequem, da er bei allen T 73-Maschi-
nen von oben durch eine Offnung im
Maschinentisch erfolgt.

Die optionale Handradverstellung des
Kreissagelineals erlaubt die schnelle und
zugleich mafgenaue Einstellung der
Schnittbreite — vom Bedienplatz aus und
auf’'s ,Zehntel” genau. Naturlich ist auch

der Parallelanschlag der Classic unter
Tischniveau absenkbar, als Option sogar
ferngesteuert.

Motorstarke: 5,5 kW
Sageblatt-Schwenkung: 0° bis 46°
Schnitthéhe: max. 170 mm
Sageblattdurchmesser: 250 -500 mm
Drehzahl: 2800 / 4000 / 5500 UpM
Schnittbreite: 850 mm
Besaumtischlange: 3000 mm
Gewicht: 1750 kg
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Die T 73 Automatic: Leisten Sie sich die Unterstutzung, die Sie verdienen.

Die Automatic hilt, was der Name ver-
spricht: Moderne Elektronik — leicht zu
handhaben. Die intuitiv zu bedienende
Steuerung reduziert Fehleinstellungen und
stellt so zielgenau perfekte Ergebnisse
sicher.

Sie geben die bendtigten MaBe flr Schnitt-
breite, -hohe und -winkel vor — die Steuerung
positioniert die gewahlte Achse exakt auf die
von lhnen gewulnschte Einstellung. Mit immer
gleichbleibender Prazision fahren Sie auch
KettenmaBe sowie Brutto/Netto — Mafde an.

Prazise Querschnitte bis auf 0,10 mm genau

Ist die schmale Schutzhaube eingesetzt,
fahrt der Parallelanschlag bis auf 25 mm
an das Sageblatt heran, das Sageblatt
kann jetzt nicht geschwenkt werden. Haben
Sie dagegen die breite Haube montiert,
stoppt das Lineal schon bei 150 mm
Schnittbreite, das Blatt kann immer bis 46°
geschwenkt werden. Schmalere Schnitte
fahren Sie dann sicher im Schleichgang an.
So werden Arbeitsunfalle sowie Schaden an
Haube und Parallellineal sicher vermieden.
Arbeiten Sie mit geschwenktem Sageblatt,
kénnen Sie sich auch das SchnittmaR bezo-

Automatisches Absenken des Kreissagelineals

T 73 Automatic mit Zubehor

T 7323  Elektrisch verstellbares Vorritzaggregat
(3 Achsen)
T 7339/1 Fixe Gradeinteilung
T 7340 Digitaler Langenanschlag mit 2-Punkt-Anlage
T 7358  Multifunktionstisch

T 7364/1 Rollenabstlitzung

T 7369/1 Funkgesteuerter Pneumatikspanner

T 7371 Motorisch angetriebener Besaumtisch
T 7374  HKreissagelineal pneumatisch absenkbar
T 7376  Stufenlose Drehzahlregelung flr

das Hauptsageblatt

gen auf die Werkstickoberseite anzeigen
lassen. Sie mlssen der Steuerung lediglich
die Starke des Werkstiickes mitteilen und
geben wie gewohnt ihr Wunschmag vor. Die
Maschine verrechnet nun Schwenkwinkel
mit Werkstlickstarke und positioniert den
Anschlag entsprechend.

Exakte Winkelschnitte in der Flache erledi-
gen Sie schnell, einfach und prazise mit
dem optionalen Parallelogramm-Quertisch.
Mit diesem Tisch wird Ihre Maschine zum
perfekten Winkelschnitt-Werkzeug. Alle Win-
kel von + 46,5° bis - 46,5° sind in Sekun-

Bedienung auf einen Blick

den mit einer Auflosung von 0,01° einge-
stellt, der Langenausgleich wird fur jeden
heliehigen Winkel mit einer patentierten
Lehre gemacht.

Eine ideale Aufgabe fiir den optionalen
Multifunktionstisch ist das Bearbeiten von
groReren Platten. Mit einem Handrad bewe-
gen Sie zwei Anschlage gemeinsam exakt
parallel. So werden auch grofRe, lange Werk-
stlicke — exakt positioniert und sicher auf
dem Besaumtisch liegend — perfekt ge-
schnitten.

Vorritzer stehen Ihnen zwei zur Wahl. Das

2-Achs-System wird bei laufender Maschine
in den Achsen Ritzhéhe und Links/Rechts
— Lage eingestellt. Die Ritzbreite muss wie
bei allen herkdmmlichen Systemen bei ste-
hender Maschine justiert werden.

Das patentierte MARTIN - 3-Achs-System
justieren Sie vollstandig bei laufender
Maschine - auch die Ritzbreite! Das lasst
Sie die qualitatsrelevante Vorritzereinstel-
lung immer schnell und prazise realisieren.

Motorstéarke: 5,5 kW
Sageblatt-Schwenkung: 0 bis 46°
Schnitthdhe: max. 170 mm
Sageblattdurchmesser: 250 - 500 mm
Drehzahl: 2800 / 4000 / 5500 UpM
Schnittbreite: 1100 mm
Besaumtischlange: 3000 mm
Gewicht: 1950 kg

.,

www.hoechsmann.com




Die T 73 CNC: Die Formel des Erfolgs: Moderne Technologie fiir moderne Fertigung

Das Top-Modell fir Kunden, die Wert auf
modernste Fertigungsablaufe legen. Was
der Bediener sonst selbst erledigen muss,
macht hier die Elektronik.

Die Ubersichtlich strukturierte Speicher-Pro-
grammierbare Steuerung (SPS) der CNC
eroffnet Ihnen bisher nicht gekannte Mog-
lichkeiten.

Sie setzen ein neues Sageblatt ein und
geben lediglich die Kurzbezeichnung dieses
Blattes in die Steuerung ein. Die Werkzeug-
verrechnung bericksichtigt sofort wichtige

Elektronisch gesteuerte Querschnitte

10

Informationen wie Durchmesser, Stamm-
starke und Schnittstarke des Sageblattes.
So sind hundertprozentig exakte Schnitte
vor allem mit geschwenktem Sageblatt
maoglich — denn die Blattgeometrie wird per-
manent verrechnet,

Die Steuerung bietet Ihnen Platz fir die
Daten von 100 Werkzeugen. Schnittdaten
kénnen bis zu 1000 gespeichert werden,
das sind je nach Ausstattung bis zu 7000
Einzelwerte! Durch den strukturierten Auf-
bau der Bedienung verlieren Sie trotz der
Datenflut nie den Uberblick.

Moderne Elektronik: einfach zu bedienen

T 73 CNC mit Zubehor

T 7310/3 Schnittbreite 1350 mm

In Verbindung mit dem optionalen Parallelo- ¢
grammquertisch und dem elektronisch
gesteuerten Langenanschlag fuhrt die CNC
sogar automatisch den bei langengenauen
Winkelschnitten nétigen Langenausgleich
am Langenanschlag durch. Sie geben ledig-
lich den von Ihnen eingestellten Tischwinkel
ein und die Maschine macht den Rest.

Eine ideale Aufgabe flr den optionalen
Multifunktionstisch ist das Bearbeiten von
grofkeren Platten. Mit einem Handrad bewe-
gen Sie zwei Anschlage gemeinsam exakt
parallel. So werden auch grofie, lange Werk-

3

L

Perfekte Winkelschnitte

T 7323  Elektrisch verstellbares
Vorritzaggregat (3 Achsen)
T 7335 Parallelogrammgquertisch
T 7350 Elektronisch gesteuerter Langenanschlag

stlicke — exakt positioniert und sicher auf
dem Besaumtisch liegend — perfekt ge
schnitten.

Arbeiten Sie mit vor-formatierenden Plat-
ten, die bereits im Zuge des Rohzuschnit-
tes mit Barcode-Aufklebern aus der Arbeits-
vorbereitung versehen wurden, ist die weite-
re Bearbeitung an der T 73 CNC kein Pro-
blem. Sie lesen mit dem optionalen Barcod-
eleser die Schnittinformationen, schon
stellt sich die Maschine entsprechend ein.

Mochten Sie komplette Zuschnittlisten an
die Maschine schicken, bietet sich die

Anbindung an die Zuschnittoptimierung
ARDIS an. Mit dieser externen Optimie-
rungs-Software kénnen Sie die Maschine
direkt aus der Arbeitsvorbereitung mit
Schnittdaten versorgen. Die Fehlerquelle
Mensch bei der Mafieingabe ist dann auf
ein Minimum reduziert,

Motorstarke: 5,5 kW
Sageblatt-Schwenkung: 0 bis 48°
Schnitthéhe: max. 170 mm
Sageblattdurchmesser: 250 - 500 mm
Drehzahl: 2800 / 4000 / 5500 UpM
Schnittbreite: 1100 mm
Besaumtischlange: 3000 mm
Gewicht: 1950 kg
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T 73 CNC: Technik im Detail

Um die T 73 CNC optimal zu nutzen, stehen
lhnen drei prinzipiell unterschiedliche Wege
offen. Je nach gewiinschter Integration in
den werkstattinternen Datenfluss haben die
verschiedenen Wege spezifische Vorteile.

Der einfachste Weg, die Starken der T 73 -
Maschinen fur den Zuschnitt zu nutzen, ist
die Aufbereitung der Schnittdaten mit einer
Optimierungssoftware, wie sie z.B. von
ARDIS angeboten wird. Optimierten Schnitt-
planen folgend, geben Sie die bendtigten
Schnittmafe jedoch immer noch per Tasten-

A STEHLE 40 | SINGLE2 |n: 4eee
ACHSE SoLL IST

BREITE 1000.0
HOHE 170.0 70.0
WINKEL 46.50 ©0.00
LA 3300.0 2500.0

DICKE 19.0
PARA-WINKEL 30.99 PARA-VAR 2

LCD-Display der T 73 CNC

Branchen-Software

Stlcklisten, Teilelisten

Etikettendruck mit Barcode

Rohzuschnitte

Barcodelesegerat, Scanner

Fertigzuschnitte
Formatieren

druck, in die Steuerung ein. Die Stérke die-
ser Losung liegt in Ihrer Einfachheit und in
ihrer Flexibilitat.

Zugeschnitten speziell auf die Moglichkei-
ten, die die T 73 CNC Ihnen bietet, sind
die beiden folgenden Losungen. Die Lei-
stungsfahigkeit Ihrer T 73 CNC wird ent-
scheidend gesteigert.

Trennen Sie in Ihrer Produktion nach wie
vor den Roh- vom Fertigzuschnitt, bietet
die Option "Barcode-Leseeinrichtung"

T 7390 einen erheblichen Zuwachs an Pro-
duktivitat, selbst ohne die T 73 CNC online

Schnittmafe via Barcode

ARDIS

Optimierte
Stlcklisten, Teilelisten

Schnittplane

Manuelle Eingabe

Fertigzuschnitte
Formatieren

mit der Arbeitsvorbereitung zu verbinden.
Die auf der T 73 zu formatierenden Platten
werden im Zuge des Rohzuschnittes, z.B. an
der stehenden Plattensage, mit Barcode-Auf-
klebern aus der Arbeitsvorbereitung verse-
hen, handelslbliche Branchensoftware hietet
diese Moglichkeit. Selbst wenn diese roh auf-
geteilten Platten als unsortierter Plattensta-
pel an die Formatkreissage kommen, ist jede
Platte in Sekunden eindeutig identifiziert.
Alle wichtigen Informationen des Werkst(-
ckes sind, und das ist der entscheidende
Punkt, direkt im Barcode untergebracht und

4. Achse pefekt im Winkel

ARDIS

» Der Benutzer gibt Daten Uber bendtigtes
Platten- und Kantenmaterial in Software ein

* ARDIS ermittelt den Bedarf und optimiert
Zusammenfassung der Ergebnisse der
Optimierung in Schnittplanen und Uber-
sichtstabellen

o Manuelle Eingabe der optimierten Schnitt-
abfolge in die Steuerung

T73

173

Branchen-Software

e In Branchensoftware werden Stlcklisten
fiir Roh- + Fertigzuschnitt erstellt

e Schnittwerte ausgedruckt als Barcode
auf Etiketten

¢ Rohzuschnitt erfolgt

e Uber angeschlossenen Scanner werden
Schnittwerte in T 73 CNC eingelesen

e Fingabefehler an der Maschine sind aus-
geschlossen

» Kein Vorsortieren des Schnittgutes
notwendig
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werden ohne Umweg in die Steuerung (iber-
tragen. Das bedeutet kalkulierbaren Zeitauf-
wand mit perfektem Schnittergebnis.

Legen Sie Wert auf die volle Integration der
Formatkreissage in den Datenfluss der Werk-
statt, lasst sich die T 73 CNC mit der Option
"PC-Anbindung" T 7391 direkt online von
einem PC in der Arbeitsvorbereitung aus mit
Daten versorgen. Mit der Optimierungssoft-
ware ARDIS werden Stiicklisten automatisch
zu Zuschnittlisten - optimiert aus dem vor-
handenen Plattenmaterial. Der Bediener an
der Maschine holt sich den Auftrag online

aus der AV in die Fertigung. Ein Tastendruck
und die bis zu 4 Achsen der Maschine posi-
tionieren sich schnell, prazise und wiederhol-
genau. Selbst die Einstellwerte flr den optio-
nalen Parallelogrammquertisch T 7335 kon-
nen mit Ubergeben werden. Der Einsatz der
Zuschnittsoftware ARDIS verspricht optimale
Maschinenauslastung, rentable Mengennut-
zung, Verschnittreduzierung und bedarfsge-
rechte Lagerhaltung. Sie optimieren damit
den Platteneinkauf und minimieren Ihren
Ausschuss. Produktivitatssteigerung auf die-
se Art ist flr jede Betriebsgroffe moglich.

ARDIS bietet eine Vielfalt von sich gegen-
seitig erganzenden Modulen, die den Aus-
bau einer kompletten Arbeitsvorbereitungs-
zentrale, nicht nur flir die Formatkreissage,
ermdoglicht.

Wo zugeschnitten wird kann optimiert wer-
den. Von der Insellésung bis zur Integration
des Systems in den industriellen Fertigungs-
prozess. Gehen Sie in die Zukunft und opti-
mieren nicht nur lhren Zuschnitt.

Branchensoftware CAD/
CAM/ASCII, PPS-System

Windows-Applikationen,

ARDIS-Online

MS-Office, ERP-Software

Elementberechnung
1-Schritt-WOP-Losung

optional

CNC-Daten far
Bearbeitungszentrum

optimierung

Nutzgrad-, Wert- und Zeit-

Optimierte

Stlicklisten, Teilelisten

Gruppenbildung, Abstapel-
logiken, Priorisierung

Korpus-Pressen

Schnittplane,

Zuschnittlisten,

Kantenanleimmaschinen

generierte Teileliste

Postprozessor
online RS 232

|

Fertigzuschnitte
Formatieren
T73

ARDIS-Online

e Unkomplizierter Import von Teile- oder
Stlcklisten in ARDIS aus Branchensoft-
ware, CAD Programmen oder Windows-
applikationen oder direkte Erstellung in
ARDIS

* Modularen Aufbaus der Optimierungs-
software ermoglicht exakten Zuschnitt
auf Ihre Situation

WWW. hoechsmann.Com

Plattensagen

s (bergabemdglichkeit auch an weitere
Maschinen wie Kantenautomat oder BAZ

o Ubergabe der Daten online "on demand"
an Steuerung der T 73 CNC Eingabefeh-
ler an der Maschine sind ausgschlossen

e Neuerlicher Abruf bei Material- oder
Schnittmangeln jederzeit moglich

e Grafische Schnittverfolgung moglich




Fixe Gradeinstellung am Standardquertisch

Standardquertisch der T 73

Der stabile und dennoch leichte Quertisch gehért zur Grundaus-
stattung aller T 73 S&gen. Er lasst sich auf der ganzen Lénge
des Besaumtisches einhangen, die Klemmung erfolgt in Ein-
hand-Bedienung. Die Rolle erleichtert lhnen das Auf- und Abneh-
men groBerer Werkstlicke und verhindert Beschadigungen.

Der Langenanschlag ist durch ein einfaches Verschieben auf
dem Quertisch in vorderer und hinterer Positionen nutzbar.
Dadurch ist der Anschlag je nach zu erledigender Arbeit schnell
in Bestposition.

Fixe Gradeinstellung T 7330

Dank der in den Tisch integrierten Klemmfihrung mit Winkelska-
la konnen selbst mit dem Standardtisch exakte Winkelschnitte
gemacht werden. Dank der groRen Skalenteilung stellen sie
jeden Winkel zwischen 0° und 50° genau ein.

Schneiden Sie oft fixe Winkel (15°/22,5°/30°/45°), erleichtert
die Option ,fixe Gradeinstellung T 7330" die Arbeit sehr. Durch
einfaches Einfahren des auReren Klemmelements in die Vorrich-
tung ist der jeweilige Winkel exakt und unverriickbar eingestellt.

Parallelogrammgquertisch und Einstelllehre fiir Laingenausgleich

Parallelogrammauertisch T 7335

Sie brauchen exakte, passgenaue Winkelschnitte an kleinen und
groRen Platten und auch Leisten? Sie méchten, ohne ein weite-
res Zubehor an die Maschine holen zu miissen, sofort arbeiten
kdnnen? Mit dem Parallelogrammguertisch kein Problem.

Prinzipbedingt haben Sie immer eine ausreichend grofe Aufla-
ge flr Ihre Werkstlicke - genau da, wo Sie sie brauchen. Sie
I6sen mit einem Handgriff die Arretierung und stellen den Tisch
nach LCD-Anzeige (mit einer Aufldsung von 1/100°) im Bereich
von * 46,50° ein.
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Einstelllehre fiir Langenausgleich T 7339

Ein weiteres wichtiges Detail ist die robuste 0°-Klemmung, mit
der Sie ihn jederzeit problemlos wieder in den ,rechten Winkel”
(20°) bringen kénnen.

Mochten Sie neben einem exakten Winkel auch eine bestimmte
Lange schneiden, missen Sie einen Langenausgleich filr den
Anschlag durchfihren — dazu dient die Einstelllehre T 7339. Der
Ausgleich ist schnell gemacht — stufenlos fir jeden Winkel und
vor allem auBerst prazise. Die Lehre ist im Lieferumfang des
Parallelogrammquertisches enthalten.

Analoger und digitaler Langenanschlag mit 2-Punkt-Anlage

StandardméBiger analoger Langenanschlag mit 2-Punktanlage

Alle T 73-Maschinen sind standardmagig mit dem bewahrten
MARTIN - 2-Punkt-Langenanschlag ausgestattet. Der entschei-
dende Vorteil diese Anschlages ist, dass er dem Werkstlick an
zwei Punkten Anlage bietet. Nur so werden auch leicht konkave
Anschnitte, die durch Spannungen in der Platte immer wieder
vorkommen, stets exakt im Winkel geschnitten.

Dank Lupe, gut lesharer Skala und der serienmaBigen Feinein-
stellung fir das innere Anschlagelement stellen Sie Schnittlan-
gen von 200 - 1975 mm schnell und duBerst genau ein. Die

Digitaler Langenanschlag mit 2-Punktanlage T 7340

Schnell-Klemmung lasst Sie zlgig von Maf3 zu Maf3 wechseln,
Langen bis 3300 mm schneiden Sie mit dem Ausziehanschlag.
Arbeiten Sie lieber mit digital-exakten MaBen, ist der digitale
Langenanschlag T 7340 die richtige Option flr Sie. Innerer und
auferer Anschlag arbeiten mit getrennten Messeinrichtungen
und lassen sich so ,zehntelgenau” und unabhangig voneinander
einstellen. Jede Anzeige lasst sich auf relative Maf3anzeige
umstellen, KettenmaBschnitte sind dadurch schnell erledigt.

Analoger und digitaler Langenanschlag mit durchgehender Anlage

Analoger Langenanschlag mit durchgehender Anlage T 7337

Sie kénnen Ihre Maschine wahlweise auch mit einem Langenan-
schlag mit durchgehender Anlage ausstatten. Im Unterschied zur
Standardausfiihrung verfiigt dieses Modell Uber grofie Anschlag-
klappen und das Werkstlck liegt durchgehend am Anschlag an.
Hilfreich ist dies vor allem, wenn Sie viel mit diinnem, flexiblem
Material arbeiten. Hier kann das Schnittgut durch den Anschlag
begradigt werden und so mafigenau geschnitten werden.
Auch hier lasst sich das innere Anschlagelement mit Feinein

Digitaler Léngenanschlag mit durchgehender Anlage T 7341

stellung und Skalenlupe exakt justieren. Die Schnell-Klemmung
des Anschlagelements unterstitzt den ziigigen Mafwechsel,
Langen bis 3300 mm sind mit dem Ausziehanschlag einstellbar.

In seiner digitalen Variante bietet der Anschlag hochste Mafige-
nauigkeit. Zwei leicht abzulesende LED-Anzeigen arbeiten unab-
hangig voneinander, die Anzeige erfolgt auf 0,1 mm genau. Auch
Relativ-MaReinstellungen sind moglich, Kettenmafie lassen sich
so sehr zligig bearbeiten.

www.hoechsmann.com




Handradverstellung des Kreissagelineals fir T 73 CLASSIC

Vorritzsage fiir T 73 Basic und Ritzfix-Sageblatt-System

Handradverstellung fiir Kreissagelineal T 7305

Mit der Handradverstellung steuern Sie das Kreissagelineal der
T 73 Classic von Bedienposition aus — ganz ohne elektronische
Steuerung. Die grofie Digitalanzeige ermaglicht prazise Einstel-
lungen auf den Zehntel-Millimeter, blockiert wird das Lineal ein-
fach per Tastendruck. Mit dieser Option lasst sich die gesamte
Schnittbreite vom Arbeitsplatz aus einstellen, Sie missen nicht
mehr um die Maschine laufen.

Kombiniert mit der Option des pneumatisch absenkbaren Kreis-

Oben liegendes Bedienpult fiir T 73 CLASSIC

 § N W

Oben liegendes Bedienpult T 7304 mit weggeschwenkter Haube
(nur fiir Sonderarbeitsgénge)

Das an der Classic serienmaBig im Maschinenstéander eingebau-
te Bedienpult I&sst sich optional auf Augenhohe bringen. Das ist
interessant flr Sie, wenn Sie gerne alles Wichtige direkt vor
Augen haben.

Wichtige Informationen wie Drehzahl, SchnittmaR oder Vorritzer-
stellung (je nach Ausstattung) lassen sich so bequem priifen
und einstellen.
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Unter Tischniveau abgesenktes Kreissagelineal

sagelineals T 7374 kann selbst das Absenken des Parallelan-
schlages unter Maschinetischebene Uber eine Taste ferngesteu-
ert bedient werden. Sie fahren das Lineal ganz nach hinten,
klemmen und drlicken die Taste ,Absenken”. Zum Anheben
dricken Sie die Taste ein weiteres Mal, und das Lineal hebt sich
wieder in Arbeitsposition. So ist auch das Ablangen von Uberlan-
gen Teilen schnell gemacht, da das Material ohne grofien Auf-
wand rechts Uber den Tisch geschoben werden kann.

:!3;&2;%

Oben liegendes Bedienpult fir T 73 Classic T 7304

Montiert auf dem Tragerarm der Schutzhaube, lasst sich das
Bedienpult jederzeit in eine optimale Sicht- und Arbeitsposition
drehen. Auch wenn Sie die Schutzhaube fir Sonderarbeitsgange
nicht bendtigen, bleibt das Bedienpult in idealer Reichweite.

Selbstverstandlich lasst sich die Maschine mit den gleichen
Zubehdren ausstatten wie in der Ausfihrung mit Bedienpult im
Maschinenstander.

Vorritzsage fur T 73 Basic T 7320

Die Vorritzsage fur die T 73 Basic lasst sich werkzeuglos,
schnell und einfach mit zwei leicht zuganglichen Drehknopfen
einstellen. Mit ihnen definieren Sie Ritzlage und -hdhe exakt
nach Skalen. Die Ritzbreite wird traditionell mit Distanzscheiben
reguliert.

Das Anheben und Absenken erfolgt schnell und einfach pneu-
matisch. So kann das System ohne Zeitverlust je nach Arbeitssi-
tuation an- bzw. ausgeschaltet werden. Alle Einstellungen blei-

Elektrisch verstellbare 2-Achs- und 3-Achs-Vorritzsage

ﬂ I. W

©
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Elektrisch verstellbares 2-Achs-Vorritzaggregat T 7321

Beide Varianten der elektrisch verstellbaren Vorritzsage sind
bestens bedienbar. Grofde digitale Anzeigen informieren Sie Uber
die gemachten Einstellungen und unterstitzen Sie bei nétigen
Anderungen. Ritzlage und beim 3-Achs-System auch die Ritzbrei-
te lassen sich in 5/100 mm-Schritten justieren, die Ritzhdhe
arbeitet stufenlos.

Das 2-Achs-System wird bei laufender Maschine in den Achsen
Ritzhéhe und Links/Rechts — Lage nach digitalen Anzeigen ein-
gestellt. Die Ritzbreite muss wie bei allen herkémmlichen Syste-
men bei stehender Maschine justiert werden. Kombinieren Sie

Ritzfix-Sageblatt-System T 7322

ben dabei erhalten.

Komfortabler |asst sich die Ritzbreite an allen MARTIN 2-Achs-
Systemen mit dem optionalen Ritzfix-Sageblatt-System T 7322
einstellen: Dazu drehen Sie nur eine kleine Schraube — ohne vor-
her etwas l6sen oder nachher wieder klemmen zu missen. So
sind alle drei Achsen des Systems genau und sehr schnell ein-
gestellt — ein wichtige Voraussetzung flr exaktes Arbeiten.

PEEN) |Gy

Elektrisch verstellbares 3-Achs-Vorritzaggregat T 7321

das 2-Achs-System mit dem Ritzfix-Sageblatt-System T 7322,
erfolgt diese Einstellung zumindest deutlich komfortabler.

Das patentierte MARTIN - 3-Achs-System justieren Sie vollstan-
dig bei laufender Maschine - auch die Ritzbreite!l Das bietet
lhnen den entscheidenden Vorteil, dass alle fir die Schnittgite
wichtigen Einstellungen des Vorritzers immer schnell und vor

~ allem prazise gemacht werden. Es entfallt ja das zeitraubende

An- und Ausschalten der Maschine bei jedem neuen Justiervor-
gang der Ritzbreite.

WwWWw.hoechsmann.cQm




Elektronisch gesteuerter Langenanschlag (4. Achse)

Elektronisch gesteuerter Léangenanschlag T 7350

Fir die Modelle AUTOMATIC und CNC ist ein elektronisch gesteu-
erter Langenanschlag an Stelle der handisch zu bedienenden
Anschlage lieferbar. Neben Schnitthdhe, -winkel und -breite ist
damit auch die Schnittlange Uber die Steuerung exakt positio-
nierbar. Sie geben das Maf Uber die Steuerung vor, die Maschi-
ne positioniert den Anschlag.

Der grofde Schnittbereich von 200 bis 2200 mm macht lhre
Arbeit schnell und variabel, da der ganze Bereich von einem
Anschlagelement abgedeckt wird. Langere Werkstiicke, von
2200 bis 3300 mm, schneiden Sie mit den optionalen Verlange-

Mutifunktionstisch

Multifunktionstisch T 7358

Das parallele Beschneiden von grofieren Platten, aber auch das
Schneiden von schmaleren Streifen sind perfekte Aufgaben fiir
den Multifunktionstisch. Uber ein Handrad bewegen Sie zwei
Anschlage gemeinsam und exakt parallel. Das Werkstlck wird,
exakt positioniert und auf dem Besaumtisch liegend, am Sage-
blatt vorbei bewegt. So so sind Beschadigungen der empfindlichen
Kanten sowie der Plattenoberflache nahezu ausgeschlossen.
Durch einfaches Anheben bzw. Absenken der Anschlage wahlen
Sie den Schnittbereich der Anschlage. Platten bis zu 2100 mm
Breite sind so einfach und exakt bearbeitet. Senken sie die
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optionale Schnittldngenerweiterung auf 3300 mm T 7351

rungen T 7351. Welchen der Anschléage Sie benutzen miissen,
zeigt Ihnen dann die Steuerung abhangig von der zu schneiden-
den Lange an.

Interessant fiir Anwender, die viele Winkelschnitte machen: Die
4. Achse kann auch mit dem Parallelogrammaquertisch T 7335
kombiniert werden. So verbinden Sie die Vorteile des Parallelo-
gramm-Quertisches mit denen der 4. Achse. Setzen Sie den
Anschlag auf einer T 73 CNC ein, erledigt die Steuerung auch
den Langenausgleich fiir Sie. Das gibt Ihnen volle Flexibilitat
auch bei Winkeln jenseits von 90 °.

Digitale MaRanzeige der Schnittbreite

Anschlage komplett unter Tischniveau ab, bewegen Sie auch
groite Platten frei auf dem Tisch.

Die LCD-Anzeige flr die Schnittbreite erméglicht lhnen neben
dem genauen Einstellen von Maflen auch das inkrementale Ver-
fahren der Anschlage. Selbst Schnitte rechts des Sageblattes
sind prazise, da die Sageblattstarke immer korrekt berlicksich-
tigt wird.

Auch flr Winkelschnitte bis 70° ist der Tisch ein ideales Werk-
zeug. Pfiffige Losungen lassen Sie schnell und effektiv arbeiten,
auch wenn es mal kein rechter Winkel sein soll.

Doppelgehrungsanschlag Gegenwinkelanschlag

.

Doppelgehrungsanschlag Gegenwinkelanschlag T 7338

DGA 900 Top Digital T 7333

Dank der Ubersichtlichen Einstellmatrix las-
sen sich am DGA unterschiedlich breite
Werkstlcke schnell und unkompliziert
auch mit einer ,falschen Gehrung” verbin-
den. Auch Glasleisten, zum Beispiel fur
Korb- und Stichbogen, lassen sich perfekt
schneiden.

schneiden.

Zweite Auflage und Parallelanschlag zum Besaumtisch

Zweite Auflage T 7368

Die zweite Auflage unterstitzt Sie im wahrsten Sinne des Wor-
tes. Einfach am Besaumtisch eingehangt, vereinfacht sie den
Zuschnitt von groBeren Platten ganz entscheidend. Die Werk-
sticke werden durch die 600 mm lange Auflage sicher unter-
stUtzt und kénnen dadurch perfekt geschnitten werden.

Kombinieren Sie die zweite Auflage mit dem Parallelanschlag
zum Besaumtisch T 7355, dann kdnnen Sie mit diesem

Flr das Schneiden von spitzen Winkeln ist
der Gegenwinkelanschlag die ideale Ergan-
zung zu lhrem Langenanschlag. Das
Zubehor ist schnell montiert — und Sie
kdnnen einen Winkel zwischen 0° und 45°

Besaumfix

Besaumfix T 7372

Das Beschneiden von furnierten oder
beschichteten Platten ist nur ein Einsatz-
bereich des Besaumfix. Dieses Zubehor
wird einfach auf das Kreissagelineal aufge-
schoben. Als Ersatz flir einen Laser lasst
sich der Besaumfix auch zum Zuschneiden
nach Riss einsetzen.

Parallelanschlag zum Besaumtisch T 7355 auf der zweiten Auflage

Zubehorpaar auch Parallelschnitte bis 800 mm einfach und
exakt erledigen. Sie stellen an Langenanschlag und Parallelan-
schlag zum Besaumtisch das bendtigte MaR ein und haben die
Sicherheit, einen perfekt gefilhrten Schnitt zu machen.

Statten Sie die Maschine mit zweien dieser Zubehorpaare aus,
haben Sie eine einfache Alternative zum Multifunktionstisch.
Selbst an den Umwerfer fiir Roh- und Fertigschnitt ist gedacht.

www.hoechsmann.cQm




Pneumatischer Druckbalken

Zusatzliches Anschlagelement

Ausziehbare Auflage

Vordertisch

Pneumatischer Druckbalken T 7370/3

Die pneumatische Druckeinrichtung lasst sich vielseitig einset-
zen. Zum Beispiel, wenn Sie ein groeres Werkstick fest und
sicher auf den Besaumtisch pressen wollen. Ein Zubehor, mit
dem sich auch eine Furniersage simulieren lasst. Wellige Spert-
holzer oder Spanplatten lassen sich perfekt sagen, Kunststoffe
oder NE-Metallplatten konnen gefahrlos geschnitten werden.
Ganz einfach, weil sie sicher und zuverlassig gespannt sind.
Gehrungsschnitte, eventuell kombiniert mit dem Multifunkti-
onstisch T 7358, werden perfekt im Ergebnis, denn das Werk-

Motorisch angetriebener Besaumtisch

Besaumtischantrieb T 7371

Der motorisch angetriebene Besadumtisch Uberzeugt Sie durch
einen absolut gleichmaRigen Vorschub, der perfekte Schnitter-
gebnisse erlaubt. Er garantiert zudem ein absolut gleichmagiges
Schnittbild. Aufwandige Nacharbeiten an den Schnittkanten ent-
fallen zumeist vollig.

Dazu kommt die deutliche Kraftersparnis flir den Benutzer,
auch starke Massivholzer, Sperrhélzer oder Spanplatten lassen
sich leicht sdgen. Auch Sonderwerkstoffe wie Kunststoffe oder
NE-Metallplatten kdnnen dank des kraftvollen Helfers perfekt
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Gehrungsschnitt mit dem Druckbalken

stlick liegt vollig plan auf dem Besaumtisch auf. Eine weiteres
sinnvolles Zubehor einer so ausgestatteten Maschine ware der
motorische Besaumtischantrieb T 7371. Durch den gleichmagi-
gen Vorschub lassen sich auch schwierigste Werkstoffe perfekt
bearbeiten.

Natirlich lasst sich jeder Langenanschlag wie auch jeder Quer-
tisch mit der Druckeinrichtung kombinieren. Die Spanneinrich-
tung lasst sich jederzeit nachrlisten.

043 12 0)

m/min
10 i
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Bedienelement im Detail

geschnitten werden. Ideal ist hier eine Erganzung des Systems
durch den pneumatischen Druckbalken T 7370.

Die Vorschubgeschwindigkeit des Antriebes wahlen Sie stufen-
los im Bereich von 0 — 25 m/min. vor, ganz einfach und schnell
Uber einen Wahlschalter. Entgegen der Vorschubrichtung lasst
sich der Tisch immer mit maximaler Geschwindigkeit, also zeit-
sparend, fahren. Am Wahlschalter wird das System auch an- und
abgeschaltet — und das in Sekunden. Ist das System ausge-
schaltet, ist der Antrieb abgekoppelt.

Zusatzliches Anschlagelement T 7345
am Langenanschlag T 7340

Jeder Langenanschlag, ob mit 2-Punkt oder
durchgehender Anlage, lasst sich mit
einem zusatzlichen Anschlagelement aus-
statten. Hilfreich ist das, wenn am
Anschlag ohne Umstellen zwei Mae
geschnitten werden sollen.

Rollenabstiitzung

Rollenabstltzung T 7365
flr Standard-Quertisch

Wollen Sie den vollen Verfahrweg eines
Gber 3,7 m langen Besaumtisches mit
angebautem Quertisch nutzen? Oder arbei-
ten Sie mit sehr schweren Materialien?
Dann empfiehlt sich die Rollenabstltzung
flr den Standard-Quertisch oder auch fiir
die Multifunktionstisch.

Ausziehbare Auflage T 7331
fir den Standardquertisch

Langere Werkstlicke werden optimal durch
die ausziehbare Auflage unterstiitzt. Die
Rolle schont auch empfindliche Werk-
stlickoberflachen. Fir den Parallelogramm-
quertisch ist dieses Zubehor als T 7336
lieferbar.

Laserschnittfugen-Anzeige

Laserschnittfugen-Anzeige T 7373

Die Laserstrahl zeigt Ihnen exakt den
Schnittverlauf an. Beim Besdumen und
Auftrennen von Massivholz stellt dies eine
wertvolle Hilfe dar. Auch das Zuschneiden
von Treppenstufen nach Riss gehort zu
den klassischen Anwendungsbereichen
dieses Zubehors.

Vordertisch T 7367

Langere, schmale Werkstlicke schneiden
Sie am besten mit entsprechender Unter-
stltzung. Der abklappbare Vordertisch ist
eine gute Hilfe, wenn das Werkstlick sicher
an das Kreissagelineal gefuhrt werden
soll.

Spriiheinrichtung

Spritheinrichtung flir Hauptsageblatt T 7380

Dank der Spriheinrichtung schneiden Sie
auch Kunststoffe oder NE-Metalle ohne
Probleme. Die Sprihkopfe benetzen beide
Seiten des Sageblattes mit Klhl- bzw.
Schmierflissigkeit. Der Sprihmittelbehal-
ter mit der kompletten Pneumatikregelung
ist gut zuganglich an der Maschine ange-
bracht.

www.hoechsmann.cgm




T 73 Basic
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Technische Daten
Motorstarke

optional

Maximale Schnitthohe

Sageblatt-Schwenkung

Verstellhohe des
Sageblattes
Sageblattdurchmesser
optional

Drehzahi

optional (ab 5,5 kW)

Schnittbreite zwischen
Sageblatt und Lineal

optional

Absaugstutzen

optional
Maschinenstéander:

Gewicht

22
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T 73 BASIC
4 kW

5,5 kW

7.5 kW

11 kW

max. 80 mm
0° bis 46°

97 mm
250-315 mm
250-500 mm
4000 UpM

2800 UpM
4000 UpM
5500 UpM

850 mm

1100 mm

1350 mm

1600 mm
Schutzhaube 60 mm
(mit Spaltkeil-Haube)
100 mm (mit T 7302)
120 mm

1650 kg

8 60mm

!

@ 120mm

T 73 CLASSIC
5,5 kW
7,5 kw
11 kW

max. 170 mm
0° his 46°

125 mm
250-500 mm

2800 UpM
4000 UpM
5500 UpM

850 mm
1100 mm
1350 mm
1600 mm
100 mm

120 mm
1750 kg

Vil

T 73 Classic

@ 120mm
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T 73 AUTOMATIC T 73 CNC
5,5 kW 5,5 kW
7,5 kW 7,5 kW
11 kW 11 kW

max. 170 mm
0° his 46°

125 mm
250-500 mm

2800 UpM

4000 UpM

5500 UpM
stufenlos (7,5 kW)
2000 bis 6000 UpM

1100 mm
1350 mm
1600 mm

100 mm

120 mm
1950 kg

max. 170 mm

0° bis 46°

125 mm
250-500 mm

2800 UpM

4000 UpM

5500 UpM
stufenlos (7,5 kW)
2000 bis 6000 UpM

1100 mm
1350 mm
1600 mm

100 mm

120 mm
1950 kg

T 73 Automatic

| =900
VI =480

Il = 2656
Vil = 1635

* Langenanschlag mit 2-Punkt-Anlage

A = Schnittbreite

850

1100
1350
1600

L=Besaumtischlange

1300
3000
3300
3700
5100

B = Platzbedarf

(bei Schnittbreite A)
Basic/Classic/
Automatic/CNC
1150

1400

1650

1900

Formatschnitt

bei Besaumtischlange L

1900x1900
3000x3000
3300x3300
3300x3700
3300x3700

IIl'=625
Vill = 1150

X=1730
X =460

E =Platzbedarf
(bei Schnittbreite A)

Classic

950

1200
1450
1700

C =Verfahrbereich
hinter dem Sageblatt
2485

3585

3895

4290

5705

T 73 CNC

@ 100mm

V

max. 3036

W @
| i
>
{us)

—_—
g

max. 3056 *

V=735

B+X = Transportbreite

E=Platzbedarf

Automatic/CNC

1060
1310
1560
1810

D =Verfahrbereich
vor dem Sageblatt
2390
3490
3790
4190
5590

Staubwerte nach DIN 33893:

Basic mit Spaltkeil-Haube:

Aufgabeseite: max. 0,14 mg/m3
Abnahmeseite: max. 0,07 mg/m3

Basic mit T 7302, Classic, Automatic und CNC:
Aufgabeseite: max. 0,24 mg/m3
Abnahmeseite: max. 0,11 mg/m3

Gerauschwerte nach EN ISO 11 202:
Arbeitsplatzemission

Basic mit Spaltkeil-Haube:

Leerlauf: 80,1 dB(A), Bearbeitung: 82,7 dB(A)
Basic mit T 7302, Classic, Automatic und CNC:
Leerlauf: 85,2 dB(A), Bearbeitung: 85,5 dB(A)

Gewahrleistung:

Bis zu 24 Monate. Die Gewahrleistungsfrist
betragt generell 12 Monate, nach Einsenden
der vollstandig ausgefiiliten Ubergabeerklarung
erweitert MARTIN die Gewahrleistungsfrist auf
24 Monate ab Inbetriebnahme beim Erstkun-
den (bei Einschichtbetrieb).

Mafe und technische Daten unterliegen der
technischen Neuerung und kénnen
sich ohne vorherige Anklndigung andern.

stellt in Deutschland.

WWW . ﬁ@@@ hsmann. com
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