


2 X 46° Schnittwinkel
204 mm Schnitthohe
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Mit MARTIN-Formatkreissagen schneiden Sie und lhr

Unternehmen mit Bestleistung ab - und zwar langfristig. e
Denn MARTIN steht fir hochste Prazision, extreme e~
m u u u u n .o u n \\’il
Langlebigkeit und einzigartige Erweiterungsmoglichkeiten \ 1&%
fur die Zukunft. 2
MARTIN setzt Standards Die T75 PreX Das Zubehor
Warum eine MARTIN etwas ganz Automatisch zu Individuelle Lésungen
Besonderes ist perfekten Ergebnissen fur individuelle Anforderungen
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2 x 46° Schwenkung fiir maximale Flexibilitat

MARTIN l&sst den Anwender entscheiden und nicht die
Maschine. Mit der Moglichkeit, das Sageblatt einer Format-
kreissdge um 2 x 46° zu schwenken, wird es zum ersten
Mal moglich, ein Werkstiick so zu bearbeiten wie es der
Anwender fiir richtig halt. Ob es nun die Schnittqualitat, die
Sicherheit oder die Zeitersparnis ist, die Sie Uberzeugen,
eine T75 PreX macht Ihnen die Entscheidung immer leicht.

Ihre Vorteile im Uberblick

Qualitat: Mit der T75 PreX kommen Sie nicht mehr in die
Verlegenheit, Inr Werkstlck auf den Kopf drehen zu missen,
um einen entsprechenden Winkelschnitt durchfiihren zu
konnen. In Zukunft bleibt die ,gute Seite* immer oben. Ob
Sie nun Massivholz oder Plattenwerkstoffe bearbeiten, Aus-
risse an der Sichtflache gehdren der Vergangenheit an.

Zeit: Die T75 PreX hilft Ihnen, die Rust- und Einstellzeiten
auf ein Minimum zu reduzieren. Egal ob Sie sich nun auf-
wéndige Vorrichtungen sparen oder die Bedenkzeit, wie Sie
Ihren Schifterschnitt nun am einfachsten durchfthren. In
Zukunft kdnnen Sie ganz intuitiv arheiten, denn die Maschi-
ne stellt sich ein wie Sie es mochten.

Sicherheit: Behalten Sie bei jedem Arbeitsschritt die Kon-
trolle und minimieren Sie damit das Unfallrisiko fur sich und
Ihre Mitarbeiter. Verzichten Sie auf provisorische Vorrich-
tungen oder kompliziert einzustellende Hilfsanschlége und
arbeiten Sie einfach immer, wie Sie es gewohnt sind und wie
Sie sich am sichersten flhlen. :




. Dualer Schwenkantrieb

MARTIN revolutioniert mit seiner T75 PreX auch den
Schwenkantrieb moderner Formatkreissagen. Denn Sie
sollen mit der Prézision arbeiten, die Sie von einer MARTIN-
Maschine gewohnt sind. Die Aufgabe, eine Sagekonsole von
dieser Dimension Uber einen Schwenkwinkel von 92° auf
0,01° genau einzustellen, war eine duflerst anspruchsvolle
Herausforderung flr unsere Entwickler. Die Antwort ist ein
neuartiger, beidseitiger Antrieb, der MARTIN-DualDrive. Der
CANBus-Motor Ubertragt seine Kraft gleichmagig auf beide

[Foto: DDS]

Seiten der Schwenkkonsole und bewegt und positioniert sie
so duferst prazise. Die zwei synchron laufenden Kettenan-
triebe garantieren bei jedem Winkel ein exakt eingestelltes
Sageblatt und damit ein perfektes Schnittergebnis. Das
System ist vollkommen unempfindlich gegen Verschmutzung
und Verschleif3. Eine eingebaute Sensorik liberwacht die
Winkelposition und gleicht die gemessenen Werte perma-
nent mit lhren Vorgaben in der Steuerung ab. Darauf kbnnen
Sie sich verlassen.




Schutzhauben frei kombinierbar

Die zum Patent angemeldete Schutzhaube der T75 PreX
bietet dem Anwender eine neue Dimension an Flexibilitat
und Sicherheit.

Wahrend der Entwicklung der T75 PreX lag ein besonderes
Augenmerk der Entwickler auf einer Uberzeugenden Funkti-
on der Schutzhaube dieser Maschine. Muss doch ein bis auf
204 mm ausstehendes Sageblatt in einem Schwenkbereich
von 92° sicher verdeckt werden - ohne jedoch dem Anwen=
der ein standig stérendes Argernis zu sein.

Sie haben die Wahl zwischen verschieden grofien Scheiben,
die in jeglicher Variation kombiniert werden kénnen. Durch
die Kombination dieser unterschiedlichen Scheiben kann
der von der Schutzhaube benétigte Platz an den tatsachlich

benétigten Schnitt- und damit Schutzbereich perfekt ange-
passt werden. Dadurch haben Sie immer den maximalen
Freiraum zum Arbeiten zur Verfligung und sind stets perfekt
geschutzt.

Durch die Symmetrie der Schutzhaube kann eine gewahlte
Haubenkombination auch einfach gedreht werden, wodurch
sich die Ristzeit noch einmal verkiirzen I&sst. Die Schutz-
haubenhélften sind optional beidseitig sensoriberwacht,
wodurch die Steuerung den zuldssigen Schwenkwinkel bzw.
Blattliberstand tGberwachen kann. Passend zur eingesetzten
Schutzhaubenkombination errechnet die Steuerung den
maximal zuldssigen Schwenkwinkel bzw. Blattausstand fur
beide Schwenkseiten und erhoht die Arbeitssicherheit damit
nochmals deutlich.




Besaumtisch mit austauschbarer Tischlippe

Die MARTIN-Stahlzwangsfihrung wird, standig optimiert, seit
1959 als Besaumtischflihrung an unseren Formatkreisséa-
gen eingesetzt. Der unschlagbare Vorteil des Systems ist die
prinzipbedingte Spielfreiheit und der daraus resultierende
dauerhaft satt-seidige und prazise Lauf des Tisches. Die
Tatsache, dass die geharteten Laufflachen eines MARTIN-
Tisches odlfeucht gehalten werden, wird dem seit Jahr-
zehnten bewahrten System immer wieder als Nachteil aus-
gelegt. Jedoch ist es vielmehr so, dass dies ein besonderes
Qualitdtsmerkmal ist. Denn nur so ist sichergestellt, dass
Staub und Dreck sich nicht dauerhaft auf den Laufflachen

Langenanschlag mit Splitterholz

Der Langenanschlag der T75 PreX wurde durch Verdoppe-
lung des Schwenkwinkels des Sageblattes auf 92° kaum be-
einflusst. Sie erhalten einen hochwertigen Langenanschlag,
der sich, wenn Sie das Blatt nach links fallend schwenken,

in eine Sicherheitsposition zurlckziehen lasst. Damit wird
Platz fur die Schutzhaube geschaffen, die ja jetzt diesen

festsetzen kdnnen. Gerade deswegen kann sich das System
durch die normale Bewegung des Tisches selbst reinigen
und Ihnen dadurch dauerhafte Freude an einem prazisen
und leicht laufenden Besaumtisch garantieren.

Die einzigartige geschraubte Tischlippe macht es lhnen
einfach maoglich, etwaige Beschadigungen durch grofe,
verlaufende Sageblatter ,ungeschehen“ zu machen. Die
Arretierung des Tisches ist alle 20 mm moglich, damit lasst
sich der Tisch in genau der Position feststellen, in der es im
Moment sinnvoll ist.

Bereich schitzen muss. Dank eines pfiffigen Ausziehme-
chanismus, dessen Anlageklotz Ihnen in jeder Stellung des
Anschlags auch als Splitterholz dient, bieten die Langenan-
schlage der T75 PreX auch in der Sicherheits Postion eine
optimale Anlageflache flr kurze Werksticke und lhr Schnitt-
ergebnis wird immer perfekt.




Touch-Screen-Steuerung

Zeitgemafde Steuerungstechnik

MARTIN setzt auch bei seiner Premiummaschine T75 PreX auf eine
Touch-Screen-Steuerung, die sich schon tausendfach in der Praxis
bewahrt hat. Diese moderne Form der Maschinenbedienung er-
moglicht Innen nicht nur den einfachen Umgang mit der Maschine,
sondern unterstiitzt Sie auch beim Berechnen der Werkstickmafie
und Einstellen der Anschlage. Damit sparen Sie Rustzeiten und das
Arbeiten wird um ein Vielfaches komfortabler.

Die Bedienoberflache wurde in intensiver Zusammenarbeit von In-
dustriegrafikern, Anwendern und MARTIN entwickelt. Die Bedienlo-
gik orientiert sich an den BedUrfnissen des Praktikers, die Symbo-
lik ist eingdngig und damit intuitiv zur erlernen. Ausgangspunkt der
Maschinenbedienung ist immer die sogenannte HOME-Seite. Hier
erhalten Sie einen schnellen Uberblick (ber alle wichtigen Einstel-
lungen wie Schnitthéhe und -winkel und die aktuellen Positions-
werte der unterschiedlichen Anschlage.

Uberzeugende Bedienung

Um der Steuerung einen neuen Wert fir eine bestimmte Achse
vorzugeben, tippen Sie einfach in das jeweilige Zahlenfeld. Sofort
wechselt der Bildschirm in den Eingabemodus, der Ihnen nicht nur
die Moglichkeit gibt, die Zahlenwerte schnell neu zu bestimmen.
Hier werden Ihnen Gber dem Ziffernblock nicht nur die minimal und
maximal zulassigen Eingabewerte angezeigt, sondern automatisch
auch die letzten fUnf Eingabewerte zur Direktanwahl gespeichert.
Bei Bedarf kann auch der integrierte Taschenrechner genutzt
werden. Durch verschiedene Kurzwahl-Icons auf der HOME-Seite
ist zusétzlich ein schnelles Ablesen und Beeinflussen wichtiger
Einstellungen und Parameter moglich. So behalten Sie immer den
Uberblick und die Kontrolle lber die aktuell eingestellten Maschi-
nenwerte.

Fir die exakte Berechnung Ihrer Schnitte und einen raschen Werk-
zeugwechsel kdnnen im Werkzeugmen bis zu 100 Sageblatter
gespeichert werden. Ein einmal gespeichertes Werkzeug ist sofort
einsatzbereit und vollstandig in die Steuerung integriert. Dadurch
passt sich etwa die optionale 3-Achs-Vorritzsége wie von Zauber-
hand vollelektronisch dem jeweilig eingesetzten Hauptsageblatt
an. Ist das Aggregat einmal referenziert, entfallen zeitraubende
Probeschnitte fast vollstandig und Sie kdnnen sich auf lhre Arbeit
konzentrieren.

Leistungsfahige Assistenz

Fur oft an einer Kreissége durchgeflihrte Sonderarbeitsgange,

wie etwa dem Schneiden von Falzen oder Nuten, aber auch fur
das Schneiden von Schlitz- und Zapfenverbindungen, stellt die
MARTIN-Steuerung leistungsfahige Assistenten zur Verfigung. Die
Steuerung fragt in Ubersichtlichen Grafiken die Parameter des je-
weiligen Arbeitsgangs ab, um Sie dann Schritt fur Schritt durch die
einzelnen Arbeitsschritte zu leiten. Mit diesen Hilfen wird auch der
Lehrling schnell zum Meister seines Faches.
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Rechnen fiir Konner

Die MARTIN-Steuerung hilft Innen dariber hinaus auch bei der
Berechnung und Durchfiihrung von Winkelschnitten, falschen Geh-
rungen und sogar beim Zuschnitt ganzer Sitzbénke. Die vielseitigen
Berechnungshilfen lassen sich Dank ihres grafischen Aufbaus intui-
tiv bedienen und erméglichen es, auch komplizierte Berechnungen
fehlerfrei und auf Anhieb richtig durchzuflhren. Sie tragen einfach
alle bekannten Mafe lhres Werksticks in die jeweilige Eingabema-
ske ein und die Steuerung berechnet die richtigen Einstellwerte fir
Sie - ohne weiteres Zutun.

Immer auf der Hohe der Zeit

Die Software Ihrer MARTIN-Maschine entwickelt sich natirlich
auch nach dem Kauf immer weiter. Dank regelmaRig verfligbarer
Software-Upgrades kdnnen Sie lhre Maschine dennoch stets

auf dem neuesten Stand halten. Uber die USB-Schnittstelle sind
Sie jederzeit in der Lage, fir Sie nutzliche Neuerungen bequem
aufzuspielen - ganz ohne Kundendienst oder gar Ausfallzeiten. So
kommen Sie jederzeit in den Genuss neu entwickelter Schnitthilfen
oder Verbesserungen der bestehenden Anwendungen.

Jedem Nutzer sein Profil

Die Steuerung lasst sich problemlos in mehr als 25 Sprachen loka-
lisieren. Damit ist sichergestellt, dass sich Mensch und Maschine
Uberall auf der Welt bestens verstehen. Durch die Méglichkeit,
unterschiedliche User-Profile einzurichten (je nach Steuerung bis
zu 10), kann die Maschine nicht nur an unterschiedliche Nationa-
litdten, sondern auch an unterschiedliche Ausbildungsstande von
Mitarbeitern angepasst werden. Dank den User-Profilen kdnnen
Sie, ahnlich wie das auch an PCs moglich ist, unterschiedliche
Rechte passwortgeschiitzt vergeben, so dass bestimmte Mitarbei-
ter nur definierte Menupunkte voll oder eingeschrankt nutzen kon-
nen. Der Passwortschutz der User-Profile verhindert so gefahrliche
Fehlbedienungen durch ungeschultes Personal und erhoht so die
Arbeitssicherheit wie die Ergebnissicherheit der Maschine.

Hilfe aus der Arbeitsvorbereitung

Uber eine optionale Datenschnittstelle kann die Maschine auch mit
einem PC verbunden bzw. in ein Netzwerk eingebunden werden.
Sie erhalten dadurch die Méglichkeit, die T75 PreX mit dem
MARTIN-Editor oder kommerziellen Zuschnittoptimierungspro-
grammen, wie sie etwa von ARDIS®, Boole&Partners®, Viecad®,
CADcode® oder PatternSystems® angeboten werden, kommu-
nizieren zu lassen. Die wahlweise erhaltliche, standardisierte
CPOUT-Schnittstelle setzt Innen nahezu keine Grenzen, die firr Sie
optimal passende Software an die Maschine anzubinden. Dank
der gelieferten Informationen ist es der Maschine maglich, den
Maschinisten sehr effizient durch seine Arbeit zu fihren. Das stellt
sowohl eine hohe Ergebnissicherheit als auch eine bestmadgliche
Ressourcennutzung sicher.
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Die T75 PreX: eine Maschine setzt Maf3stabe

Die T75 PreX ist eine Premiummaschine,
die neue Maf3stabe setzt. Weltweit erst-
mals ist eine Schnitthohe von mehr als 200
mm und ein Schwenkbereich von 2 x 46° in
einer Maschine vereint. Dank zahlreicher in-
novativer Losungen haben Sie an der T75
PreX die Freiheit, jeden Winkelschnitt am
Langen- und auch am Parallelanschlag so
auszufiihren, wie es fiir lhre Aufgaben und
das zu bearbeitende Material am besten ge-
eignet ist.

Kraftvoller Schnitt bis 204 mm Hohe

Ein kraftvoller, wahlweise auch stufenlos
drehzahlgeregelter 7,5 kW Motor stellt sicher,
dass die beachtliche Schnitthéhe auch effek-

Schnitthéhe 204 mm
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tiv genutzt werden kann. Selbst bei 11 kW
Motorleistung wird das Sageblatt auf 0,01°
genau eingestellt - so wie Sie es von einer
MARTIN erwarten kdnnen. Die T75 PreX bie-
tet Ihnen einen Schwenkbereich von 92°,
der Dank des neuartigen Schwenkantriebes
DualDrive prazise, zuverlassig und schnell
genutzt werden kann.

Ubersichtlich und komfortabel bedienen
Selbstredend setzt MARTIN auch an der Pre-
miummaschine T75 PreX auf die leistungs-
fahige, bedienerfreundliche Touch-Screen-
Technologie. Denn nicht nur bei der Technik,
sondern auch bei der Bedienung setzt
MARTIN Standards. Die Einstellungen der
Maschine erfolgen in einem intuitiven Dia-

Dreh- und Angelpunkt der Bedienung

T75 PreX mit Zubehor
17502

T7510 10,4“ Touch-Screen-Steuerung

T7511 Elektromotorische Positionierung des Parallelanschlags

T7513 Zusatzliche Schutzhaube 60 mm

T7523 Elektrisch verstellbares Vorritzaggregat (3 Achsen)

T7550 Winkelschnitt-System ,RadioCompens*, 2-Punkt-Anlage
und Parallelogrammquertisch

T7567 Vordertisch, abklappbar

T7574 Parallelanschlag pneumatisch absenkbar

Stufenlose Drehzahlregelung flir das Hauptsageblatt
' T7509/2 Schnittbreite 1.1200 mm

log mit der Steuerung. Je nach Ausstattung,
vom Séageblatt Uber den Parallelanschlag bis
hin zum 3-Achs-Vorritzer, werden alle Achsen
vollautomatisch gesteuert. Die Steuerungs-
software wird laufend weiterentwickelt, die
angebotenen Upgrades werden ganz einfach
vor Ort in die Steuerung gespielt - fertig. Eine
Maschine von MARTIN bietet immer auch
hohe Investitionssicherheit, denn niemand
lauft mehr Gefahr, irgendwann auf einer ver-
alteten Maschinensteuerung zu sitzen.

Sicherheit und Komfort

Ein besonderes Augenmerk wurde auf eine
Uberzeugende Funktion der Schutzhaube
der T75 PreX gelegt. Muss doch ein bis
auf 204 mm Uberstehendes Sageblatt in

Absenkbarer Parallelanschlag

einem Schwenkbereich von 92° sicher ver-
deckt werden - ohne jedoch dem Anwender
ein standig stérendes Argernis zu sein. Die
Schutzhaubenhalften sind optional beidsei-
tig sensoriiberwacht und je nach eingesetz-
ter Schutzhaubenkombination errechnet die
Steuerung den maximal zuldssigen Schwenk-
winkel bzw. Blattausstand fir beide Schwenk-
seiten.

Flexibilitat auf hochstem Niveau

Mit dem Kauf einer T75 PreX entscheiden Sie
sich flr eine zuverlassige Premiummaschine,
die sich ideal an die vielfaltigen BedUrfnisse
Ihrer taglichen Arbeit anpasst. Ob Sie nun

vor allem hohe Querschnitte bearbeiten oder
komplexe Winkelschnitte in Massivholz oder

verleimten Konstruktionen machen - die T75
PreX ist Dank ihrer GUberzeugenden Flexibili-
tat und Leistung immer die perfekte Beset-
zung. Mit einem Schwenkkbereich von 92°
und einer Schnitthéhe von 204 mm bieten
sich Méglichkeiten, die Ihr Arbeiten revolutio-
nieren werden. Nicht die Maschine entschei-
det, wie das Werkstlick ideal bearbeitet wird,
sondern Sie.

Motorstarke: 7,5 kW
Sageblatt-Schwenkung: -46° bis +46°
Schnitthéhe: max. 204 mm
Séageblattdurchmesser: 250-550 mm
Drehzahl: 3.800 UpM
Schnittbreite: 850 mm
Besaumtischlange: 3.000 mm

Gewicht:

1.600 - 2.100 kg

MARTIN

ALk




Standardquertisch der T75 PreX

Standardquertisch

Der stabile und dennoch leichte Quertisch gehort zur Grundausstattung
aller T75 PreX-Ségen. Er lasst sich auf der ganzen Lénge des Besaum-
tisches einhéngen, die Klemmung erfolgt in Einhand-Bedienung. Die Rolle
erleichtert das Auf- und Abnehmen groRerer Werkstlicke und verhindert
Beschadigungen an Flache und Kante. Der Langenanschlag kann durch
einfaches Verschieben auf dem Quertisch in vorderer und hinterer Position
genutzt und so fir jede Aufgabe schnell eingestellt werden. Eine grofle
Winkelskala erméglicht exakte Winkelschnitte zwischen 0° und 50 °durch

StandardméRiger analoger Langenanschlag mit 2-Punkt-Anlage

Analoger und digitaler Laingenanschlag mit 2-Punkt-Anlage

Alle T75 PreX-Maschinen sind standardméasig mit dem bewéhrten
MARTIN-2-Punkt-Ldngenanschlag ausgestattet, so dass das Werkstiick an
zwei Punkten angelegt werden kann. Nur so werden auch leicht konkave
Anschnitte, etwa verursacht durch Spannungen in der Platte, dennoch exakt
im Winkel geschnitten. Dank der - mittels eingebauter Lupe - gut lesbaren
Skala und serienméaRigen Feineinstellung fir das innere Anschlagelement,
kénnen Schnittléngen von 255 - 2025 mm schnell und &ufierst genau
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Fixe Gradeinstellung als Standardausstattung

einfaches Drehen des Langenanschlages. Die in den Tisch integrierte fixe
Gradeinstellung erleichtert das schnelle Schneiden von géngigen Winkeln
(22,5°/30°/45°). Dabei dreht sich der Langenanschlag nicht um einen
fixen Punkt, sondern verschiebt sich so, dass die kiirzeste Schnittléange
nicht unnétig vergroRert wird. Die exakte Berechnung des korrigierten
Schnittmafes erfolgt ganz bequem durch die Steuerung. Die leistungsfa-
hige Funktion ,4. Parameter* berechnet durch Eingabe von Plattenbreite
und -winkel auch die Lénge der nicht am Anschlag liegenden Kante.

Digitaler Léngenanschlag mit 2-Punkt-Anlage T7540

eingestellt werden. Mit der Schnell-Klemmung wechseln Sie rasch von Maf3
zu MaR und schneiden mit dem Ausziehanschlag Langen bis 3365 mm.
Falls Sie lieber mit digital exakten Maen arbeiten, ist der digitale Langen-
anschlag T7540 die richtige Option: innerer und &ufBerer Anschlag arbeiten
mit getrennten Messeinrichtungen und lassen sich so zehntelgenau und
unabhangig voneinander einstellen. Jede Anzeige Iasst sich auf relative

MaRanzeige umstellen, um z. B. Kettenmafschnitte schnell zu erledigen.




Parallelogrammquertisch T7535

Parallelogrammquertisch

Fur exakte, passgenaue Winkelschnitte an kleinen und grofen Platten oder
Leisten bietet der Parallelogrammquertisch immer eine ausreichend grole
Auflage flr Ihre Werkstlicke - genau dort, wo Sie es brauchen und ohne
weiteres Zubehor. Mit einem Handgriff Idsen Sie die Arretierung und stellen
den Tisch nach LCD-Anzeige im Bereich von + 46° ein. Weitere wichtige
Details sind die robuste 0°-Klemmung des Tisches und die Feineinstellung,
mit der Sie ihn problemlos auch in 1/100 °-Schritten justieren kénnen.

Winkelschnittsystem ,,Radio-Compens*”

Das innovative Winkelschnittsystem ,Radio-Compens* erweitert die Mog-
lichkeiten des Parallelogramm-Quertisches um ein Vielfaches. Dank der
funkgestitzen Kommunikation von Quertisch, Steuerung und Anschlagele-
menten werden zeitraubende Ristzeiten flr Winkelschnitte um bis zu

80 % reduziert. Sie stellen einfach den Tisch auf den gewlinschten Winkel
ein und die elektronischen Schnittlangenanzeigen am Léngenanschlag

zeigen lhnen sofort das korrigierte Langenmaf an.

Analoger Léangenanschlag mit durchgehender Anlage T7537

Analoger und digitaler Langenanschlag mit durchgehender Anlage
Wahlweise kénnen Sie die T75 PreX auch mit einem durchgehenden
Langenanschlag fir eine durchgehende Anlage ausstatten. Im Unterschied
zur Standardausfihrung verflgt dieses Modell liber groe Anschlagklap-
pen und das Werkstuck liegt durchgéhend am Anschlag an. Ideal, z. B.
wenn Sie viel mit diinnem, flexiblem Material arbeiten. Das Schnittgut wird
durch den Anschlag begradigt und so maf3genau geschnitten. Wie bei einer
2-Punkt-Anlage lasst sich das innere Anschlagelement mit Feineinstellung

Digitaler Ldngenanschlag mit durchgehender Anlage T7541

und Skalenlupe exakt justieren. Die Schnell-Klemmung des Anschlagele-
ments unterstitzt den zlgigen MaBwechsel zwischen 280 und 2045 mm,
wéhrend Langen bis 3320 mm mit dem Ausziehanschlag einstellbar sind.
In der digitalen Variante bietet der Anschlag hochste MaRgenauigkeit. Zwei
leicht abzulesende LCD-Anzeigen arbeiten unabhéngig voneinander und
die Anzeige erfolgt auf 0,4 mm genau. Auch Inkremental-MaReinstellungen

sind moéglich und Kettenmafle lassen sich so sehr ziigig bearbeiten.
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Multifunktionstisch T7558

Multifunktionstisch

Das parallele Schneiden vonsgroReren Platten, aber auch das Schneiden
von schmaleren Streifen sind perfekte Aufgaben fiir den Multifunktions-
tisch. Uber ein Handrad bewegen Sie zwei Anschlége gemeinsam und
parallel. Das Werkstiick wird, fest an den Anschlégen anliegend Uber den
Besaumtisch links am Sageblatt vorbei bewegt. So werden Beschadigungen
der empfindlichen Kanten und der Plattenoberflache nahezu ausgeschlos-
sen. Einfaches Anheben bzw. Absenken der Anschlage ermdglicht die
Auswahl verschiedener Schnittbereiche flr Platten bis zu 2100 mm Breite.

Glanzfrasaggregat T7590/5

Glanzfrasen von PMMA-Plattenkanten

Allen Anwendern, die neben Holz auch Kunststoffe bearbeiten, erschliefit
sich durch die Kombination einer Formatsage mit einer hochwertigen
Glanzfrasmoglichkeit eine vollkammen neue Nutzendimension fir diese
Maschine. Entscheidender Vorteil der MARTIN-Option gegenuiber Solitarlo-
sungen in dieser Preisklasse ist die sichere Spannung und damit Fihrung
des Werkstiickes. Selbst Kanten von 3.000 mm Lénge werden bereits im
ersten Durchlauf sicher und sauber poliert, die geforderten Mafe kdnnen
exakt eingehalten werden. Der speziell auf die Belange des Glanzfrasens
abgestimmte Besdumtischantrieb stellt durch seinen extrem ruhigen und

gleichmaRigen Lauf ein erstklassiges Polierergebnis sicher. Der mehr-
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Digitale Maanzeige der Schnittbreite

Durch Absenken der Anschlage unter Tischniveau bewegen Sie auch grofte
Platten auf einer ebenen Flache (iber den Tisch. Die LCD-Anzeige flr die
Schnittbreite ermdglicht Ihnen neben dem genauen Einstellen von Mafen
auch das inkrementale Verfahren der Anschlage. Selbst Schnitte rechts des
Sageblattes sind prézise, da die Sageblattstarke immer korrekt berticksich-
tigt wird. Auch fiir schwere Werkstlicke ist der Multifunktionstisch dank

seiner Rollenabstltzung bestens geeignet.

Schnittlangen bis 3000 mm -

segmentige Druckbalken, dessen Druckzonen getrennt bedient werden
kénnen, stellt die sichere Spannung von kleinen und groBen Werkstlcken
sicher. Der im Lieferumfang enthaltene Spezialanschlag vereinfacht die
exakte und einfache Ausrichtung der zu polierenden Werkstiicke. Selbst
Plattenstapel kdnnen am 2 m langen Lineal ohne Aufwand fir den
Poliervorgang ausgerichtet werden. PMMA Platten bzw. -Plattenstapel mit
einer Kantenlange von bis zu 3.000 mm und einer Starke von bis zu 100
mm lassen sich mit der neuartigen und zum Patent angemeldeten Option

problemlos bearbeiten.




Elektrisch verstellbares 3-Achs-Vorritzaggregat T7523

Elektrisch verstellbare 3-Achs-Vorritzsage

Das zum Patent angemeldete 3-Achs-System von MARTIN, bietet lhnen
dank vollsténdiger Einbindung in die Steuerung ungeahnten Komfort. Die
drei Achsen Ritzhohe, Ritzlage und Ritzbreite, positionieren sich elektro-
nisch Uberwacht ohne weiteres Zutun. Das Vorritzpaket kann Dank einer
Schnellspann-Aufnahme, etwa wenn Ségeblatter > 400 mm Durchmesser
eingesetzt werden sollen, mit wenigen Handgriffen komplett entnommen
werden. So entstehen keine Wartezeiten durch Umristen und kein anfal-
liges Parken oder Ahnliches.

Besaumtischantrieb T7571

Motorisch angetriebener Besdaumtisch

Der motorisch angetriebene Besdumtisch (iberzeugt durch einen gleichmé-
Bigen Vorschub, der perfekte Schnittergebnisse sicher stellt und aufwan-
diges Nacharbeiten am Werkstlick erspart. Auch starke Massivholzer,

Ein-/Ausschaltung am Besdumtisch T7577

Ein-/Ausschalter fiir Hauptsage- und Vorritzaggregat

Das Schaltgerét fiir das Ein- und Ausschalten der Haupt- und Vorritzsége,
bietet Ihnen die Mdglichkeit, die Maschine von jedem Punkt des Besdum-
tisches aus zu starten und auszuschalten. Er kann werkzeuglos positioniert
werden und bietet Ihnen ein groftes MaR an Flexibilitidt. GroRe Platten

zum Beispiel kénnen zuerst positioniert werden und anschlieBend wird die

Maschine bequem von der Bedienposition aus gestartet.

Bedienelement im Detail .

triebs wird stufenlos im Bereich von O - 25 m/min tber einen Wahlschalter

eingestellt, wahrend sich der Tisch entgegen der Vorschubrichtung immer
zeitsparend mit maximaler Geschwindigkeit fahren lasst. Am Wahlschalter

Sperrhélzer oder Spannplatten und Sonderwerkstoffe wie Kunststoffe oder wird das System auch in Sekunden an- bzw. abgeschaltet, wobei der Antrieb |

NE-Metallplatten lassen sich dank dieses kraftvollen Helfers kraftsparend sofort abgekoppelt wird. Da die Steuereinheit des Antriebs nicht auf dem |
und sicher sagen. Ideal ist hier eine Erganzung des Systems durch den Tisch, sondern seitlich montiert wird, konnen Sie immer die nahezu volle

pneumatischen Druckbalken T7570. Die Vorschubgeschwindigkeit des An- Lange des Besdaumtisches nutzen.
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T7570/5-b Pneumatischer Druckbalken

Pneumatischer Druckbalken

Um die Funktionalitaten Ihrer Formatkreissége noch zu erweitern bietet
MARTIN einen neuartigen Druckbalken fir den Besdumtisch an. Mit ihm ist
es ein Leichtes diinne Platten, Resopalschichtstoff oder Furnier zu schnei-
den. Mit einer Hubhdhe von 100 mm und einer Anpresskraft von 800 N
kénnen auch groRe Werkstiicke sicher und genau bearbeitet werden. Zur
exakten Werkstiickpositionierung kann der Druckbalken auch mit dem Lan-

Mehr Flexibilitdt durch Drucksegmente

genanschlag verwendet werden. Dieser kann am Balkenende, -anfang und

Rollenabstiitzung T7565 fiir Standard-Quertisch

Rollenabstiitzung

Um den vollen Verfahrweg eines tber 3,7 m
langen Besaumtisches mit angebautem Quer-
tisch zu nutzen oder sehr schwere Materialien
zu bearbeiten, empfiehlt sich die Rollenabstiit-
zung fiir den Standard-Quertisch. Sie lauft auf
einer bauseits anzubringenden Bodenschiene,
integrierte Abstreifer halten den Fahrweg frei.
Die Rollenabstiitzung ist Standard am Multifunk-
tionstisch T7558.
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Zweite Auflage T7568 mit T7555

Zweite Auflage und Parallelanschlag

zum Besaumtisch

Die zweite Auflage unterstitzt Sie im wahrsten
Sinne des Wortes. Einfach am Besaumtisch
eingehangt, vereinfacht sie den Zuschnitt

von gréReren Platten ganz entscheidend. Die
Werkstiicke werden durch die 600 mm lange
Auflage sicher unterstiitzt und kénnen so perfekt

geschnitten werden.

zwischen den Druckelementen positioniert werden. Auch Winkelschnitte
sind moglich. Hierzu werden die ,storenden” Drucksegmente einfach
abgeschaltet und bleiben somit in der oberen Position stehen (optional).
Fiir eine schnelle und intuitive Bedienung ist der Druckbalken mit einer
durchgehenden Bedienleiste versehen. Durch sie ist eine Bedienung von

jeder Position am Besdumtisch aus méglich.

Laserschnittfugen-Anzeige T7573

Laserschnittfugen-Anzeige

Der Laserstrahl zeigt Ihnen den exakten Schnitt-
verlauf an, was insbesondere beim Besdumen
und Auftrennen von Massivholz hilfreich ist. Auch
das Zuschneiden von Treppenstufen nach Riss
gehort zu den klassischen Anwendungsbereichen

dieses Zubehors.




Besaumfix T7572

Besaumfix

Das Schneiden von furnierten oder beschichteten Platten ist nur ein Ein-
satzbereich des Besdumfix. Dieses Zubehor wird einfach auf das Kreisséage-
lineal aufgeschoben. Als Ersatz fiir den Laser kann es auch zum Zuschnei-
den nach Riss eingesetzt werden.

Sl Sl e
Vordertisch T7567

Vordertisch
Langere, schmale Werkstlicke schneiden Sie am besten mit entspre-
chender Unterstltzung. Der abklappbare Vordertisch hilft, das Werkstlick
sicher am Kreissagelineal zu flihren.

Doppelgehrungsanschlag DGA 900 Top Digital T7533

Léngenanschlag T7540

Doppelgehrungsanschlag

Dank der Ubersichtlichen Einstellmatrix lassen
sich am DGA unterschiedlich breite Werkstlicke
schnell und unkompliziert auch mit einer
,falschen Gehrung” verbinden. Auch Glaslei-
sten, z. B. fir Korb- und Stichbdgen, lassen sich
perfekt schneiden.

Zusatzliches Anschlagelement T7539 am

Zusatzliches Anschlagelement

Jeder Langenanschlag, ob mit 2-Punkt oder
durchgehender Anlage, lasst sich mit einem
zusétzlichen Anschlagelement ausstatten. Zum
Beispiel, wenn am Anschlag ohne Umstellen
zwei Mafde geschnitten werden sollen.

Spriheinrichtung fir Hauptségeblatt T7580

Spriiheinrichtung

Dank der Spruiheinrichtung schneiden Sie auch
Kunststoffe oder NE-Metalle ohne Probleme. Der
Sprihkopf benetzt das Sageblatt radial mit einer
Kuhl- bzw. Schmierflissigkeit fir Minimalmen-
genschmierung. Der Sprihmittelbehélter mit der
kompletten Pneumatikregelung ist gut zuganglich
an der Maschine angebracht.
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Die T75 PreX

optional
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Technische Daten
Motorstarke 7,5 kW
optional 9,5/ 11 kW
Schnitthohe max. 204 mm mit Sageblatt @ 550 mm
Sageblatt-Schwenkung +46° bis -46°
Sageblattdurchmesser 250 - 550 mm
Drehzahl 3.800 U/min
optional stfl. Drehzahlregelung 2.000 - 6.000 U/min
Hauptsageblattwechsel ProLock
Blattdicke max. 6 mm
Schnittbreite 850 mm
optional 1.100 / 1.350 / 1.600 mm
Schnittlange am Langenanschlag 255 - 3365 mm
Besaumtischlange 3,0m

Steuerung

PowerPC

Bedienoberflache T75 PreX

optional

Touch-Screen, farbig; TFT 5,7” (145 mm)
Touch-Screen, farbig; TFT 10,4” (264 mm)

Schnittwinkel / -hohe

gesteuert

Schnittbreite

nach Skala, optional gesteuert
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Die T75 PreX

T7558
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Technische Daten

0-2100

255 - 3365

1504

Anzeigenauflosung

2165 - 3515

0,14 mm bzw. 0,01°

Absaugung Maschinenstander @ 120 mm

Absaugung Schutzhaube @100 mm

Gewicht ca. 1.600 - 2.100 kg

A= Schnittbreite [mm] F =Durchgangsmaf} [mm] Besaumtischlange L [mm] Formatschnitt [mm]

850 930 1.900 1.900 x1.900

1.100 930 3.000 3.000 x 3.000

1l,21510) 930 3.300 3.300 x 3.300

1.600 930 3.700 3.310x 3.700
4.300 3184088 100

Verfahrbereich C [mm]

Verfahrbereich D [mm]

2.500 2.400
3.600 3.500
Mafe und technische Daten
3.900 3.800 unterliegen der technischen
Neuerung und kdnnen sich
4.300 4.200 ]
ohne vorherige Anklndigung
4.900 4.800 andern. Abbildungen kénnen

vom Original abweichen.

Staubarm nach BGI 739, Anhang 4. Die verbind-
lichen technischen Merkmale und Ausstattungen
entnehmen Sie bitte der gultigen Preisliste.

Alle Mafangaben in Millimeter.

Hergestellt in Deutschland.
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