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mit schragstellbarem Sdgeblatt

Die Maschine ist als schwere, stabile Grau-
guBkonstruktion mit starken Verrippungen aus-
gefiihrt. Dadurch bleibt die Maschine auf viele
Jahre hinaus stabil und genaij. Auch die
schwingungsdampfenden Eigenschaften des
Werkstoffes GrauguR sind allgemein anerkannt.

Der Besdumtisch ist als biegesteife Kasten-
konstruktion aus GuB-Aluminium hergestelit.
Er lauft in gehérteten, selbstreinigenden Stahl-
fihrungen, die auch unter Belastung einen
spielend leichten Lauf gewahrleisten. Der
Fuhrungsbalken des Besdumtisches besteht
aus einer starkwandigen verrippten Graugul3-
konstruktion. Besdumtisch und Fiihrungsbalken
sind auf hochwertigen Werkzeugmaschinen
genau parallel und fluchtend zueinander be-
arbeitet. Dies ist eine wesentliche Voraus-
setzung flir saubere, verleimfertige Schnitt-
flachen. Der Fuhrungsbalken kann auf Rollen
laufend verschoben und an jeder beliebigen
Stelle geklemmt werden. Dadurch kann man
Schnittlange und Platzbedarf den jeweiligen
Erfordernissen anpassen.

Das Sage-Aggregat ist schwingungsfrei in
2 schweren Schwenksegmenten gelagert. Da-
durch ergibt sich eine stabile Verbindung mit
dem Maschinenstander. Um eine einwand-
freie Planlaufgenauigkeit des Séageblattes zu
gewahrleisten, sind Welle und Festflansch aus
einem Stiick gedreht. Der Einsatz von Wank-
nutsagen, Falzfrasern etc. bis zu einer Breite
von 30 mm ist ohne Schwierigkeiten moglich.
Die Kreissagewelle lauft in ausgesuchten
Prazisionskugellagern. Zum Drehzahlwechsel
sind die Riemen bequem von oben zuganglich.
Ségeblatter bis zu 350 mmga konnen unter
die Tischebene versenkt werden.

Besonderer Wert wurde auf eine schnelle
und bequeme Bedienung gelegt. So erfolgt
die Hohenverstellung und die Schragverstellung
des Sageblattes hydraulisch iber ein FuR-
pedal, das uberall dort gut zugénglich ist, wo
der Bedienungsmann bei den verschiedenen
anfallenden Arbeiten steht. Das Ein- und Aus-
schalten der Maschine kann auf Wunsch so-
wohl rechts am Maschinenstander, als auch
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am Besaumtisch erfolgen. Die Schmiernippel
fir die im Inneren der Maschine sitzenden
Schmierstellen sind aulen .am Stander an
zentraler Stelle zusammengefal3t.

Der Quertisch kann auf der ganzen Lénge
des Besdumtisches befestigt werden, so daR
man sich immer den erforderlichen Schnitt-
maRen und dem Platzbedarf innerhalb der
Werkstatte anpassen kann. Der Langenanschlag
auf dem Quertisch ist in beiden Richtungen
bis 45° schragstellbar. Dabei bleibt durch eine
sinnreiche Konstruktion auch bei schrag-
gestelltem Langenanschlag der groRte Teil

der Auflageflache des Quertisches verwendbar.
AuBerdem kann der Langenanschlag um 90°
verdreht und als Parallelanschlag fiir Parallel-
schnitte verwendet werden. Da auch die
Konsole des Schwenkarmes an der Maschine
entlang verschoben und an beliebiger Stelle
festgeklemmt werden kann, ist es maoglich,
auch den Arbeitsbereich des Schwenkarmes
den jeweiligen Erfordernissen genau anzu-
passen. Durch diese vielen Variatiofismoglich-
keiten kann man jeweils fiir alle Arbeiten
die glinstigsten Verhaltnisse schaffen, wodurch
alle Arbeiten bequem und exakt ausgefiihrt
werden konnen.

TECHNISCHE DATEN

Grofte Schnitthohe 145 mm
Grofiter Sdgeblatt & 450 mm
> Verstellhohe des Sdgeblattes 97 mm
Schutzhaube Grofte Winkelstellung des Sdgeblattes 45 °
Grofite Werkzeugbreite (fir Frdser,
420 Wanknutsdgen ec.) 30 mm
J Sdgeblattbohrung &% 30 mm
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