he Techni
erarbeitung.
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Maweg Rahmenpressen: Technik auf
mit der Sie rechnen. Fur die Qualitt,

Maweg. Das ist Holzverarbei-
tung mit System

Denn dasist es, was der Fachbetrieb
heute braucht, um im Wettbewerb
erfolgreich zu sein. Deshalb bietet
Maweg als Spezialist fir rationelle
Holzverarbeitung komplette Pro-
bleml&sungen an, die aufeinander
abgestimmt sind: Wichtiges Glied in
dieser Kette: Die Maweg Rahmen-
pressen fir den maschinellen Zusam-

menbau von Fensterrahmen. Darin
steckt unsere jahrzehntelange Erfah-
rung, die sich im t&glichen Einsatz
bewdahrt. Das ist die beste Entschei-
dungshilfe bei lhren Investitionsiber-
legungen.

Rahmenpressen von Maweg sind in
Produktionen, die rund um die Uhr
arbeiten, ebenso zuhause wiein klei-
neren und mittleren Fensterfertigun-
gen. Dabei kommt Maweg dem
Trend zum individuellen, auftrags-
bezogenen Fensterbau in vollem
Mabe entgegen.

Wir stecken viel hinein, damit Sie
viel herausholen

Unsere Formel heit Leistung. Deshalb
sind Maweg Rahmenpressen auf Pra-
zision und Schnelligkeit ausgelegt. Das
erfordert konstruktive Voraussetzungen,
die méglichst viele Arbeitsgéinge in
einem System zusammenfassen.

~d

ochstem Stand. Wirtschaftlichkeit,

it der lhre Kunden rechnen.

' Ob Serie, ob individuell - mit Maweg immer

rationell.

Diese Vorteile werden Sie iiber-
zeugen:

Schwerer, biegesteifer Maschinenstén-
der mit gehobelten Fihrungsrahmen fir
absolute Winkeligkeit.

Gerauscharme,  elektrohydraulische

| Steuerung mit Druckeinstellung und Ab-

' Querdruckzylinder  for

schaltautomatik for sicheren Prefdruck.
Stufenlose Verstellung der Léngs- und
maBgenaues
Pressen.

Hydraulische Klemmung von Léngs-und
Querdruck fir schnelle, komfortable
MabBeinstellung.

Quertrager und Druckbalken mit staub-
gekapselten Kugellagern fir leichte,
mohelose Verstellung.

. i)

[ S
Abb.: Compact-Ecke (Sonderausristung) fir die
Blitzverstellung

Langer, begrenzbarer Prezylinderhub
fur loses Einlegen der Rahmen-Einzel-
teile.

Starkdimensionierte, verchromte Kol-
benstange mit doppelter Fihrung und
innenliegender Rickzugfeder fir hohe
PreBkraft und schnellen Arbeitstakt.
Umfangreiches Zubehér fir jedes Ein-
satzgebiet.

Damit sind die konstruktiven Vorzige
der Maweg Rahmenpressen aber noch
nicht erschépft:

Ergonomie ist, wenn der Maf}-
stab ,Mensch” heifit

Ein wesentlicher Grundsatz bei Maweg
ist, daB sich Maschine und Arbeitsplatz
dem Menschen anpassen miissen —und
nicht umgekehrt. Praktisches Ergebnis
dieser Uberlegung ist die ergonomisch
richtige Arbeitshéhe und die sicher zu
handhabenden Bedienelemente.

Die konsequente Auslegung auf funk-
tionsgerechte Eingliederung innerhalb
rationeller Produktionssysteme kommt
sowohl einer optimalen Arbeitsplatz-
gestaltung als auch einem ziigigen Fer-
tigungsablauf zugute.

Abb. oben: Weitsffnende hydraulische Holzhalter
[Sonderausristung) gewdhrleisten eine schnelle Ent-
nahme der gepreBten Rahmen

Abb. unten: Ubersichtliches Bedienpult mitZweihand-
Sicherheitsschaltung

Fortschrittliche Technik
fir die Holzverarbeitung.




Die Maweg Ruhmenpresse EURONOVA COMPACT: Der Pluspunkt, wenn es

um Flexibilitat in der auftrugshezogenen Fertigung geht.

Maweg EURONOVA Compact mit
Blitz-Verstellung

Betrieben mit haufig wechselnden For-
maten bietet die Maweg Rahmenpresse
EURONOVA Compact” neben der be-
wadhrten Technik den Vorteil wesentli-
cher Zeitersparnis durch die eingebaute
Blitzverstellung der MaBe (s. Abb. S. 3).
Bei MaBeinstellung des oberen Léngs-
druckzylinders und des dazugehérigen
Gegenhalters stehen bei dieser Rah-

S e M e L S

menpresse die beiden auberen Quer-
druckzylinder automatisch auf Maf.
Die Compact-Einrichtung beinhaltet
den Gewichtsausgleich und die hy-
draulische Klemmung der beiden Pref3-
ecken.

Maweg EURONOVA Atelierfen-
sterpresse

Damit ist das Verpressen von Atelier-
und Studiofenstern in den verschieden-
sten Winkeln rationell méglich.

Die ,Avtomatischen” von Maweg

Bei allen Grundtypen wird ein wesent-
licher Zeitvorteil durch die Zweihand-
Sicherheits-Automatikschaltung und die
hydraulischen Holzhalter, die als Son-
derausristung lieferbar sind, erreicht.
Nach dem losen Einlegen der Zapfen-
und Schlitzhélzer, welche ohne Vorzu-
stecken von den hydraulischen Holz-
haltern sicher festgehalten werden, ge-
nugt ein Knopfdruck auf die Automatik-
Schaltung, die jeden weiteren Hand-

griff ertbrigt. Das bedeutet einen Zeit- 1

gewinn fur die Bereitstellung der folgen-
den Rahmenhélzer.

Maschinenaufbau:

Schwerer, besonders verwindungs-und
biegesteifer Maschinensténder aus Voll-

geflachen. Um 300 mm variierbare Ar-
beitshéhe tUber schnell wechselbare Zu-

lagen. Differenzmal ist in den auber-

Abb.: EURONOVA mit Compact-Ecken und zusétzlichen Mitteldruckbalken (Sonderzubehér)

profilen mit gehobelten Fihrungsbah-
nen.10° geneigte Arbeitsflache (bei Pres-
sen in vertikaler Ausfthrung). Hydrau-
likaggregat mit Druckeinstellung und
=]  Abschaltautomatik. Beweglicher

' Langsdruckbalken mit schwerer hydrau-
. lischer Klemmeinrichtung oben und un-
- ten. Quertréger mit gehobelten Aufla-

o

Abb.: Atelierfensterpresse mit aufgesetzter Gelenk-
druckplatte (Sonderausristung)

halb des Verschmutzungsbereichs lie-
genden MaBskalen bericksichtigt.
Quer- und Léangsdruck Uber Zeiger ein-
stell- und ablesbar. Bewegung der
Quer- und Langsdruckbalken  Uber
staubgekapselte Kugellager.
Parallelitét und Winkel Gber Exzenter
einstellbar. Schwere Prezylinder mitin-
nenliegender Rickholfeder und doppel-
ter Bronzefihrung der hartverchromten
Kolbenstange. -

Normalausrisstung:

Maschinengestell mit einem festen und
einem beweglichen Lé&ngsdruckbalken,
zwei Mitteldruckbalken mit je einem von
Hand geklemmten Querdruckzylinder,
2100 kp, Hub 180 mm, Druckplattentiefe
100 mm, einschlieBlich Zwischenzula-
gen. Zwei Langsdruckzylinder, 2100 kp,

100 mm Hub, Druckplattentiefe 100 mm.
Eine am beweglichen Léngsdruckbal-
ken fest montierte Einhand-Steuerung, je
ein Steverventil fir die Funktionen ,Klem-
mung fest — lose”, ,Querdruckzylinder
vor — zuriick” und ,L&ngsdruckzylinder
vor — zuriick”. Hydraulikaggregat mit
druckabhangiger Steuerung und Ab-
schaltautomatik, 1,5 kW, 380 Volt. Stu-
fenlose hydraulische Klemmung des be-
weglichen Langsdruckbalkens. 20 | Hy-
draulikél.

Abb.: Schnell aufsetzbare Gelenkdruckplatte (Son-
derausristung) mit zusétzlichen Bronzefihrungen

Sonderausriistung:

Hydraulische Klemmung fir Querdruck-
zylinder. Federausgleichszug fir Quer-
druckzylinder. Zusatzlicher Mitteldruck-
balken. Zusatzlicher Langsdruckzylin-
der. Zusétzlicher beweglicher Langs-
druckbalken. ,Compact”-Einrichtung.
,Automatik’-Schaltung.  Hydraulische
Holzhalter. Hydraulische Klemmung der
Quertréger.  Gelenkdruckplatten  fur
Querdruckzylinder.  Zwischenrahmen
fur Kleinstfensterverpressung. Fihrungs-
bahn firNagler. Schnellverschlubkupp-
lung. Absperrhahn, Topfband-Bohr-
aggregat (s. S. 6.

Fortschrittliche Technik
fir die Holzverarbeitung.
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' Das Maweg Topfband-Bohraggregat:
Pressen und hohren in einem Zug!

Abb.: Topfbondbohroggregof mit ausgefahrenen
Positionier-Anschlégen fir maBgenaues Bohren.

Topfbénder stellen eine Qualitétsver-
besserung von hohem Rang dar. Mit
dieser Zusatzeinrichtung fir alle Rah-
menpressen lassen sich wahrend des
PreBvorgangs vollautomatisch und mit
grébter Prézision Topfbandbohrungen
anbringen — in jeder gewinschten Posi-
tion!

Uber unseren vollautomatischen Topf-
bandbohr-Automaten  EURONOVA
JUMBQ informieren wir Sie gerne aus-
fohrlich.

Abb.: Standerkonstruktion fir Topfbandbohraggregat als Uberlauf-Konzeption zum Bohren sémtlicher
Topfbandbohr-Positionen, an alle Pressen anbaubar.

Fortschrittliche Technik
fir die Holzverarbeitung.




'Technische Daten.

Euronova Spezial:

A d - f
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= = H
O l
=
Platzbedarf in mm Platzbedarf in mm
fur Rahmenpresse mit Topfbandbohrgerdt
Vertikal Arbeitsbereich in mm lange Hohe Tiefe lange Hsehe Tiefe Seekiste m3 Seekiste m3
Type lange Hohe a b c d e f Rahmenpresse Bohrgerat
30x20 3100 x 2180 4000 x 2780 x 1200 4780 x 2800 x 1380 14 6
35x24 3600 x 2580 4500 x 3170 x 1300 5280 x 3200 x 1460 19 6,5
35x26 3600 x 2780 4500 x 3370 x 1300 5280 x 3400 x 1500 19 6,5
40x26 4100 x 2780 5000 x 3370 x 1300 5780 x 3400 x 1500 21 7.2
45%x26 4600 x 2780 5500 x 3370 x 1300 6280 x 3400 x 1500 23 7.7
50x28 5100 x 2980 6000 x 3560 x 1400 6780 x 3600 x 1600 27 84
Platzbedarf
Horizontal Arbeitsbereich in mm Seekiste )
Type in mm Lange Breite m3 Gewichte: nach Ausristung + Zubehor
Elekirik: 1,5 kW - 380 V fir alle Typen
2,65x 1,20 2750 x 1380 3650 x 2000 8 Drucks 2100 kp jo Zylinder
2,65x 1,50 2750 x 1680 3650 x 2300
3,00 x 2,00 3100 x 2180 4000 x 2800 11 Mafe und technische Daten unverbindlich.
Konstruktionséinderungen vorbehalten.
[ ]
Anwendungsgebiete:
®
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