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RoBa Tech
Flächenschleifmaschine

Einsatzgebiete

Das	patentierte	RoBa	Tech	Prinzip	wird	zum	

Schleifen	von	fl	ächigen	und	profi	lierten	Werkstü-

cken	genutzt.	

Das	Rotationsbürstenbandschleifsystem	für	die	

optimale	Bearbeitung	im:

• 	Lackzwischenschliff	

• 	Holzfeinschliff	

• 	MDF-Rohschliff	

Für	diese	Bereiche	bietet	die	RoBa	Tech	durch	ihr	

innovatives	Schleifverfahren	die	optimalen	Vor-

aussetzungen	für	beste	oberfl	ächenqualität.

Schleifverfahren

ansatzpunkt	bei	dem	patentierten	Schleifprinzip	

der	RoBa	Tech	ist	der	Hauptnachteil	aller	bisher	

bekannten	Rotationsbürstenschleifmaschinen:	

Die	üblichen,	mit	Schleifwalzen	arbeitenden	

Maschinen,	berühren	die	Werkstücke	nur	in	

einem	sehr	schmalen	Bereich.	Nur	im	Scheitel-

punkt	des	Umfangs,	den	das	Werkzeug	

beschreibt,	fi	ndet	ein	Schleifprozess	statt.	

Um	das	zu	kompensieren,	benötigen	diese	Sys-

teme	hohe	Umdrehungsgeschwindigkeiten.	Hohe	

Drehzahlen	führen	aber	zu	einer	unerwünschten	

Verhärtung	der	Schleifmittel,	was	wiederum	zu	

einem	aggressiven	abtrag	auf	dem	Werkstück	

führt.	Verletzte	Kanten,	wellige	und	durchgeschlif-

fene	Flächen	sind	das	Resultat.	Die	innovative	

RoBa	Tech	1300	ist	mit	einem	neu	entwickelten	

Schleifbürstenband	mit	austauschbaren	Schleif-

segmenten	versehen,	was	es	ermöglicht,	eine	

Schleiffl		äche	von	ca.	1300	x	1500 mm	und	mehr	

als	250	Meter	Schleifmittellänge	zu	erzielen.	Das	

ist	einmalig	auf	dem	Markt	von	Bürstenschleifma-

schinen.	Eine	360°	Rotation	des	Schleifbürsten-

bandes	ermöglicht	dieser	Maschine	schonend	in	

alle	Ecken	des	Werkstücks	zu	gelangen.	Durch	die	

so	gesteigerte	Schleifeff	ektivität	gelingt	es	bei	

niedrigen	Drehzahlen	große	Schnittgeschwindig-

keiten	zu	erreichen.	Der	daraus	resultierende	

weiche	angriff		der	zu	behandelnden	oberfl	äche	

garantiert	beste	Schleifergebnisse.	Niedrige	

Bewegungsgeschwindigkeiten	der	Schleifseg-

mente	sorgen	dafür,	dass	die	geschlitzten	Schleif-

segmente	nicht	über	die	Werkstückeinfräsungen	

hinwegspringen.	Das	Schleifgurtsystem	versetzt	

sie	in	die	Lage	in	die	Vertiefungen	hinein	zu	glei-

ten	und	diese	entsprechend	eff	ektiv	auszuschlei-

fen.	Viele,	per	SPS	einstellbare	Schleifoptionen,	

helfen	dem	Bediener	die	Maschine	auf	seine	

Schleifanforderungen	einzustellen.

RoBa Tech 
Your move to perfection

Das	Profi		Disk	aggre-
gat	als	optionales	

Zusatzaggregat	am	
auslauf	der	
Maschine

Das	Schleifband	
enthält	leicht	aus-

tauschbare	Schleif-
segmentbürsten

RoBa	Tech	1300/DI	
integriert	in	eine	

Möbelfrontenferti-
gungslinie	mit	Mem-

branpresse

Das	Schleifbürsten-
band	für	den	vollfl	ä-
chigen	schonenden	

Schliff	

mente	sorgen	dafür,	dass	die	geschlitzten	Schleif-

segmente	nicht	über	die	Werkstückeinfräsungen	

ten	und	diese	entsprechend	eff	ektiv	auszuschlei-

4



RoBa Tech
Flächenschleifmaschine

1.  	Große	Schleifbereiche	ermöglichen	niedrige	

Bewegungsgeschwindigkeiten,	bei	besserer	

Eff	ektivität.

2.  	Ein	360°	rotierender	Schleifkopf	mit	großem	

Schleifbereich	sorgt	für	ein	gleichmäßiges	

Schleifen	in	allen	Werkstückbereichen.

3.  	Frei	programmierbare	Schleifparameter	um	

die	Schleifergebnisse	zu	optimieren.

4.  	Ein	perfektioniertes	Vakuumsystem	garan-

tiert	die	sichere	Bearbeitung	von	kleinen	

Teilen	wie	z. B.	Schubkästen.

5.  	Ein	„ziehender“	Schliff		vermeidet	wellige	

oberfl	ächen	und	schleift	auch	tief	gefräste	

Konturen	aus.

6.  	Lange	Schleifpapierstandzeiten,	da	die	nied-

rigen	Bewegungsgeschwindigkeiten	einen	

verschleißfördernden	harten	Kantenangriff		

verhindern.

7.  	Frei	wählbare	Schleifmittelkonfi	guration	aus	

dem	MB	Flex	System

Das	Doppelbürsten-
aggregat	als	optio-
nales	Zusatzaggre-
gat	am	auslauf	der	
Maschine

Einfacher	und	über-
sichtlicher	Bedie-
nungskomfort	mit	
Touch	Screen

Vorteile des RoBa Tech Prinzips

RoBa	Tech	Vertikal	
zum	Schleifen	von	
Türen,	die	in	einem	
Fördersystem	hän-
gen
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RoBa Split Belt
Flächenschleifmaschine

Einsatzgebiete
	

Das	RoBa	Split	Belt	Prinzip	wird	zum	Schleifen	

von	fl	ächigen	und	profi	lierten	Werkstücken	

genutzt,	optimiert	für	den	Lackzwischenschliff	.

Das	Bürstenbandschleifsystem	mit	Queraggregat	

für	die	optimale	Bearbeitung	im:

• 	Lackzwischenschliff	

• 	Holzfeinschliff	

• 	MDF	Rohschliff	

Für	diese	Bereiche	bietet	die	RoBa	Split	Belt	

durch	ihr	innovatives	Schleifverfahren	die	optima-

len	Voraussetzungen	für	beste	oberfl	ächenquali-

tät.

Schleifverfahren

Lackzwischenschliff		ist	eine	sehr	schwierige	auf-

gabe	im	Bereich	der	Fertigung	von	Möbelkompo-

nenten.	Viele	Faktoren	haben	einen	Einfl	uss	auf	

ein	angestrebtes	Ergebnis	und	nur	die	Kombina-

tion	aus	der	richtigen	aggregat-	und	Schleifmittel-

konfi	guration,	in	Verbindung	mit	den	variabel	ein-

zustellenden	Schleifparametern	ergeben	ein	

perfektes	Resultat.

MB	Maschinenbau	hat	seine	langjährige	Erfah-

rung	im	Bereich	Lackzwischenschliff		in	der	RoBa	

Split	Belt	zusammengefasst	und	eine	Maschine	

entwickelt,	die	diese	hochgesteckten	Erwartun-

gen	erfüllt.

angelehnt	an	die	RoBa	Tech	Philosophie,	dass	

nur	ein	großer	Schleifbereich	genug	Leistung	für	

ein	gutes	Resultat	zur	Verfügung	stellt,	hat	MB	

Maschinenbau	ein	geteiltes	„Split	Belt“	Schleif-

band	entwickelt.	Dieses	vereint	die	Vorzüge	einer	

großen	Berührungsfl	äche	mit	dem	Werkstück,	bei	

gleichzeitiger	Bearbeitung	des	Werkstücks	in	und	

gegen	die	Transportrichtung.	Die	zusätzliche	Mög-

lichkeit	das	Split	Belt	aggregat	mit	bis	zu	30°	oszil-

lieren	zu	lassen,	hilft	das	Ergebnis	zu	optimieren.

In	Verbindung	mit	dem	für	den	Lackzwischen-

schliff		optimierten	MB	Superfl	ex	Schleifbürsten,	

ist	das	Split	Belt	aggregat	am	Maschinenauslauf	

für	das	fi	nale	Finish	in	Längsrichtung	verantwort-

lich.

Da	die	meisten	Werkstücke	aber	eine	Querbear-

beitung	zum	ausschleifen	der	Einfräsungen	quer	

zur	Transportrichtung	brauchen,	sowie	auch	die	

rechte	und	linke	Kante	entsprechend	geschliff	en	

werden	muss,	wurden	am	Maschineneinlauf	zwei	

RoBa Split Belt
Your move to perfection

Da	die	meisten	Werkstücke	aber	eine	Querbear-

beitung	zum	ausschleifen	der	Einfräsungen	quer	

zur	Transportrichtung	brauchen,	sowie	auch	die	

rechte	und	linke	Kante	entsprechend	geschliff	en	

werden	muss,	wurden	am	Maschineneinlauf	zwei	
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RoBa Split Belt
Flächenschleifmaschine

Querbandschleifaggregate	platziert.

Mit	einer	Bearbeitungsbreite	von	200mm	arbeitet	

das	erste	Queraggregat	von	rechts	nach	links,	

sowie	das	Zweite	von	links	nach	rechts.	Somit	ist	

sichergestellt,	dass	alle	Quereinfräsungen	und	

Längskanten	perfekt	geschliff	en	werden.	

Die	Kombination	zwischen	Quer-	und	Längsag-

gregat	in	einer	Maschine	ermöglicht	somit	eine	

schonende	Bearbeitung	in	allen	Bereichen.	

auf	Wunsch	wird	die	Maschine	mit	einem	Reini-

gungsaggregat	am	Maschinenende	ausgerüstet.

1.  	Große	Schleifbereiche	ermöglichen	niedrige	

Bewegungsgeschwindigkeiten,	bei	besserer	

Eff	ektivität.

2.  	optimierte	Lösung	für	den	

Lack	zwischenschliff	.

3.  	Ein	geteilter	Split	Belt	Schleifkopf	und	zwei	

Querschleifaggregate	sorgen	für	ein	gleich-

mäßiges	Schleifen	in	vier	Richtungen.

4.  	Frei	programmierbare	Schleifparameter	um	

die	Schleifergebnisse	zu	optimieren.

5.  	Ein	perfektioniertes	Vakuumsystem	garan-

tiert	die	sichere	Bearbeitung	von	kleinen	Tei-

len	wie	z. B.	Schubkästen.

6.  	Ein	„ziehender“	Schliff		vermeidet	wellige	

oberfl	ächen	und	schleift	auch	tief	gefräste	

Konturen	aus.

7.  	Frei	wählbare	Schleifmittelkonfi	guration	aus	

dem	MB	Flex	System.

Vorteile des RoBa Split Belt Prinzips

Das	Schleifband	
enthält	leicht	aus-
tauschbare	Schleif-
segmentbürsten

dem	MB	Flex	System.

Die	gegenläufi	g	arbeitenden	Quer-
bandaggregate	und	das	mit	und	
gegen	die	Laufrichtung	schleifende	
Split	Belt	aggregat	optimieren	das	
Ergebnis.	Hier	mit	Reinigungsstation	
am	Maschinenende.
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RoBa BIG
Flächenschleifmaschine

Einsatzgebiete

Die	neu	entwickelte	RoBa	BIG	Bürstenschleifma-

schine	mit	ihren	630 mm	Schleifwalzendurchmes-

sern	ist	für	folgende	Einsatzgebiete	konzipiert:

• 	Lackzwischenschliff	

• 	Holzfeinschliff	

• 	MDF–Rohschliff	

Schleifverfahren

ansatzpunkt	des	RoBa	BIG	Schleifprinzips	ist	der	

Hauptnachteil	aller	bisher	bekannten	Rotations-

bürstenschleifmaschinen:	Die	üblichen,	mit	

Schleifwalzen	arbeitenden	Maschinen	haben	in	

der	Regel	einen	Bürstendurchmesser	von	ca.	

310 mm.	Deshalb	berühren	sie	die	Werkstücke	

nur	in	einem	sehr	schmalen,	ca.	30 mm	breiten	

Bereich,	denn	nur	im	Scheitelpunkt	des	Umfangs,	

den	das	Werkzeug	beschreibt,	fi	ndet	ein	Schleif-

prozess	statt.	Um	das	zu	kompensieren	benöti-

gen	diese	Systeme	hohe	Umdrehungs	ge	schwin-

dig	keiten.	Hohe	Drehzahlen	führen	aber	zu	einer	

unerwünschten	Verhärtung	der	Schleifmittel,	was	

zu	einem	aggressiven	abtrag	auf	dem	Werkstück	

führt.	Verletzte	Kanten	und	durchgeschliff	ene	Flä-

chen	sind	das	Resultat.	

Die	innovative	RoBa	BIG	ist	mit	einem	neu	entwi-

ckelten	Schleifbürstendurchmesser	mit	ca.	

630 mm	versehen,	was	es	ermöglicht,	eine	große	

Berührungsfl	äche	mit	dem	Werkstück	und	mehr	

als	500	Meter	Schleifmittellänge	zu	erzielen.	Das	

ist	einmalig	auf	dem	Markt	von	Bürstenschleifma-

schinen.	So	gelingt	es	bei	niedrigen	Drehzahlen	

große	Schnittgeschwindigkeiten	zu	erreichen	und	

damit	die	Schleifeff	ektivität	erheblich	zu	steigern.	

Der	vergrößerte	Berührungsbereich	und	der	wei-

che	angriff		auf	die	zu	behandelnde	oberfl	äche	

durch	das	Schleifmittel	garantiert	beste	Ergeb-

nisse.	Niedrige	Bewegungsgeschwindigkeiten	der	

Schleifsegmente	sorgen	dafür,	dass	das	Schleif-

papier	nicht	über	die	Werkstückeinfräsungen	hin-

wegspringt.	Das	Schleifsystem	versetzt	sie	in	die	

Lage	in	die	Vertiefungen	hinein	zu	gleiten	und	

diese	entsprechend	eff	ektiv	auszuschleifen.	Viele,	

per	SPS	einstellbare	Schleifoptionen	helfen	dem	

Bediener,	die	Maschine	auf	seine	Schleifanforde-

rungen	einzustellen.

RoBa BIG 
Your move to perfection

Die	Maschinenreihe	
RoBa	BIG	wird	mit	

verschiedenen	
Schleifwalzenanord-
nungen	angeboten:

Doppelbürste

Doppelbürste	–	
Doppelbürste

Doppelbürste	–	
Doppelbürste	20°

Querbandschleif-
aggregat	–	Doppel	bürste
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RoBa BIG
Flächenschleifmaschine

630 mm	Durchmes-
ser:	Vergleich	Kon-
ventionell	(Mitte)	–	
RoBa	BIG	(Rechts	
und	Links)

Spezialvakuum-
transportband	mit	
Reinigungsstation

1.  	Große	Schleifmittelmengen	ermöglichen	

intensive	Bearbeitung	der	Werkstücke,	bei	

gleichzeitig	hoher	Standzeit	der	Schleifmittel.

2.  	Ein	großer	Durchmesser	sorgt	für	ein	eff	ekti-

ves	Schleifen	in	allen	Werkstückbereichen,	

im	Gleich-	und	Gegenlauf.

3.  	Der	Berührungsbereich	mit	dem	Werkstück	

wächst	von	den	bisher	möglichen	30 mm	auf	

bis	zu	300 mm	an.

4.  	Eine	Kombination	aus	Vakuum-	und	Druck-

rollensystem	sorgt	für	sicheren	Transport	

komplizierter	Werkstücke

5.  	Ein	„ziehender“	Schliff		vermeidet	wellige	

oberfl	ächen	und	dringt	tief	in	die	gefrästen	

Vertiefungen	ein.

6.  	Lange	Schleifpapierstandzeiten,	da	die	nied-

rigen	Bewegungsgeschwindigkeiten	einen	

verschleißfördernden	harten	Kantenangriff		

verhindern.

7.  	Frei	wählbare	Schleifmittelkonfi	guration	aus	

dem	MB	Flex	System	

Vorteile des RoBa BIG Prinzips

Querband	schleif-
aggregat	

RoBa	Big	in	einer	
vertikalen	ausfüh-
rung,	in	eine	Hänge-
fördereranlage	inte-
griert
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RoBa Profi  Brush
Flächenschleifmaschine

Einsatzgebiete

Die	preiswerte	alternative	im	Bereich	Breit-

bürsten	schleifmaschinen	ist	für	folgende	Einsatz-

gebiete	konzipiert:

• 	Lackzwischenschliff	

• 	Holzfeinschliff	

• 	MDF	–	Rohschliff	

• 	leichte	Strukturierarbeiten

• 	oberfl	ächenreinigung	von	Möbelteilen

Schleifverfahren

ansatzpunkt	des	RoBa	Profi		Brush	Schleifprin-

zips	ist	das	Schleifen	im	Gleich-	und	anschließend	

im	Gegenlauf:	Nur	diese	Vorgehensweise	garan-

tiert,	dass	in	jedem	Fall	aufstehende	Holzfasern	

abgeschnitten	werden,	unabhängig	von	der	

Wuchsrichtung	des	Holzes.	

Die	Maschine	hat	in	der	Grundausstattung	zwei	

Schleifwalzen	mit	Druckrollensystem	und	stellt	in	

dieser	ausführung	die	solide	Basisausstattung	für	

jeden	anwender	dar,	der	für	sich	ein	optimales	

Preis-/Leistungsverhältnis	erhalten	will.	Durch	

den	modularen	aufbau	ist	diese	Baureihe	auch	

mit	weiteren	Schleifsystemen	erweiterbar.	So	hat	

MB	schon	sechswellige	ausführungen	und	Über-

breiten	bis	zu	2 m	ausgeliefert.

Für	kleine	Werkstücke	kann	optional	ein	Vakuum-

system	vorgesehen	werden.	Wünscht	sich	der	

Kunde	maximalen	Bedienungskomfort,	können	

die	achsen	motorisch	höhenverstellt	werden.	

Für	den	Einsatz	in	einer	Walzenlackstraße	steht	

eine	Maschine	mit	schräg/gerader	aggregat-

kombination	zur	Verfügung.	Die	Methode	des	

gewalzten	Lackauftrags	erzeugt	immer	sehr	

scharfe	abrisskanten	nach	der	UV	Trocknung,	die	

mit	dieser	Kombination	perfekt	gerundet	werden	

können.

Der	einfache,	modulare	aufbau	reduziert	die	

Kosten	und	macht	die	Bedienung	der	RoBa	Profi		

Brush	Baureihe	zum	Kinderspiel.

Die	Maschinenreihe	
RoBa	Profi		Brush	

wird	mit	verschiede-
nen	Schleifwalzen-
anordnungen	ange-

boten:

RoBa Profi  Brush 
Your move to perfection

Doppelbürste

Doppelbürste	–	
Doppelbürste
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RoBa Profi  Brush
Flächenschleifmaschine

Vorteile des 
RoBa Profi  Brush Prinzips

1.  	Schleifen	im	Gleich-	und	Gegenlauf	

verbessert	das	Ergebnis.

2.  	Druckrollen	halten	Werkstücke	ab	330 mm	

sicher	fest.	auf	Wunsch	auch	ab	245 mm.

3.  	Vakuumtransportsystem	für	kleine	

Werkstücke	optional	erhältlich.

4.  	Einfache,	kinderleichte	Bedienung.

5.  	Beste	off	erte	für	kleine	Investments.

6.  	Stufenlose	Einstellung	der	Schleifrotation	

und	des	Vorschubs.

7.  	Frei	wählbare	Schleifmittelkonfi	guration	aus	

dem	MB	Flex	System	

RoBa	Profi		Brush	
mit	zwei	Doppel-
bürstenaggregaten

Doppelbürstenag-
gregat	im	Gleich-	
und	Gegenlauf.	
Bestückung	mit	
leicht	austauschba-
ren	Schleifsegment-
bürsten

Sonderlösung	mit	
zusätzlichen,	seitlich	
verstellbaren	Kan-
tenbearbeitungsag-
gregaten

 	Stufenlose	Einstellung	der	Schleifrotation	

 	Frei	wählbare	Schleifmittelkonfi	guration	aus	

Sonderlösung	mit	
zusätzlichen,	seitlich	
verstellbaren	Kan-
tenbearbeitungsag-
gregaten

dem	MB	Flex	System	

RoBa	Profi		Brush	
mit	zwei	Doppel-
bürstenaggregaten
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Roba Profi Disk 
Your move to perfection

Roba Profi Disk
Flächenschleifmaschine

Einsatzgebiete

Das Roba Profi Disk Prinzip wird zum Schleifen 

von flächigen und profilierten Werkstücken 

genutzt. Die Maschine ist für folgende Einsatz

gebiete konzipiert:

• �Lackzwischenschliff

• �Holzfeinschliff

• �MDF-Rohschliff

Schleifverfahren

Die Kombinationsmöglichkeiten erlauben es dem 

Anwender sich eine Maschine für seinen speziel-

len Anwendungsfall zusammen zu stellen. Die 

Doppelbürste arbeitet im Gleich- und anschlie-

ßend im Gegenlauf: Nur diese Vorgehensweise 

garantiert, dass in jedem Fall aufstehende Holz

fasern – unabhängig von der Wuchsrichtung des 

Holzes – abgeschnitten werden. Das anschlie-

ßende Profi Disk System schleift dann das Werk-

stück bis in alle Ecken und Kanten. Ermöglicht 

wird dies durch das 3-achsige Disk Schleif

aggregat, das eine spezielle Konstruktion von MB 

ist: vier 200 mm Diskschleifwerkzeuge mit je 14 

Schleifstreifen rotieren um sich selbst. Diese sind 

wiederum auf drei Masterdiskscheiben, die eben-

falls rotieren, montiert. Dazu oszilliert das 

gesamte Aggregat noch hin und her. Alle Achsen 

sind einzeln regulierbar. Hierdurch lässt sich die 

Schleifoptik wesentlich beeinflussen. Diese Kine-

matik ist an einen Handschleifvorgang mit einem 

Exzenterschleifer angelehnt und garantiert eine 

uniforme Oberflächenstruktur.

Ein optionales Reinigungsaggregat am 

Maschinenende beinhaltet eine speziell für die-

sen Zweck gefertigte Reinigungsbürste und ist 

zusätzlich mit Ionisationsstab und Abblassystem 

ausgestattet.

In der Grundausstattung hat die gekapselte 

Maschine ein Druckrollenniederhaltesystem. Für 

kleine Werktücke kann die Maschine mit einem 

Vakuumtransport erweitert werden, dazu kann 

auch eine motorische Höhenverstellung der 

Aggregate geordert werden.

Profi Disk System

Modular konstruiert 
kann der Kunde aus 
folgenden Zusam-

menstellungen wäh-
len:

Profi Disk System – 
Doppelbürste

Doppelbürste –	
Profi Disk System

Profi Disk System – 
Profi Disk System 	

	
Als Option ein Reini-
gungsaggregat am 
Maschinenauslauf

Sonderlösung:	
Rückseitiges Schlei-
fen von Möbelteilen 

im Durchlauf
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Vorteile des 
RoBa Profi  Disk Prinzips

1.  	Das	Schleifverhalten	entspricht	dem	eines	

Hand-Schwingschleifers

2.  	optimales	„Verwischen“	von	Schleifspuren

3.  	alle	Werkstückecke	werden	sicher	ausge-

schliff	en

4.  	Das	Disk-aggregat	ist	mit	werkzeuglosem	

Schnellwechselsystem	ausgestattet

RoBa Profi  Disk
Flächenschleifmaschine

Diskwerkzeug

RoBa	Profi		Disk	zum	
Schleifen	von	Rück-
seiten	im	Durchlauf

Diskwerkzeug

RoBa	Profi		Disc	mit	
Doppelbürste,	Disk	
aggregat	und	Reini-
gungsstation

RoBa	Profi		Disk	mit	
einem	von	unten	
arbeitenden	Bear-
beitungsaggregat.
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RoBa Bottom Sander
Your move to perfection

RoBa Bottom Sander
Flächenschleifmaschine

Einsatzgebiete

Die	RoBa	Bottom	Sander	Maschinenreihe	schleift	

Werkstücke	im	Durchlauf	von	unten	und	ist	für	

folgende	Einsatzgebiete	konzipiert:

• 	Lackzwischenschliff	

• 	Holzfeinschliff	

• 	MDF	–	Rohschliff	

Schleifverfahren

Möbel-	und	Möbelteilehersteller,	die	ihre	Werk-

stücke	in	Schleifstraßen	bearbeiten,	stehen	vor	

dem	Problem,	dass	sie	ihre	Teile	drehen	und	

nochmals	durch	die	Straße	senden	müssen,	wenn	

auch	die	Rückseite	behandelt	werden	muss.	Das	

mindert	die	Kapazität	der	Schleifstraße	und	ver-

ursacht	zusätzliche	Kosten.	

Daher	entscheiden	sich	viele	dieser	anwender	

einen	MB	Bottom	Sander	in	ihre	Linien	zu	integ-

rieren.	Damit	haben	sie	ihre	Teile	in	einem	Durch-

lauf	von	oben	und	unten	geschliff	en	und	können	

diese	umgehend	der	Weiterverarbeitung	überge-

ben.

Die	Bottom	Sander	Maschinenreihe	hat	in	der	

Grundausstattung	ein	Disksystem	und	stellt	in	

dieser	ausführung	die	solide	Basisausstattung	für	

jeden	anwender	dar,	der	für	sich	ein	optimum	an	

Preis-/Leistungsverhältnis	erhalten	will.	

Durch	den	modularen	aufbau	ist	die	Baureihe	

auch	mit	weiteren	Schleifsystemen,	wie	z. B.	einer	

Doppelbürste,	erweiterbar.	Die	Kombinations-

möglichkeiten	erlauben	es	dem	anwender,	sich	

eine	Maschine	für	seinen	speziellen	anwendungs-

fall	zusammen	zu	stellen.	

Ein	von	oben	arbeitender	Vakuumtransport	

befördert	die	Werkstücke	sicher	über	die	Schleif-

aggregate,	die	von	unten	schleifen.

Somit	haben	auch	die	Unterseiten	gleichmäßig	

gerundete	Kanten	und	einen	perfekten	Flä-

chenschliff	.

Die	RoBa	Bottom	
Sander	wird	mit	ver-
schiedenen	Schleif-
aggregatanordnun-

gen	angeboten:

Doppelbürste

Doppelbürste	–	
Doppelbürste

Disk	aggregat

Disk	aggregat	–
Disk	aggregat

Disk	aggregat	–
Doppelbürste

 Bottom Sander Bottom Sander Bottom Sander
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RoBa Bottom Sander
Flächenschleifmaschine

1.  	In	jede	Schleifstraße	integrierbar

2.  	optimale	Ergänzung	zu	allen	von	oben	

arbeitenden	MB	Flächenschleifmaschinen

3.  	Vakuumtransportsystem	fördert	die	Werk-

stücke	sicher	über	alle	Schleifaggregate

4.  	Maschinenbedienung	über	Touch	Screen,	

alle	Parameter	programmierbar

5.  	Modularer	aufbau	für	verschiedene	

aggregatkonfi	gurationen

6.  	Stufenlose	Einstellung	der	Schleifbe-

wegungen	und	des	Vorschubs

7.  	Frei	wählbare	Schleifmittel	konfi	guration	aus	

dem	MB	Flex	System

Vorteile des RoBa Bottom Sander Prinzips

Bottom	Sander	mit	
Disk	aggregat	/	
Doppelbürsten	
Kombination

Einfacher	Schleif-
mittelwechsel	durch	
Herausziehen	des	
Diskaggregats

Bottom	Sander	
in	Linie	mit	einer	
RoBa	Tech

7.  	Frei	wählbare	Schleifmittel	konfi	guration	aus	

dem	MB	Flex	System

Bottom	Sander	
in	Linie	mit	einer	
RoBa	Tech

Bottom	Sander	mit	Disk	
aggregat	/	Doppelbürsten	
Kombination

Bottom	Sander	mit	
Disk	aggregat
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RoBa Profi le
Profi lschleifmaschine

Einsatzgebiete
	

Die	Schleifmaschine	RoBa	Profi	le	ist	für	den	

Holzfein-	und	Lackzwischenschliff		von	profi	lierten	

Teilen	mit	Schleifbürsten	und	Schleifscheiben,	

sowie	für	leichte	Strukturierarbeiten	konzipiert.

Die	RoBa	Profi	le	zeichnet	sich	durch	Ihre	stabile	

Bauweise	und	der	optimalen,	einfachen	Einstell-

barkeit	aller	Komponenten	aus.	Sie	wird	als	ein-	

bis	vierseitige	Maschine	und	auch	in	Sonderbau-

weise	nach	Kundenwunsch	für	folgende	

Einsatzgebiete	gefertigt:

• 	Lackzwischenschliff	

• 	Holzfeinschliff	

• 	MDF-Rohschliff	

Schleifverfahren

ansatzpunkt	des	RoBa	Profi	le	Schleifprinzips	ist	

das	Schleifen	im	Gleich-	und	anschließend	im	

Gegenlauf:	Nur	diese	Vorgehensweise	garantiert,	

dass	in	jedem	Fall	aufstehende	Holzfasern,	unab-

hängig	von	der	Wuchsrichtung	des	Holzes,	abge-

schnitten	werden.

Die	RoBa	Profi	le	Maschine	in	all	ihren	ausführun-

gen	dient	zum	Schleifen	von	profi	lierten	Leisten,	

wie	sie	in	vielen	Möbel-,	Fenster-	und	Handwerks-

betrieben	zu	fi	nden	sind.	Sowohl	massiv,	als	auch	

furniert	oder	lackiert.

Die	Maschine	hat	in	der	Grundausstattung	zwei	

Schleifwalzen	von	oben	arbeitend	und	stellt	in	

dieser	ausführung	die	solide	Basisausstattung	für	

jeden	anwender	dar,	der	für	sich	ein	optimum	an	

Preis/Leistung	erhalten	will.

Durch	den	modularen	aufbau	ist	diese	Baureihe	

mit	weiteren	Schleifsystemen	erweiterbar.	Die	

achtwellige	ausführung	dient	z. B.	zur	allseitigen	

Bearbeitung	von	profi	lierten	Leisten.

Durch	den	Einsatz	des	MB	Flex	Bürstensystems	

ist	die	Maschine	schnell	und	unproblematisch	auf	

ein	neues	Profi	l	einzustellen.	anders	als	die	üblich	

eingesetzten	Bandsysteme	verzeiht	die	Bürste	

Ungenauigkeiten	bei	der	Einstellung.	Die	zentrale	

Einstellungsmöglichkeit	von	seitlichem	andruck-

lineal	und	oberdruckrollen	erleichtert	auch	unge-

übtem	Personal	die	Umrüstung	auf	ein	neues	

Profi	l.	In	nur	wenigen	Minuten	ist	die	Maschine	

wieder	einsatzbereit.

Ebenso	wird	dieser	Maschinentyp	auch	im	Lack-

Das	Vorschub	system	
besteht	aus	gum-

mierten	Vorschub-
walzen.	Die	seitli-

chen	anschläge	und	
oberdruckeinheiten	
sind	zentral	verstell-

bar.

RoBa Profi le
Your move to perfection
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RoBa Profi le
Profi lschleifmaschine

Massive	aggregat-
ständer.

optional	in	150 mm	
oder	300 mm	
arbeitsbreite.

Maschinengestell	in	
Stahlschweißkonst-
ruktion.

alle	aggregate	werk-
zeuglos	schwenkbar	
gelagert.

gekapselte	Doppel-
bürste	im	Gleichlauf	
und	Gegenlauf	
schleifend

zwischenschliff	bereich	verwendet,	wobei	oft	

höhere	Vorschübe	gewünscht	werden.	Hier	sind	

für	Kunden	schon	bis	zu	160	m/min	realisiert	wor-

den.	Standardmäßig	wird	die	Maschine	mit	einer	

Bearbeitungsbreite	von	150 mm	angeboten,	als	

option	wird	aber	gerne	die	300 mm	Version	von	

den	Kunden	gewählt.

Vorteile des 
RoBa Profi le Prinzips

1.  	Schleifen	im	Gleich-	und	Gegenlauf	verbes-

sert	das	Ergebnis.

2.  	Druckrollen	halten	Werkstücke	ab	330 mm	

sicher	fest.	Bei	Stück-an-Stück-Transport	

sind	auch	Kurzteile	möglich.

3.  	Zentraleinstellung	von	den	Seitenanschlägen	

und	den	Druckrollen.

4.  	Einfache	Handhabung,	kinderleicht	zu	bedie-

nen.

5.  	Beste	off	erte	für	kleine	Investments.

6.  	Stufenlose	Einstellung	der	Schleifrotation	

und	des	Vorschubs.

7.  	Werkzeugfreie	Einstellung	der	aggregate

8.  	Technisch	sind	auch	hohe	Vorschübe	zu	rea-

lisieren.

9.  	Modulare	Bauweise	erfüllt	jeden	Kunden-

wunsch	ohne	die	Maschine	zu	komplizieren.

10.  	Frei	wählbare	Schleifmittelkonfi	guration	aus	

dem	MB	Flex	System

Massive	aggregat-
ständer.

optional	in	150 mm	
oder	300 mm	
arbeitsbreite.

Maschinengestell	in	
Stahlschweißkonst-
ruktion.

alle	aggregate	werk-
zeuglos	schwenkbar	
gelagert.

RoBa	Profi	le	mit	
sechs	Schleifaggre-
gaten	garantiert	ein	
perfektes	Schleifer-
gebnis
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RoBa Belt
Profi lschleifmaschine

RoBa Belt
Your move to perfection
RoBaRoBa Belt
Your move to perfection
RoBa Belt

Sonderlösung	für	den	deutschen	Markt	in	
Kombination	mit	mehreren	Doppelbürst-
aggregaten

RoBa	Belt	Maschinenkonfi	guration	
für	die	Bearbeitung	von	Fußboden-
profi	len	mit	einem	Ba300	Band-
schleifaggregat.	Die	SPS	gesteuerte	
und	motorische	oszillationsbewe-
gung	aller	aggregate	berücksichtigt	
neben	der	Schleifband-	auch	die	
Werkstückbreite.	Das	stellt	sicher,	
dass	das	Schleifpapier	stets	kom-
plett	genutzt	wird.
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RoBa Belt
Profi lschleifmaschine

Einsatzgebiete

Das	Bürstenbandschleifsystem	RoBa	Belt	ist	eine	

einzigartige	Entwicklung	der	Firma	MB	im	Bereich	

der	Leisten-	und	Paneelbearbeitung.

Einsatzgebiete	sind	der	Schliff		von	massiven	oder	

furnierten	Leisten,	sowie	der	Lackzwischenschliff	.

• 	Lackzwischenschliff	

• 	Holzfeinschliff	

• 	MDF-Rohschliff	

Schleifverfahren

ansatzpunkt	des	RoBa	Belt	Schleifprinzips	ist	der	

Hauptnachteil	aller	bisher	bekannten	Rotations-

bürstenschleifmaschinen:	Die	üblichen,	mit	

Schleifwalzen	arbeitenden	Maschinen,	berühren	

die	Werkstücke	nur	in	einem	sehr	schmalen	

Bereich	von	ca.	30 mm.	Nur	im	Scheitelpunkt	des	

Umfangs,	den	das	Werkzeug	beschreibt,	fi	ndet	

ein	Schleifprozess	statt.	Um	das	zu	kompensie-

ren,	benötigen	diese	Systeme	hohe	Rotationsge-

schwindigkeiten.	Hohe	Drehzahlen	führen	aber	

zu	einer	unerwünschten	Verhärtung	der	Schleif-

mittel,	was	wiederum	zu	einem	aggressiven	

abtrag	auf	dem	Werkstück	führt.	Verletzte	Kan-

ten,	durchgeschliff	ene	und	wellige	oberfl	ächen	

sind	das	Resultat.	Die	innovative	RoBa	Belt	ist	mit	

einem	neu	entwickelten	Schleifbürstenband	mit	

austauschbaren	Schleifsegmenten	versehen,	was	

es	ermöglicht,	eine	Schleiffl		äche	von	ca.	750	x	

300 mm	und	mehr	als	35	Meter	Schleifmittellänge	

je	aggregat	zu	erzielen.	Das	ist	einmalig	auf	dem	

Markt	von	Bürstenschleifmaschinen	für	profi	lierte	

RB300	aggregat	mit	
motorischer	Höhen-
verstellung	und	
oszillationseinheit

Kalibrier-	und	Fein-
schleifaggregat	
Ba300

19



Roba Belt
Profilschleifmaschine

Leisten. Die Roba Belt in all ihren Ausführungen 

dient zum Schleifen von profilierten Leisten, wie 

sie in vielen Möbel-, Fenster- und Handwerks

betrieben zu finden sind. Ebenso wird sie gerne in 

der Fußbodenleisten-, Innen- sowie Außen

paneelproduktion verwendet. Diese Produkte 

werden sowohl roh, als auch furniert oder lackiert 

bearbeitet. 

Die Maschine hat in der Grundausstattung ein 

von oben arbeitendes RB300 Schleifaggregat und 

stellt in dieser Ausführung die solide Basisaus-

stattung für jeden Anwender dar, der für sich ein 

Optimum an Preis-Leistung erhalten will.

Durch den modularen Aufbau ist diese Baureihe 

mit weiteren Schleifsystemen erweiterbar, bis zu 

einer allseitigen Bearbeitung von profilierten Leis-

ten. Durch den Einsatz des MB Flex Bürstensys-

tems ist die Maschine schnell und unproblema-

tisch auf ein neues Profil einzustellen. 

Anders als die üblich eingesetzten Bandsysteme 

verzeiht die Bürste Ungenauigkeiten bei der Ein-

stellung. Die zentrale Einstellungsmöglichkeit vom 

seitlichen Andrucklineal und Oberdruckrollen 

erleichtert auch ungeübtem Personal die Umrüs-

tung auf ein neues Profil. In nur wenigen Minuten 

ist die Maschine wieder einsatzbereit. 

Ebenso wird dieser Maschinentyp auch im Lack-

zwischenschliffbereich verwendet, wobei oft 

hohe Vorschübe gewünscht werden. Hier sind für 

Kunden schon bis zu 100 m/min realisiert wor-

den. Standardmäßig wird die Maschine mit einer 

Bearbeitungsbreite von 300 mm angeboten, als 

Option ist aber auch eine 500 mm Version vor-

handen.

Für die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung von 

Profilen hat MB ein neues Transportsystem ent-

wickelt. Die Transportrollen sind beidseitig gela-

gert und werden mit einem robusten Riemenan-

trieb verbunden. Im Bereich der Schleifaggregate 

wird das Transportsystem so gestaltet, dass man 

mit dem Schleifmedium unter das Transportni-

veau tauchen kann.

So erhält man einen noch intensiveren Andruck 

der Schleifbürsten auf die Werkstückoberfläche, 

was zu einer erheblichen Qualitätssteigerung 

führt.

Somit können die Anwender mit der Roba Belt 

Roba Belt
Your move to perfection
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RoBa Belt
Profi lschleifmaschine

auf	die	leichte	Rüstbarkeit	einer	Bürstenschleif-

maschine	vertrauen,	ohne	Qualitätseinbußen	in	

der	geschliff	enen	Werkstückoberfl	äche	in	Kauf	

nehmen	zu	müssen.

Vorteile des 
RoBa Belt Prinzips

1.  	Große	Schleifmittelmengen	ermöglichen	

hohe	Vorschubgeschwindigkeiten,	bei	glei-

cher	Eff	ektivität.

2.  	Druckrollen	halten	Werkstücke	ab	1100 mm	

sicher	fest.	Bei	Stück-an-Stück-Transport	

sind	auch	Kurzteile	möglich.

3.  	Zentraleinstellung	von	den	Seitenanschlägen	

und	den	Druckrollen.

4.  	Einfache	Handhabung,	kinderleicht	zu	bedie-

nen.

5.  	Ein	„ziehender“	Schliff		vermeidet	wellige	

oberfl	ächen	und	schleift	auch	tief	gefräste	

Konturen	aus.

6.  	Stufenlose	Einstellung	der	Schleifrotation	

und	des	Vorschubs.

7.  	Technisch	sind	auch	hohe	Vorschübe	zu	rea-

lisieren.

8.  	Modulare	Bauweise	erfüllt	jeden	Kunden-

wunsch	ohne	die	Maschine	zu	komplizieren.

9.  	Frei	wählbare	Schleifmittelkonfi	guration	aus	

dem	MB	Flex	System

3.  	Zentraleinstellung	von	den	Seitenanschlägen	

und	den	Druckrollen.

dem	MB	Flex	System

Basismaschine	mit	
einem	RB300	aggre-
gat	und	einer	Einzel-
bürste
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ROBA Fentech
Profilschleifmaschine

Einsatzgebiete
 

Die vollautomatische Schleifmaschine zum 	

Schleifen von Einzelhölzern im Fensterbau ist für 	

folgende Einsatzgebiete konzipiert:

• �Holzfeinschliff

• �Imprägnierungsschliff

• �Lackzwischenschliff

Schleifverfahren

Die Einzelholzfertigung bietet viele Vorteile um 

die Produktivität über alle Produktionsstufen zu 

erhöhen, aber der größte Sprung lässt sich in der 

Oberflächenvergütung erzielen. Hier war schon 

immer ein hoher Personaleinsatz notwendig, 

zudem ist die Teilevielfalt im Fensterbau fast 

unüberschaubar groß. Somit macht nur eine 

hoch automatisierte Lösung Sinn.

Zeitaufwendiges Einstellen der Fentech entfällt, 

was durch die automatische Teileerkennung am 

Einlauf der Maschine und der darauffolgenden 

achsgesteuerten Einstellung der Schleifaggregate 

ermöglicht wird. Alle Holz- und Holzalufenster-

querschnitte werden erkannt und in ein entspre-

chendes Schleifprogramm umgesetzt.

Die Teilescannung verrechnet die Werkstückgeo-

metrie und teilt den Aggregaten in Sekunden-

bruchteilen die anzufahrende Basisposition mit. 

Befinden sich alle Aggregate in ihrer Position, 

wird das Werkstück freigegeben und durch die 

Maschine gesandt. Extra große 420 mm Durch-

messer der Schleifwerkzeuge sorgen für eine 

maximierte Berührungsfläche mit dem Werk-

stück, eine Ein- und Aussetzsteuerung der 

Schleifbürsten sorgt für einen schonenden Kan-

tenschliff und verlängert die Lebensdauer der 

Schleifmittel. Die 200 mm hohen Seitenaggregate, 

die für die äußeren Sichtflächen der Flügelprofile 

zuständig sind, haben einen von der SPS opti-

mierten oszillierenden Hub. Unter Berücksichti-

gung der Teilehöhe wird der Hub immer so gefah-

ren, dass die Schleifmittel komplett genutzt 

werden.

Ein Novum ist das Vakuumtransportsystem, was 

es ermöglicht, alle erdenklichen Teile durch die 

Maschine zu senden. Auch kurze Teile, die bisher 

nicht in den Schleifprozess integriert werden 

konnten, stellen kein Problem dar.

Programmgesteu-
erte Schwenkachse 

bringt das obere 
Schleifaggregat in 

Position.

Roba Fentech
Your move to perfection
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RoBa Fentech
Profi lschleifmaschine

Vollautomatisches	
und	allseitiges	
Schleifen	aller	
Fenster	typen	IV	70	
bis	105	und	Holz-
alusysteme.

Die	große	Teile	vielfalt	
im	Fensterbau	
braucht	eine	vollauto-
matische	Lösung.

Der	Kunde	hat	die	Möglichkeit	die	Maschine	als	

Durchlaufmaschine	zu	betreiben,	oder	eine	

Reversierung	der	Werkstücke	im	Bearbeitungs-

programm	zu	aktivieren.	In	diesem	Falle	werden	

die	Werkstücke	für	den	Schliff		mit	ca.	20 m/min	

durch	die	Maschine	gesandt	und	dann	im	Eilgang	

mit	60 m/min	zum	Bediener	zurückgeführt.	Somit	

ist	eine	eff	ektive	Ein-Mann-Bedienung	jederzeit	

möglich.

Vorteile des 
RoBa Fentech Prinzips

1.  	automatische	Werkstückerkennung	durch	

Scanner	am	Maschineneinlauf.

2.  	Motorische	Positionierung	der	Schleifaggre-

gate	für	alle	Fenstertypen	IV	70	–	105	und	

Holz-alusysteme.

3.  	oszillierende	Seitenaggregate	optimieren	

die	Schleifmittelnutzung.	

4.  	Schleifwerkzeugdurchmesser	von	420 mm	

optimieren	die	Schleifqualität	im	Flächen-	

und	Falzbereich.	

5.  	Falzbereiche	werden	in	ihren	jeweiligen	bes-

ten	Winkel	geschliff	en.	Die	Werkstückerken-

nung	erfasst	den	optimalen	Winkel	und	das	

Schleifaggregat	schwenkt	automatisch.

6.  	Maschine	ist	als	Durchlaufmaschine	oder	mit	

Reversierbetrieb	für	eine	Ein-Mann-Bedie-

nung	nutzbar.

7.  	Vakuumtransportsystem	zur	Bearbeitung	

kurzer	Teile.	

8.  	Gekapselte	ausführung	für	erhöhte	arbeits-

sicherheit	und	staubfreies	Umfeld.

9.  	Kompakte	und	platzsparende	Bauweise.	

die	Schleifmittelnutzung.	

RoBa	Fentech	
Einzelholzschleif-
maschine

Große	Bürsten-
durchmesser	opti-
mieren	die	ober-
fl	ächen	qualität.	
Vakuumtransport-
system	ermöglicht	
auch	kurze	Teile.
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RoBa anti Dust
Reinigungsmaschine

Einsatzgebiete

RoBa	anti	Dust,	die	Lösung	zur	Reinigung	von	

Möbelteilen,	ist	für	folgende	Einsatzgebiete	konzi-

piert:

• 	Reinigung	von	Möbelteilen	vor	der	Lackierung

• 	Reinigung	von	Möbelteilen	vor	dem	Laminieren

• 	Reinigung	von	Möbelteilen	vor	dem	Verpacken

Die	Maschinenreihe	RoBa	anti	Dust	garantiert	als	

Durchlaufl	ösung	als	Einzelmaschine,	oder	direkt	

vor	der	Lackieranlage,	hohe	Produktivität.

Reinigungsverfahren

Viele	anwender	haben	das	Problem	von	einge-

schlossenen	Staubrückständen	nach	dem	Lackie-

ren.	Diese	sind	dann	nicht	mehr	zu	entfernen,	da	

sie	mit	einer	Lackschicht	bedeckt	sind.	

Übliche	Maschinen	mit	einer	Reinigungsbürste	

quer	zur	Vorschubrichtung	lösen	das	Problem	

nur	unzureichend,	da	sie	den	Staub	zwar	aus	den	

Einfräsungen	in	Laufrichtung	aufnehmen,	diesen	

aber	dann	in	den	Querfräsungen	ablegen.

RoBa anti Dust
Your move to perfection

Das	quer	zur	Lauf-
richtung	reinigende	
aggregat	besteht	
aus	einem	Rund-

bürsten-	oder	Band-
aggregat.	Wahlweise	
von	oben	und	unten

Ionisierungsstab	mit	
integrierter	abbla-
sung	sorgt	für	die	

statische	Entladung	
und	Reinigung	der	

Werkstücke

Diese	speziellen	
Federn	werden	in	

der	automobilindus-
trie	intensiv	genutzt.	
Die	anti	Dust	nutzt	

diese	Vorteile.
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RoBa anti Dust
Reinigungsmaschine

Das	Querreinigungs-
aggregat,	optional	
auch	von	unten.	aus-
geführt	wahlweise	
als	Rundbürste	oder	
Querreinigungsband

Das	MB	anti	Dust	System	löst	das	Problem	durch	

das	zusätzliche	Queraggregat.	Dieses	sorgt	dafür,	

dass	auch	problematische	Konturen	komplett	

gereinigt	werden.	Spezielle	Bürsten	nehmen	den	

Staub	vollständig	auf,	Ionisierungsstäbe	sorgen	

für	die	statische	Entladung	und	ein	abblassystem	

beseitigt	allerletzte	Verunreinigungen.	auf	

Wunsch	kann	die	Maschine	mit	einem	System	

ausgestattet	werden,	das	zusätzlich	die	Rückseite	

reinigt.

Vorteile des 
RoBa anti Dust Prinzips

1.  	optimale	Reinigung	von	Verschmutzungen	

und	Staub

2.  	Erfassung	aller	Konturen,	auch	quer	zur	

Laufrichtung

3.  	optionales	unteres	Queraggregat	zum	

gleichzeitigen	Reinigen	der	Werkstück-

rückseiten
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RoBa Profi  Clean
Reinigungsmaschine

Einsatzgebiete

• 	Rückseitenreinigung	von	membrangepressten	

PVC-Möbeltüren

• 	Reinigung	von	Kleberrückständen	auf	

laminierten	Möbelteilen

Vorteile des 
RoBa Profi  Clean Prinzips

1.  	optimale	Reinigung	von	Verschmutzungen	

und	Kleberrückständen

2.  	optimales	Verrunden	von	scharfen	Kanten

Reinigungsverfahren

Die	Maschinenreihe	RoBa	Profi		Clean	garantiert	

als	Durchlaufl	ösung	hohe	Produktivität.	als	Ein-

zelmaschine	oder	direkt	nach	dem	Wender	und	

der	Folienschneidemaschine	in	einer	Fronten-

fertigungsstraße.	

Die	einzige	Lösung,	die	in	der	Lage	ist,	das	kom-

plette	Belegungsbild	aus	der	Membranpresse	

durch	die	Maschine	laufen	zu	lassen.	Bei	diesem	

arbeitsgang	werden	dann	die	laminierten	Fronten	

von	den	Leimrückständen	gereinigt	und	gleichzei-

tig	werden,	ohne	dabei	die	Folie	abzulösen,	alle	

vier	Kanten	leicht	gerundet.	Die	Teile	bedürfen	

somit	keiner	weiteren	arbeitsschritte	und	können	

direkt	zur	Verpackung	weitergeleitet	werden.	

Sichergestellt	wird	das	durch	die	zwei	oder	vier	

jeweils	im	Gleich-	und	Gegenlauf	laufenden	Reini-

gungswalzen,	die	mit	speziell	für	dieses	Verfahren	

hergestellten	Bürsten	bestückt	sind.

Die	RoBa	Profi		Clean	
ist	ideal	zum	Reini-
gen	von	Leimrück-
ständen	auf	lami-

nierten	Möbelteilen

Doppelbürstenaggre-
gat	im	Gleich-	und	

Gegenlauf.	Bestückung	
mit	austauschbaren	

speziellen	Reinigungs-
bürsten

RoBa
Profi  Clean
Your move to perfection

RoBa	Profi		Clean	mit	zwei	
Doppelbürstenaggregaten
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RoBa Struktumat
Strukturiermaschine

RoBa
Struktumat

Your move to perfection

Einsatzgebiete

RoBa	Struktumat,	die	leistungsfähige	alternative	

im	Bereich	Strukturierarbeiten,	ist	für	folgende	

Einsatzgebiete	konzipiert:

• 	Strukturieren	von	fl	ächigen	massiven	oder	

furnierten	Holzteilen

• 	Reinigung	nach	dem	Strukturieren

Die	Maschinenreihe	Struktumat	garantiert	als	

Durchlaufl	ösung	hohe	Produktivität.

Bearbeitungsverfahren

Maschine	mit	konstanter	Tischhöhe	mit	kräftigen	

und	robusten	Einzelantrieben	mit	

bis	zu	15KW	Leistung.	Industriemaschine	für	

hohe	ansprüche,	integrierbar	in	jede	Fertigungs-

linie.	Die	Basismaschine	mit	zwei	Wellen	kann	

beliebig	erweitert	werden,	um	noch	intensivere	

Ergebnisse	zu	ermöglichen.

abhängig	vom	Kundenwunsch	werden	die	

Maschinen	werden	mit	speziellen	Werkzeugen	

ausgestattet.	Je	nach	gewünschter	Intensität	der	

Struktur	werden	Stahllitzenbürsten	benutzt,	die	

die	weichen	Jahresringe	ausbürsten,	gleichzeitig	

aber	die	harten	anteile	stehen	lassen.	Eine	

anschließende	andalonbürste	erweitert	noch	die	

optische	Tiefe	und	entfernt	Holzfasern,	die	die	

oberfl	ächengüte	nach	dem	Lackierprozess	stö-

ren	würden.

Vorteile des 
RoBa Struktumat Prinzips

1.  	optimale	Strukturen	und	oberfl	ächen

2.  	optimale	Bestimmung	des	Eff	ekts	durch	

motorisierte	Höhenachsen

3.  	Programmerstellung	und	Maschinensteue-

rung	durch	Touch	Screen

Der	RoBa	Struktu-
mat	kann	mit	Werk-
zeugen	je	nach	
anforderung	ausge-
stattet	werden

Strukturieraggre-
gate	mit	einer	auf	
die	Kundenbedürf-
nisse	abgestimmten	
Bestückung

Strukturierdisk-
bürsten	im	Einsatz	
im	neu	entwickelten	
Profi		Disk	aggregat

RoBa
Struktumat

Your move to perfection

die	Kundenbedürf-
nisse	abgestimmten	
Bestückung
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RoBa Duplex
Kantenschleifmaschine

Einsatzgebiete

Die	Gurtbandschleifmaschine	ist	für	den	MDF-	

und	Holzfeinschliff	,	den	Lackzwischenschliff		und	

das	Schleifen	von	Füllern	entwickelt	worden.

Kundenbereiche:

• 	Tischlereien	

• 	Industriebetriebe

• 	Holztreppenhersteller

• 	Möbelfrontenhersteller

	

Die	RoBa	Duplex	zeichnet	sich	durch	einfache	

Bedienung	und	optimale	schlagfreie	Schleifergeb-

nisse	aus.	

RoBa Duplex 
Your move to perfection

Einsatzgebiete

Die	Gurtbandschleifmaschine	ist	für	den	MDF-	

und	Holzfeinschliff	,	den	Lackzwischenschliff		und	

das	Schleifen	von	Füllern	entwickelt	worden.

Kundenbereiche:

• 	Tischlereien	

• 	Industriebetriebe

• 	Holztreppenhersteller

• 	Möbelfrontenhersteller

Die	RoBa	Duplex	zeichnet	sich	durch	einfache	

Bedienung	und	optimale	schlagfreie	Schleifergeb-

Neu	entwickelte	
RoBa	Duplex	Spezial	
zum	automatisierten	
Schleifen	von	Kanten	

und	Füllungen

Twin	Duplex	mit	zwei	
Schleifbereichen	in	
einer	Schleifi	nsel

Doppelter	
Schleifbereich
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RoBa Duplex
Kantenschleifmaschine

RoBa	Duplex	im	Ein-
satz:	Kantenschliff		
an	Möbelfronten

Schleifverfahren

Die	RoBa	Simplex/Duplex	besteht	aus	einem	

bzw.	zwei	Schleifbereichen	von	je	100 mm	Höhe.	

Die	Höhenverstellung	wird	pneumatisch	im	Eil-

gang	verfahren.

In	der	RoBa	Duplex	können	zwei	unterschiedli-

che	Schleifbesätze	eingesetzt	werden,	zum	Bei-

spiel	im	oberen	Gurt	eine	Körnung	K120	für	den	

Grobschliff		und	unten	eine	Körnung	K240	für	den	

Feinschliff		oder	Lackschliff	.	Der	Hubvorgang	von	

Schleifbereich	zu	Schleifbereich	geschieht	pneu-

matisch	per	Handschalter.	Somit	ist	kein	Rüsten	

der	Maschine	mehr	nötig,	wenn	man	die	Bearbei-

tung	wechseln	möchte.	Das	System	basiert	auf	

einem	Schleifgurt	anstelle	von	Rundschleif-

bürsten.	Der	Vorteil	gegenüber	Rundschleif-

bürsten	liegt	auf	der	Hand:	Das	Schleifband	

gewährleistet	einen	fl	ächigen	und	schlagfreien	

Schliff	.	Die	Werkstücke	werden	nur	gegen	das	

Schleifband	gedrückt	und	müssen	nicht,	wie	bei	

einer	Rundbürste,	langwierig	am	Werkzeug	vorbei	

geschoben	werden.	Hierdurch	ergeben	sich	

wesentlich	kürzere	Bearbeitungszeiten.	

Für	Betriebe,	die	mehr	Kapazität	bei	der	arbeit	

mit	der	RoBa	Duplex	brauchen,	hat	MB	die	Twin	

Duplex	entwickelt.	Diese	Maschine	hat	ein	von	

beiden	Seiten	zugängliches	Schleifband	und	

kann,	mit	zwei	Bearbeitungstischen	ausgestattet,	

von	zwei	Seiten	gleichzeitig	bedient	werden.

Müssen	lange	Werkstücke	wie	z. B.	Tischplatten	

an	der	Kante	geschliff	en	werden,	bietet	MB	die	

neue	RoBa	Duplex	XL	an.	Hier	stehen	dem	

anwender	1900 mm	arbeitsbereich	zur	Verfü-

gung.

Duplex	aggregat	mit	
30 mm	oszillations-
hub	und	pneumati-
scher	Höheneinstel-
lung	der	
Schleifbereiche

bürsten.	Der	Vorteil	gegenüber	Rundschleif-

bürsten	liegt	auf	der	Hand:	Das	Schleifband	

gewährleistet	einen	fl	ächigen	und	schlagfreien	

Schliff	.	Die	Werkstücke	werden	nur	gegen	das	

Schleifband	gedrückt	und	müssen	nicht,	wie	bei	 Einfache	Bedienung	
der	Elektro-	und	
Pneumatikelemente
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RoBa Profi  Edge
Kantenschleifmaschine

RoBa
Profi  Edge
Your move to perfection

Einsatzgebiete

Die	Kantenschleifmaschine	RoBa	Profi		Edge	ist	

für	den	MDF-	und	Holzfeinschliff	,	Füller-	und	

Lackzwischenschliff		im	Durchlauf	entwickelt	wor-

den.	

anwender:

• 	Innenausbau	und	Tischlereien	

• 	Industrie

• 	Möbelfrontenproduzenten

• 	Holzfensterproduzenten

Schleifverfahren

Die	RoBa	Profi		Edge	ist	eine	Lösung	zum	Schlei-

fen	von	Kanten	aller	art.	Durch	den	modularen	

aufbau	können	Fensterrahmen,	aber	auch	

Möbelfronten,	im	Durchlauf	geschliff	en	werden.	

Die	Kombination	verschiedener	Bearbeitungsag-

gregate	deckt	alle	anforderungen	an	einen	guten	

Kantenschliff		ab.

Die	RoBa	Profi		Edge	zeichnet	sich	durch	ihre	ein-

fache	Bedienung	und	gute	Schleifresultate	aus.	

Bearbeitungszeiten	werden	wesentlich	verkürzt.	

Die	Ein-	und	aussetzpunkte	der	aggregate	sind	

über	die	SPS	frei	programmierbar.	Dadurch	wer-

den	unerwünscht	gerundete	Ecken	vermieden.	

Die	Drehrichtung	der	aggregate	im	Gleich-	und	

Gegenlauf	stellt	sicher,	dass	wirklich	alle	Holzfa-

sern,	unabhängig	von	ihrem	Verlauf,	gekappt	wer-

den.

Ein	sehr	stabiles	Transportsystem	sorgt	dafür,	

dass	die	Werkstücke	während	des	Transports	

immer	zum	Schleifmittel	ausgerichtet	sind.	Die	

Maschine	wird	wahlweise	durch	zwei	oder	durch	

eine	speziell	integrierte	Rückfördervorrichtung,	

durch	einen	Mitarbeiter	bedient.

RoBa	Profi		Edge,	
konstruiert	für	das	

Schleifen	von	Möbel-
frontenkanten	und	
außenfälzen	von	

Holzfensterfl	ügeln

RoBa
Profi  Edge
Your move to perfection

Vier	aggregate,	die	
im	Gleich-	und	
Gegenlauf	arbeiten,	
garantieren	perfekte	
Ergebnisse
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RoBa Multi Sand
Schleifbock

Das	vertikale	Schleif-
aggregat	ist	
schwenkbar,	der	
Bearbeitungstisch	
einstellbar

Horizontalbearbei-
tungsaggregat	zum	
manuellen	Schleifen	
von	Werkstücken

Das	horizontale	
aggregat	wird	für	
das	manuelle	Bear-
beiten	von	Werkstü-
cken	genutzt,	kann	
aber	auch	ganz	ein-
fach	durch	das	Ein-
schwenken	eines	
Vorschubs	zum	
Schleifen	von	Leis-
ten	genutzt	werden

Einsatzgebiete

• 	Kanten	schleifen

• 	Schleifen	von	gebogenen	Teilen

• 	Profi	le	schleifen

Schleifverfahren

Die	RoBa	Multi	Sand	wurde	speziell	für	kleinere	

Betriebe	und	Schreinereien	entwickelt,	die	keine	

großen	Stückzahlen	zu	bearbeiten,	aber	vielfäl-

tige	Schleifaufgaben	zu	bewältigen	haben.	Somit	

ist	sie	mit	verschiedenen	Schleifaggregaten	aus-

gestattet.	Das	vertikale	Schleifaggregat	mit	dem	

Bearbeitungstisch	wird	z. B.	zum	Schleifen	von	

Frontenkanten	genutzt.	

Das	Horizontalaggregat	ist	hauptsächlich	für	das	

Schleifen	von	geraden	und	gebogenen	Teilen	

gedacht.	Hier	kann	der	Bediener	die	nötige	

Schleifaggressivität	mit	erhöhtem	Druck	auf	das	

Werkstück	erzeugen.	als	zusätzlichen	Nutzen	hat	

MB	ein	einfach	zu	installierendes	Vorschubaggre-

gat	vorgesehen,	welches	das	Horizontalaggregat	

auch	zum	Schleifen	von	Leisten	im	Durchlauf	

nutzbar	macht.	Der	Vorschub	ist	fest	an	die	

Maschine	montiert	und	wird	einfach	einge-

schwenkt.	Ein	Rollendrucksystem	sorgt	für	den	

sicheren	Transport	der	Werkstücke.

Die	RoBa	Multi	Sand	zeichnet	sich	durch	einfache	

Bedienung	und	optimale	schlagfreie	Schleifergeb-

nisse	aus.	Die	Bearbeitungszeiten	werden	

wesentlich	verkürzt.	Sie	ist	der	alleskönner	für	

jeden	Betrieb.

ten	genutzt	werdenMB	ein	einfach	zu	installierendes	Vorschubaggre-

gat	vorgesehen,	welches	das	Horizontalaggregat	

auch	zum	Schleifen	von	Leisten	im	Durchlauf	

nutzbar	macht.	Der	Vorschub	ist	fest	an	die	

RoBa
Multi Sand
Your move to perfection
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RoBa Flat
Kantenschleifmaschine

Einsatzgebiete

Die	RoBa	Flat	wurde	speziell	für	die	Fenster-

hersteller	und	Unternehmen,	die	Einzelholz-

fertigung	betreiben,	entwickelt.	Sie	fi	ndet	aber	

auch	weitere	Einsatzmöglichkeiten	in	Tischlereien	

und	Industriebetrieben.

Einsatzgebiete	sind:

• 	Holzfeinschliff	

• 	Imprägnierungsschliff	

• 	Lackzwischenschliff	

Leicht	austausch-
bare	Schleifbürsten-

segmente

Neuentwickelte	
Maschine	für	ver-

bessertes	Teilehand-
ling.	Die	Bewegungs-

richtung	der	
Schleifbänder	ist	

nach	außen	gerich-
tet.	So	wird	eine	zu	
harte	Kantenbear-
beitung	vermieden.	

Mit	der	Twin	Flat	
sind	auch	lange	
Werkstücke	kein	

Problem.

Zwei	Schleifbereiche	
100 mm	und	150 mm	
mit	unterschiedlicher	

Schleifmittel-
bestückung

RoBa Flat
Your move to perfection
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RoBa Flat
Kantenschleifmaschine

Schleifverfahren

Die	RoBa	Flat	zeichnet	sich	durch	einfache	Bedie-

nung	und	optimale	Schleifergebnisse	aus.	Es	wer-

den	die	Bearbeitungszeiten	wesentlich	verkürzt.	

Der	Schleifbereich	der	Maschine	ist	in	zwei	Berei-

che	aufgeteilt:	Die	Flächen	der	Werkstücke	wer-

den	in	dem	ersten	arbeitsbereich,	der	mit	einem	

kurzen	Schleifbesatz	bestückt	ist,	bearbeitet.	Die	

arbeitsbreite	beträgt	hier	150 mm.	Der	profi	lierte	

Bereich	der	Werkstücke	wird	in	dem	zweiten	

arbeitsbereich,	der	mit	einem	langen	und	fl	exib-

len	Schleifbesatz	bestückt	ist,	bearbeitet.	Hier	

beträgt	die	arbeitsbreite	100 mm.	Der	vierseitige	

Schleifvorgang	dauert	so	nur	wenige	Sekunden	

und	beansprucht	den	Mitarbeiter	durch	die	ergo-

nomisch	günstige	„liegende“	Bauform	des	Schleif-

aggregates	nur	wenig.	Eine	Neuerung	ist	die	

RoBa	Twin	Flat,	die	zwei	gekoppelte	Bürsten-

bänder	hat,	deren	Bewegungsrichtung	nach	

außen	gerichtet	ist.	Das	vermeidet	ein	hartes	auf-

treff	en	der	Schleifsegmente	auf	die	äußeren	Kan-

ten	und	vermindert	die	Gefahr	einer	zu	starken	

abrundung	oder	das	Durchschleifen	des	Lacks.	

auch	lange	Werkstücke	sind	somit	problemlos	zu	

handhaben.	Somit	bietet	sich	die	Twin	Flat	auch	

für	Unternehmen	an,	die	kleine	Losgrößen	langer	

Werkstücke	schnell	und	günstig	schleifen	wollen.

und	beansprucht	den	Mitarbeiter	durch	die	ergo-

nomisch	günstige	„liegende“	Bauform	des	Schleif-

aggregates	nur	wenig.	Eine	Neuerung	ist	die	

RoBa	Twin	Flat,	die	zwei	gekoppelte	Bürsten-

bänder	hat,	deren	Bewegungsrichtung	nach	

kurzen	Schleifbesatz	bestückt	ist,	bearbeitet.	Die	

arbeitsbreite	beträgt	hier	150 mm.	Der	profi	lierte	

Bereich	der	Werkstücke	wird	in	dem	zweiten	

arbeitsbereich,	der	mit	einem	langen	und	fl	exib-

len	Schleifbesatz	bestückt	ist,	bearbeitet.	Hier	

beträgt	die	arbeitsbreite	100 mm.	Der	vierseitige	

Schleifvorgang	dauert	so	nur	wenige	Sekunden	

und	beansprucht	den	Mitarbeiter	durch	die	ergo-

nomisch	günstige	„liegende“	Bauform	des	Schleif-

aggregates	nur	wenig.	Eine	Neuerung	ist	die	

	Twin	Flat,	die	zwei	gekoppelte	Bürsten-

bänder	hat,	deren	Bewegungsrichtung	nach	

Sonderkonstruktion	
zur	Bearbeitung	von	
Rundhölzern

Kurze	Version,	die	neben	dem	Bearbeiten	von	Fensterhölzern	auch	für	
weitere	Schleifaufgaben	im	Tischlerhandwerk	genutzt	wird.	Dazu	wird	
eine	Seite	der	Maschine	off	en	gestaltet,	damit	die	Rundung	des	
Schleifbandes	mitgenutzt	werden	kann.
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Fördertechnik
Fördertechnik

Einsatzgebiete

• 	Maschinenbeschickung

• 	Maschinenverkettung

• 	Materialhandling

Teilehandling	durch	Maschinenverkettungen	und	

Maschinenbeschickungen	sind	ein	weiteres	

Standbein	von	MB	Maschinenbau.

Insbesondere	die	Fensterindustrie	greift	gerne	

auf	MB	Produkte	zurück,	da	diese	oft	für	die	

Kunden	maßgeschneidert	werden	müssen.	Hohe	

Taktzahlen	und	komplexe	abläufe	lassen	sich	mit	

den	MB	Förderern	realisieren.

automatisations-
lösung	Profi	turn	S	
zum	Umfälzen	von	

Flügelrahmen

Fensterhölzer	wer-
den	mit	hoher	Präzi-

sion	ausgerichtet

Flügelrahmen

Einzelholzförderer	
mit	ausgerichteten	

Werkstücken
Fördertechnik
Your move to perfection
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Sondermaschinen
Sondermaschinen

Einsatzgebiete

• 	Sonderentwicklungen	für	besondere	Kunden-

anforderungen	

• 	als	Ergänzung	zu	allen	MB	Schleifmaschinen

MB	Maschinenbau	hat	immer	ein	Gehör	für	die	

Bedürfnisse	seiner	Kunden.	Sollten	Schleifaufga-

ben	einmal	nicht	mit	dem	vorhandenen	Maschi-

nenprogramm	abgedeckt	werden	können,	so	ist	

MB	in	der	Lage	mit	Neukonstruktionen	Kunden-

anforderungen	zu	lösen.	

Ein	Bespiel	einer	solchen	anforderung	ist	das	

speziell	für	einen	Kunden	konstruierte	Seiten-

schleifaggregat,	was	heute	eine	Standardoption	

für	alle	MB	Flächenschleifmaschinen	ist:

Die	eff	ektiven	und	einfach	zu	bedienenden	MB	

Flächenschleifmaschinen	der	Baureihen	RoBa	

Tech,	RoBa	Profi		Brush,	RoBa	BIG,	RoBa	Profi		

Disk	und	RoBa	Clean	werden	von	vielen	Kunden	

geschätzt.	Doch	vielfach	entsteht	der	zusätzliche	

Bedarf	nach	einem	Kantenschliff		in	einem	

arbeitsgang.

Mit	dem	neuen	Zusatzaggregat	können	die	Kun-

den	nun	auch	eine	seitliche	Bearbeitung	integrie-

ren.	

Individuell	ausgestattet	kann	dieses	Zusatzaggre-

gat	in	jede	MB	Flächenschleifmaschine	integriert	

werden.	Die	bis	zu	fünf	Vertikalaggregate	werden	

mit	Hilfe	einer	Spindel	gegeneinander	verscho-

ben,	oder	bei	Bedarf	ganz	aus	dem	arbeitsfeld	

bewegt.

schleifaggregat,	was	heute	eine	Standardoption	

für	alle	MB	Flächenschleifmaschinen	ist:

Die	eff	ektiven	und	einfach	zu	bedienenden	MB	

Flächenschleifmaschinen	der	Baureihen	RoBa

Tech,	RoBa	Profi		Brush,	RoBa	BIG,	RoBa	Profi		

Disk	und	RoBa	Clean	werden	von	vielen	Kunden	

geschätzt.	Doch	vielfach	entsteht	der	zusätzliche	

Bedarf	nach	einem	Kantenschliff		in	einem	

arbeitsgang.

werden.	Die	bis	zu	fünf	Vertikalaggregate	werden	

mit	Hilfe	einer	Spindel	gegeneinander	verscho-

ben,	oder	bei	Bedarf	ganz	aus	dem	arbeitsfeld	

bewegt.

Roboter	Zelle

Sonder-
maschinen

Your move to perfection
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La-500
Leimangabe

Einsatzgebiete

Die	Leimangabe	La500	wurde	ursprünglich	spezi-

ell	für	den	Holzfensterbau	als	Problemlösung	für	

das	automatische	Beleimen	von	Schlitz-	und	Zap-

fenverbindungen	entwickelt.	Sie	garantiert	eine	

absolut	hochwertige	Verleimung	und	zeichnet	

sich	besonders	durch	ihren	geringen	Wartungs-

aufwand	aus.	Mittlerweile	wurde	die	Baureihe	

durch	eine	Variante	zum	Verleimen	von	Möbel-

rahmentüren	mit	Schlitz-	und	Zapfenverbindung	

erweitert,	wie	sie	in	Nord	amerika	weit	verbreitet	

sind.

Das	anwendungsspektrum	fi	ndet	sich	somit	in	

der:

• 	Holzfensterfertigung

• 	Möbelfrontenfertigung	

• 	Beleimen	von	Schlitz-	und	Zapfenverbindung

Die	La500	ist	in	fünf	verschiedenen	Größen	mit	2,	

3,	4,	5	oder	6	Stationen	lieferbar.

Defi	nierter	Leimauf-
trag	durch	hochprä-

zise	Werkzeuge

Möbelfrontenrah-
men	mit	Schlitz-	und	
Zapfenverbindung

durch	eine	Variante	zum	Verleimen	von	Möbel-

rahmentüren	mit	Schlitz-	und	Zapfenverbindung	

erweitert,	wie	sie	in	Nord	amerika	weit	verbreitet	

sind.

Das	anwendungsspektrum	fi	ndet	sich	somit	in	

der:

• 	Holzfensterfertigung

• 	Möbelfrontenfertigung	

• 	Beleimen	von	Schlitz-	und	Zapfenverbindung

Die	La500	ist	in	fünf	verschiedenen	Größen	mit	2,	

3,	4,	5	oder	6	Stationen	lieferbar.

Möbelfrontenrah-
men	mit	Schlitz-	und	
Zapfenverbindung

Version	für	die	
Möbelfrontenpro-

duktion

La-500
Your move to perfection

36



La-500
Leimangabe

Leimwerkzeug	im	
verschraubten	
Zustand

Innenansicht	des	
Leimwerkzeugs

Leimverfahren

Das	zweiteilige	Leimwerkzeug	verfügt	über	drei	

Hauptkanäle,	die	über	einen	Ventilblock	einzeln	

mit	Leim	dosierbar	sind.	Somit	besteht	im	Fens-

terbau	die	Möglichkeit,	die	Schenkel-	und	Brüs-

tungsbeleimungen	gezielt	und	unabhängig	

vonein	ander	zu	dosieren.

Im	Möbelfrontenbereich	kann	der	Kunde	durch	

die	Möglichkeiten	der	Feineinstellungen	exakt	

defi	nieren,	wo	er	Leimaustritt	erwünscht	und	wo	

er	vermieden	werden	muss.

Vorteile des La-500 Prinzips

1.  	Leimwerkzeuge	liegen	im	Wasserbad,	kein	

austrocknen	möglich.

2.  	Einzeln	dosierbare	Leimauftragsbereiche

	

3.  	Zwei	Werkstücke	werden	gleichzeitig	beleimt	

4.  	Reinigungsaufwand	pro	Woche	10	min.

5.  	Betriebssicher,	auch	nach	vielen	Jahren	

	

6.  	Einfach	wechselbares	Werkzeugsystem	für	

unterschiedliche	Profi	le	

Zwei	Werkstücke	
werden	gleichzeitig	
beleimt
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MB Flex
Schleifbürstensystem

Einsatzgebiete

Das Bürstenschleifsystem dient in der Holzbear-

beitung zum Holzfeinschliff und Lackzwischen

schliff, sowie zum Vertreiben von Ölen und Wach-

sen.

Die Schleifbürste besteht aus einem Schleifkern, 

der zur Aufnahme der Schleifsegmente dient. Der 

Schleifkern unterliegt keinem Verschleiß und lässt 

sich somit jederzeit mit neuen Schleifsegmenten 

für unterschiedliche Arbeiten einsetzen.

Durch das steckbare Bürstensystem lassen sich 

Schleifköpfe mit verschiedenen Konfigurationen 

zusammenstellen. Mit dieser Möglichkeit kann 

man eine Schleifbürste herstellen, die für ein gro-

ßes Werkstückspektrum mit unterschiedlichen 

Anforderungen geeignet ist.

Konfiguration

Das MB Flex Programm besteht aus einem ver-

schleißfreien Schleifkern, der abhängig vom Kern-

durchmesser eine variierende Zahl an Einschü-

ben hat. Angefangen mit einem Schleifkern mit 

56 mm Durchmesser und 12 Einschüben, bis 

hoch zu einem Schleifkerndurchmesser von 

280 mm und 54 Einschüben, sind 11 verschie-

dene Kombinationen möglich. Der MB Flex Stan-

dardkern ist aus hochfestem Aluminium gefertigt 

und hat einen Durchmesser von 160 mm mit 36 

Einschüben.

Als Schleifmittel stehen Bürsten mit einer Höhe 

von 30 mm, 45 mm, 60 mm und 75 mm zur Verfü-

gung. Es können Körnungen von K24 bis K400 in 

Al. Ox. und Sil. Car. geliefert werden. 

Abhängig von den örtlichen Möglichkeiten sollte 

der Schleifkerndurchmesser in Kombination mit 

den gewählten Schleifstreifen immer einen maxi-

malen Durchmesser anstreben. Je größer der 

Durchmesser, desto mehr Schleifmittel ist invol-

viert, desto besser das Schleifergebnis und die 

Standzeit der Werkzeuge.

Aus dem MB Flex 
Programm sind 

Schleifkerne von 
56 mm bis 280 mm 
Durchmesser liefer-

bar.

Die MB Soft Stütz-
bürste mit Schaum-
stoffrücken erzielt 
bessere Schleifer-
gebnisse bei profi-

lierten Werkstücken.

MB Flex 
Your move to perfection
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MB Flex
Schleifbürstensystem

MB	Flex	Schleifkopf	
installiert	in	einer	
Doppelbürste

Selbst	stark	profi	-
lierte	Werkstücke	
können	mit	dem	MB	
Flex	System	bearbei-
tet	werden	und	
erreichen	ein	per-
fektes	Ergebnis.

Die	auswahl	der	Schlitzungsbreite	des	Schleifpa-

piers	richtet	sich	nach	der	Bearbeitungsaufgabe.	

Je	feiner	die	zu	schleifende	Kontur,	desto	schma-

ler	muss	entsprechend	die	Schlitzung	gewählt	

werden.	Bei	fl	ächigen	Werkstücken	sollte	man	

eine	Schlitzung	von	20 mm	und	mehr	wählen.	

Dieses	empfi	ehlt	sich	besonders	beim	Holzschliff	.	

Sollte	es	beim	Lackschliff		von	fl	ächigen	Werkstü-

cken	zum	Durchschleifen	im	Kantenbereich	kom-

men,	ist	die	Schlitzbreite	kleiner	zu	wählen.	

Eine	weitere	Variation	des	MB	Flex	Systems	stellt	

die	„Super	Flex“	Stützbürste	dar.	Sie	ist	immer	

dann	zu	empfehlen,	wenn	Kratzer	in	der	oberfl	ä-

che	oder	durchgeschliff	ene	Kanten	vermieden	

werden	müssen.	Besonders	im	Bereich	des	Lack-

schliff	s	hat	sich	diese	art	der	Stützbürste	

bewährt.

Da	das	MB	Flex	Bürstensystem	auch	für	Maschi-

nen	anderer	Hersteller	geeignet	sein	muss,	bietet	

MB	Einschubprofi	le	mit	verschiedenen	Maßen	an.	

Somit	kann	der	Kunde	sicher	sein,	auch	für	seine	

Maschine	bewährte	MB	Qualität	zu	erhalten.Maschine	bewährte	MB	Qualität	zu	erhalten.

MB	Flex	Schleifköpfe	
sind	in	verschiede-
nen	Durchmessern	
und	Längen	lieferbar
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Your move
to perfection

MB Maschinenbau GmbH

Zeppelinstraße	24

32051	Herford

Tel.:	 +49 5221 / 99 413 -0

Fax:	 +49 5221 / 99 413 -20

info@mb-maschinenbau.de

www.mb-maschinenbau.de


