Unten: Automatisch bearbeitete Serienteile

Die Abbildung unten zeigt die Werke 2 und 3 der METABOWERKE im Industriegelénde Steinachwiesen in Niirtingen. Das Stammwerk liegt im
Zentrum der Stadt, Zweigwerke befinden sich in Laichingen und Grafenberg. Neben den in diesem Prospekt aufgefiihrten Maschinen werden
Elektrowerkzeuge fiir Metall-, Holz-, Kunststoff- und Steinbearbeitung, Bohrfutter sowie Werkstattschleifmaschinen, schwere Schleifmaschinen
und Schleifscheiben hergestellt. Die METABO Erzeugnisse werden in iiber 100 Lander der Erde geliefert.
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Technische Angaben und Bauarten

METABO Maschinen im Einsatz der METABO Maschinen

—_—

@ Die Drehzahl der Arbeitsspindel und damit die Um-

METABO Polier- und

Bandschleifmaschinen

sind fur schnelle manuelle und einwandfreie Ober-
flachenbearbeitung von Metallen, Kunststoffen,
Glas und Keramik unentbehrlich. METABO Ma-
schinen sind weit verbreitet und haben sich bei
der Fachwelt im In- und Ausland sowie in Ubersee
groBes Vertrauen erworben.

Die Abteilung Polier- und Bandschleifmaschinen
der METABOWERKE, Nurtingen, legt in dieser
Druckschrift ihr

Standardprogramm samtlicher Maschinen
~und Maschinen-Kombinationen zum manuellen
._Polieren und Bandschleifen

vor. Das umfassende Programm und das METABO
Baukastensystem gewahrleisten, daB fur die ein-
zelnen Bedarfsfalle die jeweils zweckmaBigen Ma-
schinen und Maschinen-Kombinationen auch zur
Bearbeitung unterschiedlicher Werkstoffe und
Werkstlicke ausgewéhlt werden koénnen.

Die ausgereiften Konstruktionen der METABO
Maschinen sind das Ergebnis stédndig ausgewer-
teter praktischer Erfahrungen und ununterbroche-
ner Forschungsarbeit im Rahmen des Gber 1500
Werksangehorige umfassenden Gesamtbetriebes.

Die METABOWERKE geho6ren zu den anerkannten
Pionieren auf den Arbeitsgebieten des manuellen
'gnd automatischen Polierens und Bandschleifens.

-

Zum Bearbeiten von Serienteilen bauen die
METABOWERKE TransferstraBen, Automaten und
Bearbeitungseinheiten.

Druckschriften hiertiber stellen wir Interessenten
gern zur Verfugung.

Technische Angaheh und Bauarten
der METABO Maschinen

Die METABOWERKE sind durch langjéhrige Erfah-
rungen in der Lage, Polier- und Schleifprobleme
zu l6sen und die jeweils richtige Maschine zu lie-
fern.

fangsgeschwindigkeit der Polierscheibe oder des
Schleifbandes miissen dem Material des zu bear-
beitenden Werkstiickes angepaBt sein.

Richtwerte fiir Umfangsgeschwindigkeiten

Empfohlene

Werkstoff Umfangs-
geschwindigkeit

Kunststoff, Holz und Keramik 8—20 m/sek

Rostfreie Stahle und GrauguB | 25— 30 m/sek

Kohlenstoffstahle und Bronze |32—38 m/sek

Messing, Zink und Leichtmetalle | 32 — 45 m/sek

Antriebsleistung, Bauart und Ausristung der Ma-
schine werden von der GréBe und Form des Werk-
stiickes sowie der Arbeitsbreite bestimmt.

Maschinen mit direktem Antrieb.

Die doppelseitige Arbeitsspindel ist ein Bestand-
teil des Drehstrom-Motors. Bei der Ublichen Fre-
quenz von 50 Hz des Kraftstromnetzes ergeben
sich die Drehzahlen n = 1430 U/min oder n =
2800 U/min. Polumschaltbare Motoren haben da-
gegen beide Drehzahlen. Die Umfangsgeschwin-
digkeiten werden durch unterschiedliche Schei-
bendurchmesser bestimmt.

Maschinen mit indirektem Antrieb.

Von der Frequenz des Kraftstromnetzes unab-
héngige Drehzahlen der Arbeitsspindeln werden
durch Keilriemenstufenantriebe oder durch den
Einbau stufenlos regelbarer METABO Getriebe
erreicht.

Die Auswahlméglichkeit der Drehzahlen in be-
stimmten Grenzen gestattet, mit den glnstigsten
Umfangsgeschwindigkeiten zu arbeiten.

Unfallverhitungsvorschriften.

Samtliche METABO Maschinen werden unter
Beachtung der deutschen Unfallverhitungs-Vor-
schriften gebaut.

Die in den verschiedenen Tabellen aufgefihrten
MaBe sind unverbindlich. Anderungen sind vorbe-
halten.




im METABO Baukastensystem im METABO Baukastensystem

Kombinierte Polier-und Bandschleifmaschine Komplette Bandschleifmaschine

METABO Grundtyp IAAET»{{«IB;O Grundtyp
usriistung:
2 Bandspannarme mit
2 Bandschutzblechen, oder mit
2 Bandschutzblechen und
2 Staubfangtrichtern, oder mit
2 Bandschutzhauben, zusatzlich
2 Flachenschleiftische
Zubehor:
2 Kontaktscheiben mit Schleifbandern

Ausriistung und Zubeh6ér:

links oder rechts wie Poliermaschine,
links oder rechts wie Bandschleifmaschine

Grundtyp: 7730 — 7738, Bauart stehend Grundtyp: 770—7738, Bauart stehend,
Ausriistung: links Bandspannarm mit Bandschutz- Ausriistung: 2 Bandspannarme mit Bandschutz-
blech, rechts Maschinenschutzhaube blechen

Zubehdr: links Kontaktscheibe mit Schleifband, Zubehér: 2 Kontaktscheiben mit Schleifbéndern
rechts Polierscheibe

Bandschleifmaschinen-Ausriistung siehe Seite 19 u. 20 - MaBtahellen und MaBzeichnungen siehe Seite 16 u. 17
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Doppelseitige Maschinen
im METABO Baukastensystem

Grundtyp
mit Sockel fi

Grundtyp 7710
zum Befestigen auf der Werkbank

— 7724
fur sitzende Arbeitsweise

D

Technische Angahen fiir

kleine Baureihe und Baureihe S

Grundtyp 7710 —7724 fiir Polier- und Bandschleifmaschinen

Drehstrom- Motor-Leistung N Motor-Drehzahl | max. Scheiben- Gewicht

Crnd7R Bestell-Nr. . Motor PS kW n U/min ® mm Bavart kg

41001/ Werkbank| 16

7\ 7710 41002 direkt 0,6 0,44 2800 200 sitzend 32

X . 41003 stehend 35

41004 Werkbank 27

7722 41005 direkt 1,0 0,73 2800 250 sitzend 42

41006 stehend 55

41007 pol Werkbank 27

7723 41008 . 0,7/0,9 | 0,51/0,66 | 1430/2800 250 sitzend 42

41009 | umschaltbar stehend 55

41010 Werkbank 27

1724 41011 direkt 0,75 0,55 1430 250 sitzend 42
41012 stehend | 55

Grundtyp 7710 S und 7722 S fiir Schleif- und Polier- oder Bandschleifmaschinen

| Drehstrom- Motor-Leistung N Motor-Drehzahl | max. Scheiben- Gewicht

Grundtyp Bestell-Nr. Motor PS KW n U/min 6 o Bauart kg

41013 e o |Werkbank| 18

7710S | 41014 direkt 0,6 0,44 2800 Schleif- sitzend 34

41015 sehalbe 175 stehend 37

Polier-
41016 f Werkbank 30
' heibe 250 :
77228 | 41017 direkt 10 0,73 2800 | *°Gonleif. | sitzend 45
41018 ' scheibe 200 stehend 58




Doppelseitige Maschinen | Technische Angahen fiir leichte,
im METABO Baukastensystem mittelschwere und schwere Baureihen

Grundtyp 7730—7738 leichte Baureihe fiir Polier- und Bandschleifmaschinen

Drehstrom- Motor-Leistung N Motor-Drehzahl | max. Scheiben- Gewicht

Grundtyp Bestell-Nr. Motor PS W L ® mm* Bauart i

41019 Werkbank 76

7730 41020 direkt 2,75 2,0 2800 350 sitzend 120

41021 stehend 155

41022 pol Werkbank 76

7731 41023 i 1,75/2,0 | 1,28/1,47 | 1430/2800 350 sitzend 120

41024 |umschaltbar stehend | 155

41025 _ Werkbank 76

7732 41026 direkt 2,0 1,47 1430 350 sitzend 120

41027 stehend 155

41028 . sitzend 120

7736 41029 direkt 3,5 2,6 2800 350 stehend 155

41030 pol- sitzend 120

, 7737 41031 nmechalibar 2,5/2,75 | 1,84/2,0 | 1430/2800 350 stabietid 155
(

41032 : sitzend 120

7738 41033 direkt 3,0 2,2 1430 450 stehend 155

Grundtyp 77401 — 77601 mittelschwere Baureihe fiir Polier- und Bandschleifmaschinen

Grundiyp | Bestell-Nr. | Drenetrom- ’;"S"”r"-e‘St““iv':/‘ otorBiskeah max¢szmr:1ben- Bauart Ge:g”ht
o | G | v | s | w0 | e | w0 | e @
77411 | arose | POL 7| /35 | 22/26 | 1430/2800 | S00/350 | Stzend | 8D
e | N2 | | ae | o | ow | | B2
o | 4| v | w0 | | e | w ||
| st o | melk 7| 40746 | 29/34 | 143072800 | s00/350 | Sitzend | 782
o |88 va | s [ a0 | mw | oo | S|
o | M e | s | ar | | wo || M

Grundtyp 7761 — 7767 schwere Baureihe fiir Polier- und Bandschleifmaschinen

Grundtyp | Bestell-Nr. Drehstrom- Motor-Leistung N Motor-Dre-'hzahI max. Scheiben- Bauart Gewicht
Motor PS kW n U/min ® mm* kg
Grundtyp 7730 —7767 % ;
A 41048 ol- sitzend 230
mit Sockel fir stehende Arbeitsweise 7761 41049 umsgha“bar 5,0/6,0 3,7/4,4 1430/2800 500/350 stakiand 280
Grundtyp 7730 —7767 : 41050 sitzend 230
fur sitzende Arbeitsweise ; 62 41051 wa 7.0 Rl 2600 2l stehend 280
mes | 192 | va | 60 | 44 | 140 500 | Siehend | 260
41054 pol- ** sitzend 230
7766 41055 umschaltbar 6,0/7,0 44/51 1430/ 2800 500/350 stehend 280
41056 sitzend 230
7767 41057 YA 8,0 59 2800 350 stehend 280

* Scheiben-@ ist abhéngig von der Drehzahl und dem Werkstoff, siehe Richtwert-Tabelle Seite 5
** Einschaltung der Grundtypen 77411, 77511, 7761 und 7766 polumschaltbar mit einer AnlaBstufe vor der ersten Drehzahl

11




Doppelseitige Maschinen
mit Keilriemenstufenantrieben oder
stufenlos regelbaren METABO Getriehen

mit indirektem Antrieb

Grundtyp 7782— 7779
fur sitzende Arbeits-
weise

Grundtyp 7782—7779
mit Sockel
fir stehende Arbeitsweise

12

J
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Technische Angaben fiir ol :
mit indirektem Antrieb

leichte und schwere Baureihen

Grundtyp 7782 — 7785 leichte Baureihe fiir Polier- und Bandschleifmaschinen
Motor-Leistung N _
Grundtyp Bestell-Nr. Drehstrom- je Spindel je Maschine Motor-DrghzahI Bauart Gewicht
Motor n U/min kg
PS kW PS kW
41058 A sitzend 250
7782 41059 direkt 2,0 1,47 4.0 2,94 1430 oder 2800 stohend 290
41060 Al sitzend 255
7783 21061 direkt 3,0 2,2 6,0 4.4 1430 oder 2800 stehend 905
41062 A = sitzend 260
7784 41063 Y 4.0 2,9 8,0 59 1430 oder 2800 stohend 300
41064 sitzend 265
7785 41065 YA 50 3,7 10,0 7,35 1430 oder 2800 o 305
Mehrpreis fur den Einbau von stufenlos regelbaren METABO Getrieben, Bestell- Nr. 40202

Grundtyp 7775 —7779 schwere Baureihe fiir Polier- und Bandschleifmaschinen
Motor-Leistung N _
Grundtyp Bestell-Nr. Do je Spindel je Maschine Motor—DrghzahI Bauart Gewicht
Motor n U/min kg
PS kW PS kW
41066 A sitzend 445
7775 41067 Y 5,0 3,7 10,0 7,35 1430 oder 2800 St 590
41068 sitzend 455
7776 41069 YA 6,0 4.4 12,0 8,8 1430 oder 2800 stehend 530
41070 A sitzend 460
7777 41071 Y 7,5 55 15,0 11,0 1430 oder 2800 stehend 535
41072 A sitzend 470
7778 41073 Y 10,0 7,35 20,0 14,7 1430 oder 2800 stehend 545
41074 A sitzend 480
7779 41075 Y 12,0 8,8 24,0 17,6 1430 oder 2800 stehend 555
Mehrpreis fiir den Einbau von stufenlos regelbaren METABO Getrieben, Bestell-Nr. 40203

Drehzahlen der Arbeitsspindeln bei Maschinen mit Keilriemenstufenantrieben

Bei der Motordrehzahl n = 1430 U/min missen 3 Drehzahlen ausgewahlt werden aus 800, 900, 1000, 1120, 1250, 1400, 1600,
1800, 2000, 2240 und 2500 U/min.

Bei Bestellung sind diese 3 Drehzahlen unbedingt anzugeben.

Bei der Motordrehzahl n = 2800 U/min missen 3 Drehzahlen ausgewahlt werden aus 1800, 2000, 2240, 2500, 2800, 3150,
3550, 4000, 4500 und 5000 U/min.

Bei Bestellung sind diese 3 Drehzahlen unbedingt anzugeben.

Regelbereich der Arbeitsspindeln bei Maschinen mit stufenlos regelbaren METABO Getrieben

Zusatzbezeichnung SL (gegen Mehrpreis)

Bei der Motordrehzahl n = 1430 U/min: von 700 bis 1550 U/min.
Bei der Motordrehzahl n = 2800 U/min: von 1400 bis 3100 U/min.
Bei Bestellung ist die Motordrehzahl unbedingt anzugeben.

Die Grundtypen 7782 —7779 werden serienmaBig mit Motorschutzschaltern ausgerustet. Auf Wunsch gegen Mehrpreis
Motorschutzschalter mit Druckknopfsteuerung, Bestell-Nr. 40218.

13




Einseitige Maschinen mit
Keilriemenstufenantrieh oder
stufenlos regelharem METABO Getriehe

Doppelseitige Maschinen mit einem
Motor, Keilriemenstufenantrieh oder
stufenlos regelharem METABO Getriehe

Grundtyp 77903 — 77905 fiir Polier- und Bandschleifmaschinen
Grundtyp Bestell-Nr. Dri/llftt;(:m- l};ﬂsotor-LTiStunivl\\/l Motgr[J?;.lei:zahl Bauart Ge|:gCht
77903 . 83‘% ” direkt 3.0 22 [1430 oder 2800| Sitzend .
y 77904 o 8;3__ YA 4,0 29 | 1430 oder 2800 | Sitzend, L
77905 it YA 5,0 37 1430 oder 2800 | Sitzend 5o
Mehrpreis fir den Einbau eines stufenlos regelbaren METABO Getriebes, Bestell-Nr. 40201

Drehzahlen der Arbeitsspindel bei Maschinen mit Keilriemenstufenantrieb

Bei der Motordrehzahl n = 1430 U/min missen 3 Drehzahlen ausgew&hlt werden aus 800, 900, 1000, 1120, 1250, 1400, 1600,
1800, 2000, 2240 und 2500 U/min.
Bei Bestellung sind diese 3 Drehzahlen unbedingt anzugeben.

Bei der Motordrehzahl n = 2800 U/min missen 3 Drehzahlen ausgewahlt werden aus 1800, 2000, 2240, 2500, 2800, 3150,
3550, 4000, 4500 und 5000 U/min.
Bei Bestellung sind diese 3 Drehzahlen unbedingt anzugeben.

Regelbereich der Arbeitsspindel bei Maschinen mit stufenlos regelbarem METABO Getriebe
Zusatzbezeichnung SL (gegen Mehrpreis)

Bei der Motordrehzahl n = 1430 U/min: von 700 bis 1550 U/min.

Bei der Motordrehzahl n = 2800 U/min: von 1400 bis 3100 U/min.

Bei Bestellung ist die Motordrehzahl unbedingt anzugeben.
Auf Wunsch gegen Mehrpreis Motorschutzschalter, Bestell-Nr. 40219, oder Motorschutzschalter mit Druckknopfsteuerung,
Bestell-Nr. 40220.
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Grundtyp 77913 —77915 fiir Polier- und Bandschleifmaschinen
Grundtyp Bastaii-i Dr?\/}‘IIOs:g(:m— II\DASOtor-LeiStunlg(vl\\/l Motr(:rd:/)rl;]ei:zahl Bauart Gel\:gcm
77913 s direkt 3,0 22 1430 oder 2800| Sitzend, o
77914 ppe YA 4,0 29 | 1430 oder 2800 | Sitzend 3\1}3
77915 41080 YA 5,0 37 | 1430 oder 2800 | Sitzend =05
Mehrpreis fur den Einbau eines stufenlos regelbaren METABO Getriebes, Bestell-Nr. 40201

Drehzahlen der Arbeitsspindeln bei Maschinen mit Keilriemenstufenantrieb

Bei der Motordrehzahl n = 1430 U/min mussen 3 Drehzahlen ausgewéhlt werden aus 800, 900, 1000, 1120, 1250, 1400, 1600,
1800, 2000, 2240 und 2500 U/min.

Bei Bestellung sind diese 3 Drehzahlen unbedingt anzugeben.

Bei der Motordrehzahl n = 2800 U/min miissen 3 Drehzahlen ausgewéhlt werden aus 1800, 2000, 2240, 2500, 2800, 3150,
3550, 4000, 4500 und 5000 U/min.

Bei Bestellung sind diese 3 Drehzahlen unbedingt anzugeben.

Regelbereich der Arbeitsspindeln bei Maschinen mit stufenlos regelbarem METABO Getriebe
Zusatzbezeichnung SL (gegen Mehrpreis)

Bei der Motordrehzahl n = 1430 U/min: von 700 bis 1550 U/min.
Bei der Motordrehzahl n = 2800 U/min: von 1400 bis 3100 U/min.
Bei Bestellung ist die Motordrehzahl unbedingt anzugeben.

Auf Wunsch gegen Mehrpreis Motorschutzschalter, Bestell-Nr. 40219, oder Motorschutzschalter mit Druckknopfstéuerung,
Bestell-Nr. 40220.
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Maftahellen und Mafizeichnungen

Grundtypen mit direktem Antrieb fiir Polier- und Bandschleifmaschinen

Zu den Grundtyp 7710 (S) Grundtyp 7722 (S)—7724 | Typ 7730-7732 | Typ 7730-7738 |Typ 77401-77601| Typ 7761-7767
Zchngn. Bauart Bauart Bauart Bauart Bauart Bauart

MaBe | Werkb. | sitzend ‘ stehendl Werkb. I sitzend stehend| Werkbank | sitzend | stehend[ sitzend | stehendl sitzend | stehend

698 | 698 | 1108 1280 | 1280 | 1280 | 1280

(off

Grundtypen mit indirektem Antrieb fiir Polier- und Bandschleifmaschinen

Zu den | Grundtyp 7782-7785 | Grundtyp 7775-7779| Typ 77903-77905* | Typ 77913-77915*
Zchngn. Bauart Bauart Bauart Bauart

MaBe | sitzend ’ stehend | sitzend ’ stehend | sitzend ,_ﬁghend ’ sitzend | stehend

1446 1446 1202 * Bei den Typen 77903-77905 und

Bemerkungen

77913-77915 kann der Antriebs- )

motor auch auf der entgegenge-
setzten Seite angebracht werden.
Wenn im Auftrag die Antriebsseite
nicht angegeben ist, wird die Ma-
schine nach der Skizze auf Seite 17

geliefert.

Von den StandardmaBen abwei-
chende Spindelabmessungen be-
dingen in jedem Fall einen Mehr-

preis.

Anderungen sind vorbehalten.

=
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(1) Konische Aufschraubspitze zu Typ 7710 —7724
(2) Zylindrische Aufschraubspitze zu Typ 7710—7724

Polierspitzen und Schutzhauhen

(3) Konische Einschraubspitze zu Typ 7730 —77915-
(4) Zylindrische Einschraubspitze zu Typ 7730 —77915

Polierspitzen

Aufschraubbare konische und zylindrische Polierspitzen fiir Grundtyp 7710, 7722 — 7724*

Einschraubbare konische und zylindrische Polierspitzen fir alle tibrigen Grundtypen

o | e s | 0 | o Seheberbet | om0 | Tt
7792 —7794* Konus 15/6 mm @ 40206 fur 20 mm Scheibenbohrung 40207 ﬁf;iﬁﬁ Siriszﬁ:h-
auf 80 mm Lénge und 25 mm Scheibenbreite den groBen Flan-
78077915 | LOS XTI, | avzos | (HAOTD Ssbenoohrnd | aoeo | T

Maschinenschutzhauben

ZUGI'\’(]JEL?prO Bestell-Nr. far %C?T?:rl;)en- Absa%gﬂ:-,tzen-

7710 40210 150 60

7722-7724 | 40211 250 80 Z}iiﬁ:ﬁ;e
7730—77915 | 40212 350 120
7730—77915 | 40213 500 120
FuBschutzhauben

2 %EL@%O BostollNr. | fir %cm?en- Absaugstutzen-
7730-77915 | 20214 Sigﬁggg = 120 FuBschutzhaube
rommrs | 4 | gt | v
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METABO Bandspannarme

ke

e— E —>

| 0§

'Band- Kongkt_ Schleifband
; METABO
sPann- | Bostell-Nr. S‘zgerl::]n- Lange L B c D E F g
3 mm
S| s9-111 | 40301 \ 1200 1] 1500 30| sso| 72| s5| 55| 55| 30 | 7710(9)
©59-121 | 40302 | 200—250 | 2000 | 50 | 830 | 85 | 97 | 8 | 80 | 60 |7722(S)—7724
7730— 7738
Sy 130 77401 — 77601
[/59-131 | 40303 | 150—500 | 3500 | 100 | 1645 | 110 | bis | 150 | 120 | 60 | 7782—7785
. 220 77903 — 77905
77913—77915
160 7761 —7767
59-141 | 40304 |250—500 | 4000 | 125 | 1855 | 128 | bis | 150 | 150 | 86 3
by 7775—7779

Komplette
Bandschleifmaschine,
bestehend aus:

|
|
Grundtyp: I‘I
7782 — 7785, Bauart sitzend |
Ausriistung:

2 Bandspannarme mit
Bandschutzhauben

Zubehér:
2 Kontaktscheiben mit
Schleifbandern




Bandschutzbleche  Staubfangtrichter

Bandschutzhleche, Staubfangtrichter,
Bandschutzhauhen, Flichenschleiftische

Anbauméglichkeiten

fiir METABO Bandspannarme

METABO Bandspannarme

Bestell- ; i A K

Typ elflr? L?nnnge maxhl?nrene A mm
iy ks o & von 130
7884 SO 4 35 bis 220

-
@ Lagerschild

@ Rohrhalter

@ Leitrolle

(@)| schieifband

@ Kontaktscheibe c
. /; o

Bandschutzhauben Flachenschleiftische
Staub- Kontakt- Flachen-

Band- : ; e zu METABO
szpl:anggrm fgggttg'lih,f‘,?r S(é;er:):’n- SBC:SIf;ﬁf\lcrh der Tischflache Grundtyp
59-111 40306 230 X /4/0308 50 X 25 mm 7710 (S)
59-121 40310 200—250 40312 100 X 50 mm 7722 (S)—17724

7730—7738
77401 — 77601

59-131 40314 ~ 150—500 40316 150 X 50 mm 7782—7785
77903 — 77905
77913 —-77915

7761 —7767

59-141 40318 250—500 40320 200 X100 mm 7775 —7779

Bei Bestellung von Staubfangtrichtern und Bandschutzhauben ist der gréBte Kontaktscheiben-Durch-
20

messer anzugeben, mit dem gearbeitet werden soll.

®0E

i
T
AlH 2z

moglich.

Die nebenstehende Zeichnung zeigt, wie dies auf
einfache Weise ausgefuhrt werden kann, wenn
die Spindel der Maschine ausreichend lang ist.
Der Lagerschild wird dem MaB A am Rohrhalter
entsprechend abgeéndert, wahrend der Durch-
messer des Rohrhalters, MaB B, dem vorhandenen
Lagerschild angepaBt wird. MaB C muB eingehal-
ten werden, damit Mitte Kontaktscheibe genau auf
Mitte obere Leitrolle ausgerichtet werden kann.

METABO Bandspannarme werden mit dem Rohr-
halter auf den Lagerschild geschraubt.

finden.

Ausriistung:

METABO Bandschleifmaschinen werden grund-
séatzlich mit METABO Bandspannarmen ausgerii-
stet. Sie kénnen aber auch an Maschinen fremder
Fabrikate angebaut werden.

Der nachtragliche Anbau ist ohne weiteres oder
nach geringfugiger Ab&nderung der Lagerschilde
an vorhandene Polier- oder Bandschleifmaschinen

Vorteile der METABO Bandspannarme

Sie sind teleskopartig ausgebildet, sicher gefiihrt
und staubgeschiitzt.

Regulierung des Schleifbandlaufes uber einen
Handgriff vom Arbeitsplatz aus.

Die Leitrolle istauf dem Rohr des Bandspannarmes
verschieb- und schwenkbar angebracht. Dadurch
kénnen unterschiedliche Kontaktscheiben-Durch-
messer bei gleicher Schleifbandlange Verwendung

Bestell-Nr.




