Dickenhobelmaschine
Surfacer

Machinz a tirer d'épaisseur
Regruesadora

Die e:‘nfocl'l.e Konstruktion und die reichlichen Abmessungen der Arbeitsorgang!
geslatten eine volle Ausnutzung der Maschine. Dos Gestell ist aus einem Stiie
gag;:ossen :.md mit vier naochstellbaren Tischfilhrungen versehen. Der Tisch
ir! jeder eingestellten Héhenlage sicher und fest und wird von Hand aus
ein _Hnndrud mittels Kettentrieb verstellt. Der Vorschub des Holzes erfolgt du
zwei angetriebene Vorschubwalzen. Das Zwe‘igung-Scthtgetriebé erméglicht
E:r!stetlung der Vorschubgeschwindigkeiten von 9 und 18m/min. Die rundi Sich
heitsmesserwelle lauft in Kugellagern. Sie wird an einem End:e durch Keilrie
vom .FuBmotcr angetrieben, wahrend die auf der gegeniibarliegenden Seite an
gebrachte Flachriemenscheibe mit Flachriemen das Varschubgetriabe in Fun )
setzt. Dadurch ist jederzeit das richtige Zerspanungsverhdltnis geé.ni:en De
de_f Messerwelle angeordnete Gliederdruck erméglicht s, Halzer -m“- &
Storkeunterschieden nebeneinander zu bearbeiten. ’ r

The simple construction and ample dimensions of the warkin >rmit 8
full utilization of the machine capacity, The frame is cast in }ogep;r;ia?:;ﬁ :
four re-adjustable table slides. The table is safely and rigidly positioned ot @
height to which it moy be set: adjustment is by handwhesl and chain drive. 1
ft-}Bd rells are driven from gear box with two feed rates — © and 18 m/mi
circular safety cutterhead runs in ball bearings. The power to drive the
mechanism is taken from the cutterhead by belling to g flat belt pulley mol

on one end of the cutterhead shaft, Drive to the culterhead is imparted from @
jool motor over V-belts. This arrangement always enables the most suitable
culting ratic to be utilized. Due to sectional prassure bar fitted in front of the
cutterhead stock vaying slightly in thickness may be worked side by side.

La simple construction et les larges dimensions des organes de travail permet-
tent une exploitation totale de la machine, Le béti est fondu d'une seuls piéce
et muni de quatre guidages de toble réajustobles. La table est fize et slre dans
thaque position d’hauteur. Le déplacement de table se fait avec lo main par
transmission par chaine au moyen d'une monivelle. L'avance du bois se fait par
deux cylindres d'avance commandés. La transmission & embrayage & deux
vitesses rend possible le réglage des vitesses d'avance de 9 m/min. et 18 m/min.
Le rond arbre & couteaux de sursté roule en paliers @ billes. |l est commandé
de I'un bout par le moteur & pédale au moyen de courrole a clavette tandis
aue |'engrenage d'avance est mis en action por lo poulie & courroie plate avec
courreie plate. qui se trouve du coté oppose. De cette maniére le propre rapport
d'enlevement de copeaux est toujours garonti. Le réguloteur de pression de

maillon arrangé devant l'arbre @ couteaux rend possible de travailler des hois
de peu d'écart d'épaisseur 'un @ cote de I'autre.

Lo construccién sencilla y las grondes dimensiones de los elementos opera-
dores permiten un aprovechamento completo de la maquina. El montants es de
tundician monobloque y esta provisto d= cuatro guios reajustables para la masa.
Esta ocupa una posicion segura y fija en cualquier altura ajustada; su regu-
lacion se efectia por medio de una manivela accionada o mano través de
un engranaje de cadena. El transporte de la madera se realiza por medio de dos
rodillos de avanca impulsados. El cambio de dos marchas permite embragar
velocidades de avance de 9 y 18 m/min. El arbol portacuchillas protegide gira
en rodamientos de bolas y va impulsade en un extremo por un motor de pedal
y carfeas prismaticas. En el extremo opuesto se encuentra una polea, le cual
hace funcionar el engranaje de avance. De este modo se dispene siempre de la
apropioda relacion de arranque de viruta. El dispositiva opresor arficulado,
montade delante del arbol portacuchillos, permite labrar maderas pusstas uno
o lado de olra, aungue éstas presenten reducidas diferencias de espasor.

Mox. Hobalbreite - Moximum planing width - Largeur de rabotoge

maximum - Anche Otll méakimo 800 mm
Hobelhshe etiva - Planing height about - Huauteur de robotags
environ - Alturo maxima de regruesar 220 min
Messerwelle - Speed of cuttethead - Arbra @ cauteoux - Arbial
portacuchillos 4500 U/ 'min f pom, -
tours/min - p., mim
Varschub - Rates of fesd - Avanee - Avance 9 u - and - =t -y 18
m, min
Gesamikiafbador stwa - Total powar required abt. - Force requise
tolgle - Fuerza motriz necesorie, en totol 12 MW - KW
Nettogewicht etwa - Net weight about - Poids net environ - Peso
~ Netlo aprox. 1560 kg
Bruttogewicht etwo - Gross waight about - Poids brut environ - Fese
btule aprox, 1800 ko

Plothedard stwa - Floor space about - Encombrzment enviren =

Espacio necesario, aprex. 1400 % 1200 mm

Hersteller: VEB Mihoma, Leipzig O 5, Torgauer Strafle 43



