Author 510

Numerisch gesteuertes Bohr- und Fraszentrum
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Fiir die zukunft
geriistet

Die AUTHOR 510 ist ein Bohr- und
Fraszentrum mit einer robusten und
zuverlassigen Struktur, einem
vielseitigen und starken
Arbeitsaggregat, einer extrem einfach
zu bedienenden und schnell
programmierbaren Steuerung -
kurzum, die ideale Lsung fr alle
Betriebe, die sich schon heute auf die
Zukunft vorbereiten wollen.

- Dank dem automatischen
Werkzeugwechsel, der den Einsatz
von zehn verschiedenen Werkzeugen
ermdglicht, sind den Bohr- und
Frasarbeiten keine Grenzen gesetzt.

- Die Riistzeiten fallen praktisch
weg, da man alle Werkzeuge immer
auf der Maschine hat.

- Eine extrem starke Maschine (10 PS
zum Frésen), die schneller als jede
Punkt-Punkt-Maschine ist und den
idealen Einsatz von
Profilierwerkzeugen gewahrleistet.




Author 510

v Steife und zuverlassige Struktur v Schnelle Bewegungen, optimierte
Verfahrwege
Prézisionsmechanik fiir optimale
Leistungen Leistungsstarkes und prézises

Arbeitsaggregat ‘
v Unbegrenzte Maoglichkeiten beim |

Frasen durch den automatischen v Einfaches Programmieren
Werkzeugwechsel
_ v Hundertprozentige Sicherheit fiir den
v Wegfallen der Totzeiten durch Benutzer
Werkzeugwechsel ohne Unterbrechung
des Arbeitszyklus
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Frasaggregat mit automatischem Werkzeugwechsel



Prazisions-
mechanik fiir
optimale
leistungen

Das Arbeitsaggregat verfiigt tiber eine
groBzligig bemessene Auflagefléche,
sodaB Préazision, Steifigkeit und
Stabilitat gewahrleistet sind, und setzt
sich aus den folgenden Teilen
zusammen:

- 29 unabhangige Vertikalspindeln

- 12 Hizontalspindeln zum Bohren auf
allen vier Paneelseiten

- Scheibenfraseraggregat mit 0-90°-
Drehung Uber die numerische
Steuerung, gepaart mit dem
Horizontalfraseraggregat

- Spezial-Fréseinheit mit:

- 10 PS starkem FANLESS-Motor
(ohne Geblase)

- extrem niedrigem Larmpegel

- 360°-Spanabsaugung um das
Werkzeug

- von 1200 bis 18000 UpM
programmierbarer Drehzahl

Arbeitsaggregat




Automatischer Werkzeugwechsel

Frasen "ohne
grenzen" mit dem
automatischen
werkzeugwechsel

Der automatische

Werkzeugwechsel befindet sich
direkt auf dem Arbeitsaggregat und
erméglicht das Wechseln der

- Werkzeuge wéhrend des

Bohrvorganges.
Der bedeutenste Vorteil dieser Lésung
besteht darin, daB unnitze
Verfahrwege wegfallen und die
Produktionskapazitat der Maschine
dadurch wesentlich angehoben wird.
Der Werkzeughalter ist vom Typ
ISO30, und alle Sperr- und
Entsperroperationen werden von der
numerischen Steuerung verwaltet.

Diese auf einer Achse mit der Elektrospindel liegende
Vorrichtung erméglicht das Drehen aller Winkelkopftypen um
360° auf der Ebene X-Y. Dadurch kann man ohne
Einschrankungen jede Art von Bearbeitung auf jedem
beliebigen Werkstiick ausfihren.




Maximale flexibilitat und
zuganglichkeit des
arbeitstisches

Die genaue Positionierung wird durch ein Uber die gesamte Tischlénge angebrachtes MeBlineal
erleichtert

- : ’ﬂs _ e = - B
N Der Einsatz von Frontandriickern erleichtert die Blockierung und Bearbeitung von kleinen
_\ Werkstticken ganz wesentlich
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Der Einsatz von speziellen Blockiervorrichtungen gewahrleistet auch
bei Werkstiicken mit geringen Abmessungen einen guten Halt
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Die Doppelauflagen sind mit doppelter pneumatischer Blockierung ausgeriistet



Ty
S

Blockierung des Werkstlickes durch Verldngerungen auf
den Endanschldgen

Das Bohr- und Frészentrum

AUTHOR 510 ist mit einem fixen
Tisch und beweglichem
Arbeitsaggregat ausgestattet.
Der besonders steife und groBe
Unterbau bietet dem beweglichen Arm
eine gute Bezugsflache und
gewahrleistet dadurch eine hohe
Steifigkeit und einen perfekten
Ausgleich der Arbeitsbelastungen. Die
Bewegungen auf den Achsen X-Y-Z
werden durch birstenlose Motoren

und Hochprézisions-
Kugelumlaufspindeln erhalten. Pneumatischer Saugnapf mit groBer Kontaktflache, fiir einen perfekten Halt des
Paneels bei allen Bearbeitungen

Der Verschub erfolgt auf i
prismatischen Prazisionsfiihrungen
mit Kugelschuhen.

Der Abstand zwischen den Fiihrungen
wurde auf allen Achsen so gewahlt,
daB eine gute Ausbalancierung des
Aggregates und ein hoher Grad an
Prézision gewahrleistet werden
kénnen.

Ein Warmeaustauscher hélt die Innentemperatur des
Schaltschrankes konstant

Biirstenlose Motoren




Noch einfacheres
und schnelleres
Programmieren

Die numerische Steuerung MORBIDELLI TRIA
gehort einer neuen Generation von besonders
leistungsstarken, benutzerfreundlichen und
zuverldssigen Steuerungen an.

Die wichtigsten Merkmale dieser Steuerung sind:

- 32 Bit-Multiprozessor-System fiir hhere
Ausfiihrungsgeschwindigkeit und
Rechenkapazitét;

- MULTITASKING, um gleichzeitig mehrere
Funktionen ausfiihren zu kénnen;

- 14”-VGA-GRAFIK-FARBBILDSCHIRM mit
hoher Auflésung, entspiegelt;

- erweiterte ergonomische Tastatur mit 18
Funktionstasten;

- Diskettenlaufwerk, MS DOS-kompatibel;

- PLC-Karte;

- 2 serielle Schnittstellen RS232;

- Benutzer-RAM 128 KB, auf 448 KB
erweiterbar;

- Geleitete Dateiaufbereitung;

- SYNTAXHILFEN, die die Operationen grafisch
darstellen;

- Online-Rechner;

- GRAFIKHILFEN UND IKONEN helfen dem
Beutzer in allen Programmierungsphasen und
machen die Operationen kinderleicht;

- Jeder Schaltschrank ist mit einem
wartungsfreien Luft-Luft-Wérmeaustauscher
ausgeristet, der die Innentemperatur konstant
hélt und den Schaltschrank vor
Staubablagerungen schiitzt;

- Geraden-, Kreis- und spiralférmige
Interpolation;

- Leistungsstarke PARAMETERPROGRAM-
MIERUNG, um ein Progamm auch dann
wieder benutzen zu kénnen, wenn die
Abmessungen des Werksttickes variieren;

- SCALING-Funktion;

- KOPFGRAFIK mit Ristfenstern;

- Benutzerschnittstelle in der Muttersprache;

- GRAFISCHE ANIMATION wahrend der
Bearbeitung;

- ZOOM-Funktion;

- Automatischer TRACE der Programmzeilen
ausgehend von der Grafik;

- OPTIMIERUNGSVORRICHTUNG;

- WERKZEUGVERWALTUNG, um der
Bearbeitung das jeweils beste Werkzeug
zuordnen zu kénnen;

- Berechnung der Bearbeitungszeiten;

- Verwaltung von 8 Magazinen (max. 96
Werkzeugen);

- Doppelter Override;

- Automatische rdumliche und zeitliche Korrektur
des Werkzeugverschleisses;

- Platten-Nullpunktverschiebung zum Ausflihren
von Bearbeitungen auf schrégen oder kurvigen
Oberfléchen;

- Optimierte Verwaltung der auf der Polarachse
montierten Werkzeuge flir Bearbeitungen von
0° bis 360°

- Ausfiihrung von Programmen und Listen tiber
die Tastatur;

- Verwaltung des Barcodelesers;

- Barcode-Funktionen;

- LOOK-AHEAD-Funktion zur automatischen
Verwaltung der Geschwindigkeit je nach
Bearbeitungsart;

- HOLD-Funktion;

- SINGLE STEP;

- Hilfen fiir die Positionierung der Saugnépfe;

- Fernwartung;

- Digitalverwaltung der biirstenlosen Motoren
und des Frequenzumrichters.

Grafikhilfen

Steuereinheit Morbidelli TRIA
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"~ MANUAL I

S 6DiR - Display archive

vie v o s v Vi

Face Upper ARROS change face  ESC abort  RET select

Nerckstlicksgrafik Grafische Verwaltung des Werkzengswechsler

CAD-CAM - In
Sekundenschnelle
von der idee zum
fertigen Werkstiick

Mit Hilfe einer neuen, von der
Morbidelli speziell zu diesem Zweck
entworfenen Stoftware ist es nun noch
einfacher, das entsprechende
Maschinenprogramm direkt von der
Werkstlickzeichnung zu erstellen.

Das herzustellende Detail wird dank
einer groBen Anzahl von Grafik- und
Syntaxhilfen ganz einfach gezeichnet.
Dank der grafischen Méglichkeiten
und der einfachen Gestaltung von
AUTOCAD kénnen die Daten tber
Tastatur, Maus, Grafiktablett oder
Zeichenmaschine mit Digitalisierer
eingegeben werden, mit dem auch
komplexe Profilen von Mustern oder
nicht bemBten Zeichnungen erhoben
-werden konnen.

Das Maschinenprogramm wird von der
Software im Echtzeitverfahren erstellt,
und kann auch durch

. Simulationsausfiihrung mit Angabe der
HICHRIIGSE Bearbeitungszeiten iiberpriift werden.
Der Benutzer hat auBerdem auch die
Mdglichkeit, Zeichnungen in Form von
Files .DWG oder .DXF zu empfangen
und diese seinen Bedirfnissen
entsprechend zu Uberarbeiten.




MORBIDELLI: Der Partner fiir lhr Unternehmen 7 FE

DRUCKER

BAR CODE-LESER

KONSTRUKTIONSBURO! u

ES KUNDEN

MORBIDELLI - BEARBEITUNGSZENTRUM

MASCHINENDATEN, PROGRAMMEN,

UBERTRAGUNG VON
LISTEN, VERKZEUG-CODES
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FERNPROGRAMMIERUNG (MULTITASKING)
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DIAGNOSE MIT LAP TOP

MORBIDELLI KUNDENDIENST

2MoOoL

FERNSERVICE

PROGRAMMENTWICKLUNG
FUR DIE KUNDEN

ZENTRUM FUR KUNDENDIENST IN ECHTZEIT

Der hervorragende After Sales-Service, den Morbidelli in
jedem Teil der Velt leisten kann, wurde durch die
Einrichtung des FERNDIAGNOSE-Services noch weiter
verhessert. Jeder Kunde kann sich nun per Telefon
(Modem) anschlieBen und in Echtzeit eventuelle Stérungen
der NC-Steuerung der Maschine [dsen.




Bearbeitungsbeispiele
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Winkelkopf flir Bearbeitungen auf der Paneel-Unterseite
(Z.B. ausfrasungen fiir versenkbare Scharniere)

Werkzeuge und Deren anwendungen

1 360°-drehbarer Horizontalkopf mit AnschluB fiir dem Horizontalfréser
gegentiberliegenden Scheibenfraser
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Von vertikaler auf horizontale Position verstellbarer Winkelkopf mit Anschlu fir Bohrer
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Von vertikaler auf horizontale Position verstellbarer Winkelkopf mit AnschluB
fur Scheibenfraser

MAX
40

MAX
60

@ 30 MAX

- 13 4 MAX.80 . -
£11 s
: M10(L-R) 1y ] L Twmiow-m
I pov! = ET
i 13 i f._ 13
4 M8(L-R) 4
i
MAX.
80 134 meﬂ | 1
Q 1| i
'“h7 |
l i
“M10(L-R)
2 25 MAX

23+20
©3:20 225

2320




ATTACCO ISO 30
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Abmessungen
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MORBIDELLI Author 510

TECHNISCHE DATEN j
Arbeitstisch 3200 mm X 1220 mm ‘
Achsenhub X 3630 mm

Y 1250 mm

Z200 mm
Max. WerkstUlckstérke 120 mm
Rampenbeschleunigung (V 0 + V max) 300 m/sek
Vektorielle Geschwindigkeit 75 m/min
Motor Elektrospindel 10 PS 12000/18000 UpM
Motor Horizontalfréser 3 PS
Motor Nutenfréser 3 PS
Motor Bohrer 3 PS
Drehzahl der Elektrospindel 1200 + 18000 UpM
Drehzahl der Fraseinheit 2800 UpM
Drehzahl der Scheibenfraser 2800 UpM
Durchmesser zentraler Absaugkanal 160 mm
Luftdruck 6-7 Atm
Druckluftverbrauch 300 NL/1°
Absaugluftverbrauch 2170 m*h
Absauggeschwindigkeit 30 m/sek
Versorgung Drehstrom 380V - 50Hz
Installierte Leistung 13+ 17 kVA
Gesamtgewicht 4000 Kg

Daten und Abmessungen Sind unverbindlich. Wir behalten uns Recht auf Verénderungen vor.
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