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MORBIDELLI

NC-gesteuertes Bohr- und Fraszentrum

Geschwindigk
eit und Qualitat

Weitaus gréBere Produktivitdt dank dem
Arbeitsfeld, das pendelnd die Bearbeitung von zwei

Werksttcken von einer Lange von 1700 mm mg
erub weit Uber dem

Schnelle Bearbeitungen mit Werkzeugwechsel Stan dard
RAPID 10/14, mit dem die Werkzeuge in
maskiertem Zeit ausgewechselt werden kdnnen.

Einsatzflexibilitat dank dem umfassenden
Angebot an Optionals, mit denen die
Maschine ganz nach individuellem Bedarf
des Kunden konfiguriert werden kann,
bis zu maximal 5 Fraseinheiten.

Unvergleichliche
Bearbeitungsqualitat dank

dem dreieckigen Grundgestell
und einem Antriebssystem mit
Kugelrezirkulationsschrauben

und prismatischen Schienen
in den drei Achsen.

Einfache
Programmierung mit
numerischer Steuerung
Uber einen Personal
Computer, der mit
Windows arbeitet.

Abbildung einer
Arbeitsaggregatbestlickung
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Arbeitsbereiche

1000 (1300 OPT)

AbmeBungen Z Achsehub
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Numeriksteuerung



Technische Daten

Arbeitsbereich mit:

- Frésaggregat Rapid mm 4035 x 1385
- Vordere Frasaggregate mm 4153 x 1335
- Hintere Frasaggregate mm 4153 x 765
- Vordere Nutsage mm 4153 x 1336
- Hintere Nutsage mm 4153 x 764
- Bohraggregat mm 4153 x 1145

WerkstlckdurchlauB (*) mm 180

Achsenwege X, Y, und Z mm 4259, 1465, 200

Werkzeugwechsel
Rapid (Opt.) auf Einheit 9/10 Ps

Mit Rapid verflgbare
Werkzeuge 6/10/14

Automatisches Werkzeugmagazin
R.T.C. (Opt.) auf Einheit 9 Ps

Auf automatischem Werkzeugmagazin R.T.C.
verfugbare Werkzeuge 4

Bohraggregatmotor 4 Ps

Drehzahl
Bohraggregat 4500/6000 Upm

Leistung KVA 9/16

Luftdruck atm. 6/7

Durchmesser
Zentralabsaugungsanschlu  mm 250/300

Luftverbrauch
flr Absaugung m?/h 3400/5600

Absauggeschwindigkeit m/sec 30

Vakuumkapazit&t Pascal 3000

Gesamtgewicht Kg 6000

(*) Die maximale Bearbeitungsstéarke, ergibt
sich aus der Werkstickstérke und
aus der Lange des verwendeten Werkzeugs

In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehor
dargestellt. Die Firma behalt sich das Recht vor, alle Daten und
MaBe ohne Vorankindigung zu &ndern, ohne dabei die durch EG-
Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.







