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Bearbeitungszentren mit numerischer Steuerung

Leistung, Produktivitat und hohe Flexibilitdt — dies sind die Merkmale der Be-
arbeitungszentren von Morbidelli, Modell Author, Serie M, mit 4 und 5 Achsen.
Die Serie Author M vereinigt High-Tech-Lésungen mit einem modernen und in-
novativen Design.

- HOHE QUALITAT BEI DER FERTIGBEARBEITUNG
bei héchster Ausfuhrungsgeschwindigkeit,
dank der extrem steifen Struktur mit beweglichem Portal.

« GEEIGNET FUR ALLE ARTEN VON BEARBEITUNGEN,
auch fiir die intensivsten, wie die Bearbeitung grofeer Werkstiicke,
mit leistungsstarken und sehr produktiven Arbeitsaggregaten.

« WENDIGE UND SICHERE BEARBEITUNG
Anwendung der Maschine bei maximaler Produktionskapazitit,
mit grofiter Bewegungsfreiheit und Sicherheit fiir den Bediener.

Aufteilschnitte.

Kantenanleimung.

, Bearbeitungszentrum.

Schleifen.
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Technologische Vorteile

ARBEITSAGGREGATE,

DIE AUF UNABHANGIGEN HALTERUNGEN LAUFEN
und dadurch erlauben, sehr dicke Werkstiicke zu
bearbeiten. H6chste Prézision bei der Positionierung ist
durch ein System mit Kugelumlaufspindeln und digitale
Antriebe gewihrleistet.

STRUKTUR MIT BEWEGLICHEM PORTAL:
DAS MAXIMUM, UM DIE STEIFHEIT DER
STRUKTUR BEI JEGLICHER BEARBEITUNG ZU

GEWAHRLEISTEN.

Grundgestell und Halterung des Arbeitsaggregats
wurden so entwickelt und gebaut, dass grofe Stabilitit
und Prizision der Maschine langfristig und unter allen
Betriebsbedingungen garantiert sind.

VIELSEITIG KONFIGURIERBARES

ARBEITSAGGREGAT.

Jede Art von Bearbeitung — vom Hochleistungsbohren
uber das Leistungsfrisen mit 4 und 5 Achsen bis hin zu
Schnitten mit einem Sigeblatt, dessen Durchmesser bis
zu 350 mm betragen kann - wird ganz einfach.

EIN INNOVATIVES SICHERHEITSSYSTEM,
DAS DIE PUFFERVORRICHTUNGEN UND

FOTOZELLEN VERBINDET und dadurch erméglicht, die
Maschine besonders bei Pendelbearbeitungen auf héchster
Produktionsstufe zu betreiben. Dieses System bietet eine
grofere Bewegungsfreiheit um den Arbeitstisch herum und
erlaubt es, auf die unerwiinschten Unterbrechungen, die bei
anderen Systemen entstehen, vollig zu , verzichten®.
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Arbeitsaggregate: Bohraggregat

Eine grofle Palette an Bohraggregaten mit unabhingigen
Spindeln steht zur Verfiigung, damit Sie die beste
Losung fur lhren Bedarf finden: Bohrkopfe mit 14 bis 50
unabhingigen Spindeln fiir starke Bohranforderungen
(Seitenwidnde von Schrinken, schallddmmende Platten
usw.), aber auch fur diejenigen, die viele unterschiedliche
Bohrer und Durchmesser benétigen.

In den Bohrkopf integriertes
Sdgaggregat mit einer
Drehung von o bis 9o°

Bis zu 12 (8 + 4) unabhingige
Horizontalspindeln“






author serie m

Arbeitsaggregate: Frasaggregat

BRC-MODUL

Multifunktionsaggregat, in dem siamtliche ,klassischen®
Bearbeitungen eines Zentrums auf engstem Raum
zusammengefasst sind: vertikales und horizontales
Bohren und Fréasen und Sigeblattschnitte.

MODULO PBTC

Zusatzliches Frasaggregat mit einer Elektrospindel mit 8,5 kW
und einem Rapid-Werkzeugwechsler mit 6 Platzen.

Der Vorteil eines zweiten Arbeitsaggregats mit eigenem
Werkzeugwechsler liegt darin, dass die Zykluszeiten wesentlich
verkiirzt werden und aufgrund der taktzeitunabhingigen
Bearbeitungen eine grofiere Effizienz.

Frasaggregate mit 3 oder 4 oder auch 5 Achsen und einer
Leistung bis zu 15 kW, mit denen vertikale, horizontale,
schrige Bearbeitungen und Schnitte mit Sageblattern bis
zu einem Durchmesser von 350 mm moglich sind. Jedes
Aggregat ist auf einem unabhingigen Z-Wagen montiert,
um die Bearbeitungshohe vollstandig zu nutzen.




Arbeitsaggregate: Werkzeugwechsler

Das hintere Magazin (,Tool Room“) mit 16/24 Platzen
erlaubt es, die Anzahl der Werkzeuge, die dem Bediener zur
Verftigung stehen, drastisch zu erhéhen.

Kettenmagazin mit 48 Plitzen fiir grofle Werkzeuge
mit einem Durchmesser bis zu 350 mm und einem
Wechslershuttle, mit dem das Werkzeug in nur 5 Sekunden
ausgetauscht werden kann.

Seitliches Magazin mit 8,
10 und 12 Platzen.

Durch das ,,On-Board“-Magazin Rapid 12, das direkt

an der Hauptelektrospindel montiert ist, kann der
Werkzeugwechsel taktzeitunabhangig erfolgen, wihrend
ein zusitzliches Aggregat bohrt oder frist.
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Arbeitstische

MATIC-TISCH

Arbeitstisch mit gleichzeitiger automatischer Positionierung der Halterungen und der Saugnipfe beziehungsweise
der mechanischen Spannvorrichtungen. Die erforderliche Konfiguration ist in wenigen Sekunden erreicht — mit totaler
Garantie, dass das Werkzeug und der Arbeitstisch nicht zusammenstofien werden. Durch die automatische Einstellung
eines Halbtisches der Maschine, wihrend diese auf der anderen Hilfte arbeitet, ist die Zeit fur die Ausstattung der
Tische auf Null gesunken.

TV-TISCH (Tubeless Vacuum)

Steifheit, Zuverlassigkeit und Prazision — dies sind die
Merkmale des Tisches von Morbidelli mit manueller
Positionierung. Die weite Auflagefliche, die sehr starre
Aufspannung durch die Saugnipfe und die Eliminierung der
Vakuumschlauche fiir jeden einzelnen Saugnapf ergeben
das beste Preis-Leistungs-Verhiltnis, das fir diese Art von
»Einsteiger“-Arbeitstisch moglich ist.

MULTIFUNKTIONSTISCH

Der Multifunktionstisch, der fiir die Nesting-Techniken
entwickelt wurde, extrem steif ist und auch bei wiederholter
starker Belastung langfristig perfekt eben bleibt, besteht
aus einer Aluminiumlegierung. Bei den Kanalrinnen an
der Oberflaiche handelt es sich um T-férmige Nuten, die
auch fiir mechanische Aufspannungen oder personalisierte
Bezugspunkte extrem nutzlich sind.




P -
Halbautomatischer Arbeitstisch, bei iti r Schienen und
Saugnipfe am Handbedienfeld ange n selbst durch
Magnetsensoren lberpriift wird. Es besteht somit keinerler Gefahr von Kollisionen,
da die manuelle Positiogierung der Vorrichtungen angeleitet und sicher erfolgt,
was auch eine merklichg@ eiters s fiir den Bediener bedeutet.

Der Arbeitstisch ist fur
Bearbeitungshohen von 50 mm oder
110 mm mit Saugnépfen und/oder
mechanischen Spannvorrichtungen
konfigurierbar.
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Xilog Maestro Software:
Die neue CAD/CAM-Lésung der Scm Group: leistungsstark und einfach in der Anwendung.

XILOG MAESTRO bedeutet Leistung und Einfachheit.

Xilog Maestro ist die neue, starke Programmiersoftware fur
Bearbeitungszentren von Morbidelli.

In der Windows®-Umgebung entwickelt, umfasst sie siémtliche Merkmale
und Funktionen, die eine leichte, intuitive und effiziente Programmierung
ermdglichen — auch fur Personen, die nicht mit dem Computer vertraut sind
oder die zum ersten Mal mit einem Bearbeitungszentrum zu tun haben.

- 3D-Grafikeditor fiir Werkstlick, Geometrien, Bearbeitungen und Arbeitstische

« Funktionen zur Zeichnung von Geometrien im CAD-Modus

« Programmierung von Bearbeitungen an Schragflichen

« Importieren von DXF-Dateien: alle Formate mit Erkennung
der Layer und der Geometrien

« Importieren von XXL- und PGM-Dateien aus Xilog Plus

« Erstellen von Makros mit dem Editor oder durch Scripting

« Zusatzliche, personalisierbare Softwaremodule (Optionals)
fir Nesting, Cabinet usw.

« Berechnung der Produktionszeiten

« Fernkundendienst




AUTHOR SERIE M technische daten

AUTHOR

ACHSEN

Geschwindigkeit X-Y Achse
Werksttickdurchlass

Elektrospindel

Leistung 3 und 4 Achs Elektrospindeln
Max. Drehzahl

Leistung 5 Achs Elektrospindeln

Max. Drehzahl

Werkzeugmagazin an Maschinenbord
Werkzeugmagazin Riickseite
Werkzeugmagazin Seitlich

BRC

Leistung

Max. Drehzahl

Zusitzliche 3 Achs Elektrospindel
Leistung

Werkzeugmagazin an Maschinenbord
Bohrkopf

Spindeln

Leistung

Drehzahl

Installation

Durchmesser Absauganschluss
Saugluftgeschwindigkeit
Saugluftverbrauch
Druckluftverbrauch

Maschinengewicht

AUTHOR SERIE M

ROLLENTISCH

M 600
3050x1380 mm
3680x1380 mm
5020X1380 mMm
6360x1380 mm
3680x1680 mm
5020x1680 mm
6360x1680 mm
3680x1905 mm
5020X1905 Mm

6360x1905 mm

M 800

3680x1680 mm
5020x1680 mm
6360x1680 mm
3680x1905 mm
5020X1905 mm

6360x1905 mm

M 600
3050X1320 Mm
3650X1320 mm
4970X1320 mm
6170x1320 mm
36501600 mm
4970x1600 mm
6170x1600 mm
3650x1840 mm
4970x1840 mm
6170x1840 mm
3650%x2120 mm
4970X2120 mm

6170%2120 mm

M 600
m/min 90
mm 250
kw 8,5-13-18
UpM 24.000
kw 1
UpM 24.000
n°® POS. 12
n° POS. 16 — 24 — 48
n° POS. 8-10-12
kw 3
UpM 18.000
kW 8,5
n° POS. 6
n° von 14 bis 50
kw 3
UpM 2000 — 8000
mm 1X100  1X250
m/sec 25
m3/hr 1X1300 1X4400
NL/min 170 - 300
Kg 6000 — 9000

Arbeitsbereich X, Y
MULTIFUNKTIONSTISCH

M 800

3650x1600 Mm
4970x1600 mm
6170x1600 mMm
3650x1840 mm
4970x1840 mm
6170x1840 mm
3650x2120 mm
4970%2120 mm

6170%2120 mm

M 800

90
350

8,5-13-18
24.000
11-13-15
24.000

12

16 — 24 — 48

8—-10-12

von 14 bis 50

3
2000 — 8000

1X100  1X250
25

1X1300 1X4400
170 - 300

6000 — 9000

SINTERT

Die technischen Daten kénnen sich aufgrund der gewihlten
Zusammensetzung dndern. Aus Griinden der besseren Darstellung sind
auf einigen FotosMaschinen mit Zubehor gezeigt. Die technischen Daten
kénnen ohne Vorankiindigung gedndert werden; mégliche Anderungen o B
haben keinen Einflussauf die von den CE-Vorschriften vorgesehene

Sicherheit.
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Industriegruppe

/

W1
Filialen im Ausland

/

| 350
Agenten und
Vertriebspartner

/

| 3.000
Quadratmeter
Showroom

/

Hal . WWW.Scmgroup.com

| 18
Herstellungswerke

/
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/

| 365
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/
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/

scm@igroup

| 30
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/
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