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Hohere Produktivitat

Die Arbeitstische der Autron 44 bedUrfen keiner
Einstellung, wenn sich die Abmessungen der zu
bearbeitenden Platten andern. Auf demselben Tisch
finden bis zu 2 verschieden grof3e Platten Platz.

Da mehrere Arbeitsaggregaten (bis zu 4 unabhan-
gige Aggregate!) gleichzeitig arbeiten kdnnen, sind
mit einer einzigen Maschine extrem hohe Leistun-
gen moglich (mit 4 gleichen Aggregaten kénnen 4
auch unterschiedliche Platten in der Zeit bearbeitet
werden, die normalerweise fUr eine einzige Platte
erforderlich ist.)

Da die Arbeitsphasen immer vollig parallel ablau-
fen, wird die Arbeitszeit drastisch verkirzt. Die so-
genannten "Leerzeiten" beschranken sich auf die
Zeit, die der Tisch fur die Drehung bendtigt (nur 2
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Sekunden).

Auch gréfRere Platten kdnnen wahrend des Maschi-
nenbetriebs eingegeben und entnommen werden.
Die 2 Aggregate, die auf einer Seite arbeiten, kon-
nen dieselbe Platte bearbeiten. Auf diese Weise
kann die Arbeitszeit um bis zu 50% reduziert wer-
den.

Prazision und

Bearbeitungsqualitat

Die Platten bleiben wahrend des gesamten Arbeits-
ablaufs in ihrer urspringliche Lage. Es gibt keine
Umstellungstoleranzen. Auf den empfindlicheren
Oberflachen entstehen keine Schleifspuren durch
den Transport.

Regelmafliger Betrieb

Da auf den Werksticken keine Holzspane zuruck-
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bleiben, ergeben sich beim Einsetzen der Zubehor-
teile auch keine Klemmstellen.

Da die Arbeitstische nach jedem Zyklus eine
Schragstellung einnehmen, fallen die nicht abgeso-
genen Abfalle und Holzspane herunter. Sie werden
von einem motorisch angetriebenen Band aufge-
fangen und aus der Maschine transportiert.

Niedriger Gerauschpegel

Die Arbeitsaggregate arbeiten in schallisolierten
Vollschutzkabinen, die wahrend des Bearbeitungs-
prozesses vollstandig geschlossen bleiben.

Sicherheit

Die Sicherheit des Bedieners ist in jeder Hinsicht
gewahrleistet. Auflerhalb der Schutzkabinen befin-
den sich keine Bewegungsorgane, die gefahrlich
werden konnten. Es ist praktisch unmoglich, dafd
Werkzeugteile oder Materialabfalle herausgesch-
leudert werden.

Zuganglichkeit

Die laufende Bearbeitung kann Uber die Glasfen-
ster verfolgt werden. Durch die mit Sicherheitssper-
ren versehenen Turen sind die Arbeitsaggregate
zwecks Kontrolle oder Wechsel der Werkzeuge pro-
blemlos zuganglich.

Volilstandige Staubabsaugung

Der Arbeitsbereich ist vollstandig von den
Schutzkabinen umschlossen. Durch den Unter-
druck im Inneren wird der Staub problemlos der Ab-
sauganlage zugefuhrt und wird dadurch nicht ver-
streut.

Zur automatischen Reinigung der Arbeitstische ist
keine Druckluft erforderlich, die erheblich zur Ve-
runreinigung der Luft durch Staub beitragt.

Absolute Flexibilitat

Dank einer aufBerst originellen Losung (die zum Pa-
tent angemeldet wurde) konnen die Platten mit un-
terschiedlichen Breite und Lange jedem Arbeitsti-
sch automatisch zugefihrt und gespannt werden.
Auch unterschiedliche Platten kénnen deshalb na-
cheinander bearbeitet werden, unabhangig von den
anstehenden Bearbeitungen.

Reduzierung des Platzbedarfs

Auf Grund der hohen Geschwindigkeit kénnen in-
nerhalb kurzer Zeit wahrend Endphase der Vormon-
tage samtliche Bohrungen auf den Platten au-
sgefuhrt werden, einschlie3lich der sich wiederho-
lenden Bohrungen, die normalerweise in einem vo-
rangehenden Bohrgang ausgefuhrt werden, um die
Vormontage nicht aufzuhalten. Aus diesem Grunde
wird selbstverstandlich viel Platz eingespart, der
bei anderen Systemen zur Ablage der Platten nach
dem Bohren bendtigt wird.

Im ungunstigsten Fall liegt der Platzbedarf bei an-
deren Systemen bei gleicher Produktionsleistung
um mindestens 100% uber der der Autron 44.



“y Arbeitstische und bis zu
4 gleichzeitig arbeitende,
unabhangige Aggregate

Die Autron 44 weist zahlreiche Neuheiten auf. Die
innovativste und auBergewohnlichste, die ohne
Ubertreibung als verbliffend bezeichnet werden
darf, betrifft die Einstellung und die Funktionswei-
se des Tisches, besser gesagt der Arbeitstische.
Denn die Autron 44 besitzt nicht nur einen, son-
dern gleich 4 identische Ar-
beitstische.

Die beigefugte Zeichnung
zeigt das Funktionsprinzip

Einfache und intelligente
Arbeitstische

Traditionell werden die Flexibilitat und die Produk-
tionsleistung der Bearbeitungszentren von der Au-

slegung des Arbeitstisches eingeschrankt, der
immer dann neu eingestellt
werden muf3, wenn sich die
Plattenabmessungen erheblich
andern.

der Autron 44:

e Die Seiten eines Qua-
ders bilden die Arbeitsti-
sche

e Die Arbeitsaggregate be-
finden sich gegenuber den
vertikalen Arbeitstischen

e Die vollkommen offene
und leicht zugangliche obe-
re Arbeitsflache dient zur
Eine und Ausgabe (diese
Operationen werden also
bei arbeitender Maschine
durchgefuhrt)

e Die untere Seite ermadglicht die automatische Rei-
nigung der Tische

e Bei jedem Arbeitsspiel dreht sich der Quader
um 90°.

Bei jeder Drehung der Arbeitstische sind samtli-
che im folgenden aufgefuhrten Operationen glei-
chzeitig moglich:

1 - Entnahme von bearbei-
teten Platten und Zufuh-

rung neuer Platten zwecks
Bearbeitung

2 - Bearbeitung der im vo-
rangehenden Zyklus zu-
gefuhrten Platten, z.B. Boh-
ren und Frasen

3 - Abfallbeseitigung, Reini-
gung der im vorangehen-
den Zyklus bearbeiteten
Platten und Reinigung des
Arbeitstisches

4 - Zusatzliche Bearbeitun-
gen zu den bereits au-
sgefuhrten Arbeiten, z.B.:
Einsetzen von Zubehortei-
len

Diese Einschrankungen be-
stehen bei den Arbeitstischen
der Autron nicht. Sie basieren
auf einer auBerst einfachen
und ebenso wirksamen ldee:
Jeder Arbeitstisch besteht aus
unmittelbar nebeneinanderlie-
genden Vakuumzellen, die na-
ch der Eingabe einer Platte,
ohne den Einsatz von Senso-
ren, automatisch aktiviert
werden.
So wirkt der Unterdruck auf die
gesamte Nutzflache der Platte,
wobei ihre Abomessungen keine Rolle spielen. Dies
bringt die folgenden Vorteile mit sich:
e Es sind keine Einstellungen aufgrund der Abmes-
sungen der zu bearbeitenden Platten erforderlich.
e Eventuelle Plattenverformungen werden korri-
giert. Auf diese Weise werden die Horizontalboh-
rungen im Vergleich zu den klassischen
Saugkopfsystemen, bei denen
die Platten vorstehen, praziser
ausgefuhrt. Auch die "Aus-
senkungen" der Vertikalboh-
rungen sind genauer.
e Auch kleine Platten kdénnen
ohne spezielle oder zusatzliche
Spannsysteme problemlos
bearbeitet werden.
e Auch nicht rechteckige Plat-
ten oder Platten mit mehr oder
weniger grof3en Ausschnitten
kénnen normal bearbeitet wer-
den. Der Arbeitstisch erkennt
automatisch deren Form und
aktiviert sofort die entspre-
chenden Vakuumzellen.




Eine einfache und logische
iIdee fur unzahlige, aufSer-
gewohnliche Anwendungs-

moglichkeiten

Aus dem Konstruktionsprinzip der
Autron 44 ist ein umfassendes Ma-
schinenprogramm entstanden: Au-
tron 44 ist namlich eine mo-
dular aufgebaute Maschine,
die bis zu 4 Arbeitsaggrega-
te fur dieselbe oder unter-
schiedliche Funktionen auf-
nehmen kann und dabei
zahlreiche Kombinationsmo-
glichkeiten bietet.

Fur Autron 44 hat Morbidelli
auch ein vollstandig neues
Arbeitsaggregat entwickelt, in dem die Erfah-
rung des Unternehmens in diesem Bereich ih-
ren optimalen Ausdruck findet.

Jedes Arbeitsaggregat ist mit 40 unabhangi-
gen Bohrspindeln (30 vertikal und 10 horizon-
tal) ausgestattet; die unabhangigen Bohrspin-
deln in der Y-Achse ermoglichen die Bearbei-
tung der gesamten Plattenflache in einem Ar-
beitsgang (Abstand zwischen den beiden
aufBeren Spindeln: 448 mm); dadurch wird die
Anzahl der Bohrgange auf dem gleichen Werk-
stuck zugunsten der Arbeitszeiten erheblich re-
duziert.

Die Verteilung
der Spindeln
auf dem Boh-

raggregat ermaoglicht die Minimierung der
Verfahrwege des Aggregats; ferner
kénnen bis zu 3 Zusat-
zeinheiten fur Fras-
und/oder Schneidearbeiten
eingebaut werden.

Eine Neuheit bilden die
unabhangigen Spindeln flr
Horizontalbohrungen, die ni-
cht unter den Arbeitstisch
fahren mussen und daher
keiner Einstellungen auf-
grund der Plattenabmessun-

gen bedurfen

Autron 44 kann sowohl mit 4 Aggregaten fiir
Bohrungen und Frasungen als auch mit unter-
schiedlichen Kombinationen mit unabhangi-
gen Einheiten zum Einsetzen von Beschlagen
ausgestattet werden.

Als Beispiel kann die Maschine genannt wer-
den, die je nach Auslegung eine Leistung von
8 bis 16 Platten besitzt und Platten unter-
schiedlicher Grof3e in freier Reihenfolge bear-
beiten kann.
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