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Automatische Bohr-
und Diibeleintreibmaschinen fiir Fertigungsstrassen

MORBIDELLI




Bearbeitungsbeispiele
mit unteren
und oberen
Vertikalbohrungen,
Horizontalbohrungen
und Verdubelungen.
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'Automatische Bohr- und
Diibeleintreibmaschinen fiir Fertigungsstrassen




FM 400 D/A

FM 400 D/A, mit unteren und
oberen Vertikalbohraggregaten und
Horizontalbohraggregaten; das rech-
te, bewegliche Horizontalbohr-
aggregat kann pneumatisch an-
gehoben werden. Dieses Modell
kann in der FertigungsstrafRe durch
Maschinen mit Verdubelungsvor-
richtungen integriert werden.

FM 400 DJ/A

FM 400 DJ/A, fur untere und obe-
re Vertikalbohrungen und Verdube-
lungen; das rechte Aggregat
kann pneumatisch angehoben
werden.

FM 400 S/A

FM 400 S/A, fur untere Vertikal-
bohrungen und Horizontalbohrun-
gen.

Dieses Modell kann in der Ferti-
gungsstraf3e durch Maschinen mit
Verdubelungsvorrichtungen
erganzt werden.

FM 400 J/A

FM 400 J/A, zum Ausfuhren von
unteren Vertikalbohrungen und
zum Verdubeln.




Maximale
Prazision

beim Arbeiten

Die serienmaBige Ferti-
gung von mittelern Lo-
sgrofBen ist heute eine
der vorrangigsten
Erfordernisse vieler
O Mobelproduzenten.
Unter diesen Vo-
raussetzungen ist
der Einsatz von
Maschinen erfor-
derlich, die sich
durch einfaches
: Bestiicken,
L | schnelles Einstel-
len, Vielseitigkeit,
dauerhafte Zuverlas-
sigkeit und mini-
male Kosten pro Pro-
dukteinheit auszeichnen.
Morbidelli hat eine Reihe
von automatischen Bohrma-
schinen entwickelt, die in Ferti-
gungsstraffen integriert werden
kénnen, und in vier
O Versionen hergestellt werden:
e FM 400 D/A, fur untere und obere Vertikal-
bohrungen und Horizontalbohrungen;
e FM 400 S/A, fur untere Vertikalbohrungen
und Horizontalbohrungen;
e FM 400 J/A, fur untere Vertikalbohrungen
und zum Verdubeln;
e FM 400 DJ/A, fir untere und obere Ver-
tikalbohrungen und
zum Verdubeln.
Eine extrem solide
Doppelbalken-Stahl-
struktur, die
alle bei der
Bearbeitung
entstehenden
Vibrationen
und Torsionen
absorbieren
kann, gewahr-

A Zu den Motoren koaxiale Kopfe
auf Doppelbalkenbett

Vertikalbohraggregat
mit 96 mm-Annaherung

leistet absolute Prazision
wahrend des Bohrvor-
ganges.
Die Vertikalbohrag-
gregate, mit einer
Mindestannahe-
rung von 96 mm,
sind mit zu den
Spindeln koaxia-
len Motoren aus-
| gestattet und
i~ Ubertragen die
Bewegung daher
direkt -auf  die
Bohrkopfe, wodurch
dier R Eins atzEavoln
dedizierten Ubertra-
gungsorganen entfallt,
die Leistung schlucken,
Larm erzeugen und Ver-
schleif3 unterworfen sind.
Jeder Bohrkopf ist auf seinen
Motor zentriert, der sich
mittels Kugelumlaufspindeln
bewegt, um eine gleichmagige
Lastverteilung mit hoher Stabilitat wahrend
des Bohrens, sowie die gleiche Geschwin-
digkeit aller Spindeln zu gewahrleisten.
Der Bohrvorschub erfolgt durch einen pneu-
matischen Zylinder und einen hydraulischen
Steuerzylinder, die zueinander koaxial stehen,
um hoéchste Prazision zu garantieren.
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Kugelumlaufspindeln zum A
Positionieren der Képfe entlang der Y-Achse




Einfaches
Bestucken

Das bewegliche rechte Aggregat kann
pneumatisch angehoben werden und gewahr-
leistet das Parken der unteren Vertikalaggre-
gate auch mit montierten Bohrern und
Anschlagen.

Dadurch wird das Bestlcken der Maschine
bei Anderungen der Losgréfen und
Werkstickabmessungen erleichtert und
beschleunigt.

Der Rahmen ist so bemessen, daf3 Platz zum
Parken der oberen Vertikalaggregate Uber
dem linken Horizontalaggregat geschaffen
wurde, das auf dem unteren Doppelquer-
balken positioniert ist, sodafd die Rustzeiten
auf ein Minimum reduziert werden.

Um das Riisten der Maschine besonders
einfach und praktisch zu gestalten, befinden
sich alle numerischen Anzeigen und die elek-
tronischen Positioniervorrichtungen zum Ein-
stellen der MafRe der Endanschlage mit pneu-
matischer Blockierung vorne auf den Bohrag-
gregaten .

Dadurch fallt das umstandliche und zeitrau-
bende Ablesen auf der Ruckseite der Maschi-
ne weg.

Das Arbeiten ist wesentlich praktischer und
die Riistzeiten sind kiirzer.

Das bewegliche rechte Aggregat
kann pneumatisch angehoben werden

Die numerischen
Anzeigen
der Vertikal-
bohr-

aggregate

Metrische
Ablesung
des Verschubs
der Kopfe in Y

Metrischer
Zahler der
Positionierung
der Aggregate
in X

eecceccccccccccccce NN

Bohrvorschub
und Aggregat-
blockierung

Ablesung
der Bohrtiefen-
regelung in Z

Blockierung
der Hubregelung
inZ

Hydraulische
Bohrvorschub-
regelung




Extrem

schnelles
Programmieren

Eine Zyklus-
program-
mierer und
eine elektro-
nische Posi-
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A CAD-CAM MORBIDELLI FM-PILOT,

tioniervor-
richtung der
Endanschlage - beide beson-
ders einfach zu bedienen - er-
leichtern das Einstellen der
Bearbeitung.

Die Rekonfigurationsphase
der Maschine kann durch den
Einsatz von FM-PILOT wesent-
lich vereinfacht werden. Da-
bei handelt es sich um ein
fortgeschrittenes CAD/CAM-
System fur PC, das von der
Firma Morbidelli ausgearbei-
tet wurde, um Programme fur
komplexe Bohrschemata zu
erstellen.

Mit FM-PILOT kann auch mit
der grafischen Unterstutzung
von AutoCad ® das Werkstuck
gezeichnet und mit dem CAM-
Modul die Positionierung der
fur die verlangten Bearbeitun-
gen erforderlichen Bohraggre-
gate fur alle relevanten Seiten

automatische Steuerung der Bohrungen und der Bohrpositionen das

V¥V Zyklusprogrammierung
und elektronische Positionierung
der Endanschlage

erhalten wer-
den.
Wahrend die-
ser Ausarbei-
tung kann
Pro-
gramm die
Durchfithrbarkeit des Bohr-
schemas uberpriifen, und
zeigt mogliche Inkompatibilita-
ten mit der Maschinenkonfigu-
ration an.
Das Programm berechnet alle
Positionierungsmafie und die
Werkzeugbestuckung.
Der Ausdruck gibt dem Bediener
die Moglichkeit, Fehler bei der
Bestiuckung der Maschine
auszuschliefRen.



Bohrfeld

MIN 260 - MAX 3090

A

MIN 96

640

Abmessungen

FM 400 D/A

MIN 64

il

116/ )

MAX
576

FM 400 s/A

640

FM 400 J/A

Technische Daten

Max. horizontale Bohr- oder Verdubelungslange

3090 mm
Min. horizontale Bohr- oder Verdubelungslange
260 mm
Hohe des Arbeitstisches y
985 mm
Motoren der Vertikalaggregate
1,5+41,5 HP
Bohrkopfepositionierung
(Bez. Bewegungubernahme)
Hinter. Bohrkopfen +32/+460 mm
Vorder. Bohrkopfen +180/+608 mm
Max. Bohrkopfeabstand in Y
576 mm

Verstellmaf des Endanschlages von Null
+85/-120 mm

Verstellmaf® in Doppelstation
+500/-120 mm
Max. Anzahl der Vertikalaggregate

12
Mindestachsabstand zwischen den Bohrkopfen
96 mm
Anhebung des mobilen rechten Aggregates
80 mm
Max. Anzahl der abstellbaren oberen Aggregate
5
Mindesthohe Plattenstarke
10 mm
Max. Hohe Plattenstarke
70 mm
Mindestbreite Platte
150 mm
Maximale Breite Platte
800 mm
Geschiwindigkeit der Absaugluft
25 m/sec

Die in diesem Katalog enthaltenen Informatio-
nen und technischen Daten sind ftir individuel-
le Lésungen verwendbar und kénnen von Land
zu Land unterschiedlich ausfallen. Anderun-
gen koénnen ohne Voranklindigung ausgefiihrt
werden.

FM 400 DJ/A
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