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LES TROIS POINTS QUI FONT
LA FORCE DE LA OMBH1:

PRECISION !

La perfection du travail tient au fait que |'outil, dans
son mouvement pratiquement elliptique, donne une
encoche précise, propre, parfaitement parallele,
sans bavures et offre I'avantage de travailler des
montants deja chantournes.

SOUPLESSE
Le mouvement programme de la table et de la téte
permet de réaliser avec le méme
outil des encoches de longueurs
et profondeurs differentes; ainsi,
I'operateur execute, en séquence,
les différentes encoches
prealablement programmees
jusqu’a obtenir le montant fini
(fenétre ou porte-fenétre).

PRODUCTIVITE ACCRUE

Le positionnement simple des
taquets evite de devoir
marquer les montants et
la parfaite execution des
encoches élimine plusieurs
inconvenients comme par
exemple [e hors eguerre,
le non parallelisme des
encoches, les bavures,
etc., ce qui facilite NN
I'assemblage et, par ~ B
consequent, la pose du
produit fini.

Tout ceci comporte,
logiqguement, un fort
accroissement de |la
productivite.

B | 'embase et les autres parties de la machine sont
entierement en fonte; ceci conféere a la machine une
plus grande robustesse et une meilleure stabilité et
assure une bonne precision d'usinage.

B La téte est construite en aciers a résistance
mecanigue elevee et tous les paliers sont étanches,
ceci en vue de reduire |'entretien au minimum.

Il est important de préciser que cette derniére se
deplace sur des patins prismatiques trempés,
cementes et rectifiés.

Ce systeme de patins que nous avons adopté pour la
premiere fois, outre offrir une plus grande précision
d'usinage, permet également un réglage aisé
lorsqu’il est nécessaire, au cours des anneés,
d'eliminer des jeux eventuels.

La lubrification des patins de la téte est assurée par
une pompe temporisée montée sur le flanc de la
machine.

oleodynamiques; ce qui d'avoir toujours des
avancements con es reglages parfaits.
L'installation hydraillqug ‘€st entiérement réalisée

avec du mateériel B@Sm I! # qui outre la garantie d'(-—
parfait foRcti ent présente I'avantage o.

pau thuver facilement les éventuelles

s de rechange nécessaires et de
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B Tous les mouvemg%s de la machine sont
=3 b

eneficier d'une assistance technigue

immeédiate.

Les cadreuses hydrauliques
aussi bien verticales
qu'horizontales sont
. placées de facon telle
| gu'elles permettent de
| charger rationnelle-
ment la machine.

B Le systéeme de
nettoyage de
I'encoche et de
refroidissement des
outils se fait par jet
d'air; la distance
entre les buses de la
soufflante et la piéce
a usiner étar™
restreinte, I'expulsic..
des copeaux est facilitee tout
en garantissant un bon
refroidissement des outils.

m L'appareillage électrique
realise avec un matériel de gualité
est abrité dans un boitier étanche.
Les moteurs de la machine sont
protégés par un dispositif

de protection a distance et par des fusibles.

Le tableau des commandes, facile a atteindre pour
I'opérateur, comprend: bouton-poussoir
d'actionnement, selecteur manuel automatigue,
bouton-poussoir de secours et témoin lumineux.

Le bouton poussoir d'actionnement permet aussi bien
I'avancement de la téte que la translation de |a table
de la machine.

Le sélecteur, en position 'manuel’, permet une mise
au point initiale rapide et sire; en position
'automatique’ il permet de démarrer la production de
série.

Le bouton-poussoir de secours, au cas ou il serait
nécessaire d'arréter le travail, blogue instantanément
tous les mouvements de la machine.

Toutes les commandes dont il est gquestion
ci-dessus sont a basse tension,







DONNEES TE .
> poles

Moteur te 3@
Moteur p ntrale 1 HP - 4 péles
whum de la téte 150 mm.

Course m

Prp guy maximum de I'encoche 130 mm.
vemcal de la téte 100 mm.
ongltudmale de la table 400 mm.

nsions de la table 1000x310 mm.

_ uteur du plan de travail 860 mm.

'1/ Poids approximatif 700 kg.

Capacité réservoir huile 20 litres.

Les poids et les mesures ne sont donnés qu'a fitre
d'indication, toute modification portée a la maching visant
a son améelioration.

ACCESSOIRES

La machine est fournie avec:

Clés de service

Pompe temporisée pour la lubrification des
patins (les outils sont facturés separement
et sont fournis sur demande au moment de
la commande}).

N. 2 Patins - Guides avec taquets régiables.
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