MUTI OM B1-ECO S|

BEDANATRICE OLEODINAMICA

OLEODYNAMIC AND PROGRAMMABLE CHISEL MORTISER
MORTAISEUSE A BEDANE OLEODINAMIQUE PROGRAMMABLE
PROGRAMMIERBARE OLDYNAMISCHE MEISSEL-STEMMASCHINE



BEDANATRICE OLEODINAMICA
PROGRAMMABILE

La OMB1-ECO S | & una bedanatrice
oleodinamica di prezzo contenute in
grado di eseguire in sequenza con lo
stessa ulensile cave di diversa lun-
ghezza e profondita per montanti difi-
nestre, persiane, balconi & pore.

ll.comando dei movimenti della mac-
china & affidato ad un unico manipola-

tare: avanzamento di lavoro a due di-

verse profondita  preselezionabili,
traslazione del piana di lavoro secon-
do le diverse lunghezze delle cave.

Quattro cilindri pneumatici bloceano:

saldamente il pezzo sul plano.
Tutti i comandi della macchina sona
inattivi se il pezzo non & bloceato.

STRUTTURA DELLA MACCHINA

Basamento In acciaio di grande spes-

sore amplamente nervato. Guide di
scorrimento del piano di lavoro inac-
ciaio & rettfficate con controguide ri-

vestite in “Turcite”.

Componenti della testa in accialo ad
alta resistenza, Tuttll movimenti della
macchina sono oleedinamici per tras-
lazioni coslantl e regolazioni micro-
metriche della velocita diavanzamen-
to,

Limpianto oleodinamico si avvale di
componantistica “"Wickers" per ga-
rantire un perfetto funzionamento.
L'apparecchiatura elettrica & realizza-
ta con materiale di qualita: i motori so-
no protetti da salvamotorni e fusibill; i
comandidella macchinasonoa bassa:
tenisione.

OLEODYNAMIC AND
PROGRAMMABLE CHISEL
MORTISER

The OMB1-ECO Slisan oleodynarnic

chisel mortiser with a moderale price
which can carry oul In sequence wi

the same tool slots ofdlﬁ‘afant- : ._-.___. _

and depth forjambs of windo
ters, doors.
The controlofallmag
ocours by alever: _
different. BG!

e-toes not work it the
not locked.

MACHINE STRUCTURE

Frame made of very thick steel arr
ripped. Table slide guides buiit wit
steel and rectified, with countergL
des coated with Turcite.

Head companents matde of high res-
stance steel.

All machine movaments are oleod:
namic for constant traverse and m.

‘crometricadjusiments of feed speed.
The oleodyndmic system uses Wip.1
i

kers products to ensure the good ru
ning.

For the electric equipment we chou-
sed top-quality material; all motors
are protacted by fuses and ovenew

cutouts; maching controls are on lov.

tension current.
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MORTAISEUSE A BEDANE
LEODINAMIQUE
T ROGRAMMABLE

[ a OMB1ECO S| est une mortaiseu-
se a bedane méadlnamlque avec un
rlErb: favorable qui peut executeren se-
uence avec le méme outil mortaises

s différentes longueur et profondeur
w0ur montants de fenétres, persien-
nes, portes.
L2 commande des mouvements dela

nachine advient au moyen d'un sé-
icteur avance de travall a deux diffe-
rentes profondelrs présélectionna-
bles, translation de la table de travail
wan fonction des différentes longueurs

25 mortaises.

‘& blocage de la piéce est obtenu &
aide de quatre cylindres presseurs.
La maghine ne travallle pas sila piéce
rest pas serrée.
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STRUCTURE DE LA MACHINE
Bati en acierde grande epalsseurner-

vuré. Glissiéres de la table de travail

en acier et rectifiées, avec contre-guii-
tes revétus avec Turcite.

Parties composantes de la {éle en
acler de haute resistance. Tous les
rmouvements de la machine sont
oleodinamiques, pour transiations
constantes et réglages micrometri-
ques de la vitesse d'avance:
Linstaliation oléodinamlque emploje
éléments “Wickers” pour garantir un
parfait fonctionnement
U'appareillage électriqgue est realisé
avee materiel de qualité; les moteurs
sont protégés par fusibles et disjonc-
teurs; les commandes de la machine
sont a basse tension.

PROGRAMMIERBARE
OLDYNAMISCHE MEISSEL-
STEMMASCHINE

DieOMB1-ECO S| ist eine prejsgiinsti-
ge oidynamische Stemmaschine, die
mit dem selbsten Werkzeug verschig-
dene Schiitze fir Plosten von Fen-
stermn Klappladen und Tiren ausfiih-
ren kann. _

Die Steuerung der Maschinenbswe-
gungen erfolgt durch Steuerhebel: Ar-
beitsvorschub mit zwei verschiede-
nen vorwahlbaren Tiefen, Tischver-
stellung nach der Schiitzidnge.

Das Werkstlick wird durch Spannzy-
linder festgespannt. Die Maschine ar
beitet nicht wenn das Werkstiick
nicht geklemmt ist.

DATI TECNIC!

Dimensioni piano

di lavoro ' mm. 250x 1000
Altezza plano di lavoro mm. 860
Corsa longitudinale piano

di lavoro mm. 3
Profondita meax della

cava m

i)

Regolazione verticale da}

testa mzb :

Motare testa Poli
Motare certraling =S

idraulica : 5 -4 Poli
Peso circa Kg. 580
cirea litrl 12
mm. 250x1000
). 860

Eble Ionngd(nal stroke  mm. 350

ax. depth of slot mm. 130
Vertical adjustment of :
head ~mm. 100
Head motor HP 3 - 2 Foles
Motor of hydraulic
control unit HP 05 - 4 Poles
Weight about Kg. 580
Ol tank capacity It 12

MASCHINENBAU

Gerippler Stander aus Stahl von gros-
ser Dicke. Gleitschiene des Tisches
aus Stahl und geschliffen; Gegenfilh-
rungen mit Belegung aus Turcite.
Teile des Fraskopfs aus Stahl von ho-
hen Wiederstand, Alle Maschinenbe-
wegungen sind Sldynamisch flr kon-
slante Verstellungen und Feineinstel-
lungen derVarschubgeschwindigkeit.
Die 6ldynamische Aniage verwendet
Wickers-Elemente um den-einwand-
freien Betrieb 2u gewahrleisten,
Elektrogerat aus hochwartigem Mate-
rial.

Motorschutz durch Sicherungen und
Schutzschalter; die Maschinensleue-
rungen erfolgen (ber Niederspan-
nung.

FRCHE TECNIQUE
D}mansions iable de

mm 250x 1000
ur table de )
2 mim 860
e longitudinale table de
mm; 350

mfnndeur max moriaise  mm 130
Reglage vertical de la

téte mm 100
Moteur téte CV 3 - 2 Péles
Motsur upité de commande
hydrauligue CV 05 - 4 Poles
Poids Kg. 580
Capacite réservoir huile litres 12
TECHNISCHE DATEN
Tischgrosse mm. 250x1000
Tischhohe M,
Langshub des Tisches mm. 350
Max, Schiitztiefe mm, 130
Veriikalverstellung des
Fraskopfs mm. 100
Motor des Fraskopfs PS 3 - 2 Folen
Motor der hydraulischen
Steuereinhait PFS 05 -4 Polen
Gewicht rund Kg. 580
itaet des
Oelbehaelters [ 12
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