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Eigene Erfahrung ist die beste
Quelle fiir die Entwicklung einer
optimalen Produktionsmaschine.
NEVA schopft diese Erfahrung
seit Jahrzehnten aus der Fabrik
fir Bleistiftrettchen in
Kardasova ReCice.

Aus der Praxis fiir die Praxis -
das bringt den entscheidenden
technischen Vorsprung.

Im Herzen von Europa, nahe der
deutschen Grenze liegt NEVA-
Austria in Ried/l, als Zentrale
fiir die weltweite Kundenbe-
treuung.

Unsere Fachleute sind stdndig
fiir Sie da. Sie sorgen fiir die
fachgerechte Beratung der An-
wender und die Betreuung der
Vertragspartner fiir Vertrieb und
Service in aller Welt.

Vorfiihr- und  Testmaschinen
stehen fiir Sie bereit, um lhnen
die Leistungsfahigkeit des TR 88
zu demonstrieren.

Gerne  schneiden  wir Ihr
Holzmuster.

Ein gut sortiertes Lager an
Sdgeblattern, Zubehor und
| Ersaizteilen liegt Dbereit.
= Prompt (innerhalb der EU
ohne Zollschranken) steht
es zu lhrer Verfligung.

Erfahrene Techniker finden

o = den schnellsten Weg zu
‘ Ihnen; - zur Beratung und

~ falls  gewiinscht,  zur
. Wartung.

24 Stunden tdglich laufen die
Diinnschnittgattersagen seit
vielen  Jahren im  harten
Produktionseinsatz. Das ist die
Basis fiir die laufende Weiter-
entwicklung und die standige
Perfektionierung des  Diinn-
schnittgatters TR 88.

Anwendungsbe- &

Verschiedene
reiche  werden filir unsere
Kunden im Langzeitbetrieb auf
Herz und Nieren getestet.

Mit modernsten Methoden er-

folgt die Umsetzung der
praktischen Erfahrungen in der _
Konstruktionsabteilung. s

Das Ergebnis: Produktionsma- e Q" |
schinen die immer den ent- i
scheidenen technischen Schritt { P

voraus sind.
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Hier entsteht mit handwerk-
lichem Geschick unserer
Spezialisten und unter Einsatz
fortschrittlicher Produktions-
methoden das Resultat aus
Forschung, Konstruktion und
Langzeiterfahrung: Das Diinn-

schnittgatter TR 88 5 "=

gine Maschine - gan
ausgereift und ¥
praxisgerecht  fiir
den  Produktions-
ginsaiz in der Holz-
industrie auf allen
Kontinenten.
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Ob mit vollautomatischer Beschickung oder als Standardaus-
flihrung mit Handbeschickung: Die NEVA TR 88 bietet ein breites
Anwendungsspektrum in der gesamten Holzverarbeitung. Die
Maschine spart teures Holz bei jedem Schnitt. je nach Einsatzbereich
amortisiert sich das TR 88 schon ab 6 Monaten Betriebszeit.
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Parketterzeugung

Turen-, Fenster- und
Stiegenproduktion

Mehrschichtplatten-
produktion

Modellbau-, Spielwaren-,
Musikinstrumente- und
Bleistiftproduktion

= Klsten und S
Mobellndustrle Feuerwerkskorpererzeugung etc.
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Weltweit einzigartig:

- Sdgerahmenwechsel von
der Seite

.verstellbarer

Klinkenvorschub.

Einzigartig bei
Sédgegattern:  Rahmenwechsel
von der Seite! Das gibt es nur
bei der NEVA TR 88. (Patent
erteilt) Auf Knopfdruck offnet
sich die Maschine und der
Ségerahmen kann ohne den
bisher erforderlichen Montage-
aufwand gewechselt werden.
Das verkiirzt die Riistzeiten
entscheidend.
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Die Lamellendicke ist ab

1,5 mm stufenlos und exakt
einstellbar. Schnitthéhe bis 250
mm. Die Schnittfuge von nur
1,2 mm verringert  den
Holzabfall gegeniiber Kreis- und
Bandsdgen um bis zu 70 %.
Enorme Wirtschaftlichkeit bei
allen Holzarten, besonders aber
bei wertvollen Harthélzern.

Der Sagerahmen besteht aus
giner  neuartigen  Stahl-Alu-
miniumlegierung; - superleicht
und extrem belastbar. Die
Reduzierung der  bewegten
Massen garantiert einen vibra-
tionsfreien Schnitt und lange
Lebensdauer von Rahmen und
Maschine.
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NEVA TR 88 hat als einziges
Diinnschnittgatter die Klinkenvor-
schubeinrichtung APF (Patent .
angemeldet). Die Werksticke
werden nur dann geférdert, wenn
auch tatsachlich geségt wird. Bei
der Aufwértsbewegung der Sdge- §
blatter setzt der Vorschub aus.
Das Ergebnis ist eine extrem
lange Standzeit der Sageblatter
und eine saubere, gleichméBige
Oberflache der Lamellen.
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' Die Standardausriistung: ~ Mit dieser Vorrichtung |
- Einseitig gehobelte konnen 3 bis 5 Blocke
Blocke, bis zu 150 mm  mit einer Hohentoleranz
o, breit und 250 mm hoch von bis zu 0,5 mm
// werden in  Lamellen gleichzeitig zu Lamellen
.1.. geschnitten. geschnitten werden.

“a Ein groBer Vorteil z.B. in
der Parketterzeugung; =
5 Lamellen mit extrem ==
dinner Schnittfuge statt
wie bisher 4 Lamellen
beim  Schneiden  mit
dicken Kreissédgeblattern.

R

g tuchische T2

W Antrieb: 11 KW

Obere Hobelwelle hinten : 1,5 KW
o 7wei Blocke werden  Obere Hobelwelle vorne: 1,5 KW

ichzeiti i Untere Hobelwelle: 1,5 KW
G Peaennitien:  Vorschub: 0.2 bis 2,0 mjmin
druckrollen  erlauben  Hubhohe: 160 bis 210 mm
eine Hohentoleranz der Hubzahl: 400 bis 500/min
Blécke von 10 mm. Schnitthdhe: 45 bis 250 mm
Schnittbreite: 160 mm

Schnittverlust: 1,2 bis 1,5 mm
Sédgestandzeiten: 10 bis 100 Stunden
Vorschubrollen: Unten 12, oben 4, alle angetrieben
Gesamtgewicht: 2300 kg

Im Rahmen dieser technischen Mdglichkeiten
wahlen wir das fiir Sie optimale Modell aus.
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Als Option kann die NEVA TR 88
mit einer bis drei Hobelwellen
ausgeristet werden, welche die
Schmalkanten sowohl auf der
Oberseite als auch auf der
Unterseite sauber und 100 %
paralell aushobeln.
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Hobelwelle OBEN und
UNTEN im Schema

Der groBe Vorteil ist, daB die
Lamellen nicht ausfasern und
daB die Werkstiicke sofort wei-
terverarbeitet werden konnen,
z.B. in der Breitenverleimung bei
der Parkett- und Mehrschicht-
plattenherstellung.
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Einzigartig sind die oben an-
getriebenen Férderwalzen. Diese
werden vom Klinkenvorschub
gesteuert und ziehen das Werk-
stick synchron mit dem
Sédgeblatthub ein.

Durch die Beschickung der
Maschine mit einem Magazin,
welches per Hand oder auf
Wunsch automatisch  gefiillt
wird, steigt die Produktivitat
entscheidend. Nur eine Person
bedient mehrere Maschinen.

£




Mit der DURO - STAR ist das
Nachschédrfen kein Problem. Die
Maschine  wird mit  NaB-
schliffeinrichtung geliefert. Das
bringt einen deutlichen Vorteil
gegeniiber herkdmlichen Schérf-
maschinen. Prazise und schnell
erhalten die Sdgen den richtigen
Schliff fiir einen extrem langen
Einsatz. Die Sdgeblatter konnen
bis zu 20 mal nachgeschliffen
werden.

1 Anlieferung/Vorfertigung Ausgeriistet mit automatischer
(Kappsage, Vierseitenhobler) —yanazinierung kann die TR 88
2 Manipulation/Materialférderung — in Verschigdene‘ Produktions-
Pmschnifigater prozesse eingegliedert werden.
(mit bis zu 3 Hobelwellen) Gerne arbeiten wir eine, flr
. . _|hren Bedarf maBgeschneiderte

4 Weiterverarbeitung/Manipulation Lésung incl integrierter
Transport-  und  Ubergabe-

systeme aus.
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Die neu entwickelten DURO
Sigeblatter und DURO Zer-
spanersagen mit Stellit-
oder Hartmetallbestiickung
erhéhen die Standzeit je
nach Holzart und Schnitt-
héhe um bis zu 400 %. Erst
dadurch ist es madglich
Harthdlzer mit groBer Wirt-
schaftlichkeit zu schneiden.




Uberzeugend in Preis und Leistung bietet NEVA
hervorragende Qualitdt fiir die wirtschaftliche
Holzverarbeitung. Individuelle Beratung und
maBgeschneiderte Lésungen verbunden mit einer
optimalen technischen Betreuung vor - und vor
allem nach dem Kauf schdtzen unsere Kunden in
aller Welt.
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Produktion:

NEVA s.r.o.
Husova 537

CR - 37821 KardaSova Recice
Tschechische Republik

Tel. +42 / 331 - 82 - 300

Fax + 42 / 331 - 82 - 302
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