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inseritrice di spine punto-punto DW € il risultato di una lunga esperienza acquisita dalla

e di questo tipo di macchine. La DW contiene soluzioni di elevata tecnologia, che unite ad

delle problematiche di questo tipo di lavorazione permette all’operatore di operare sulla

lice ed intuitivo. Le principali caratteristiche della DW che la contraddistinguono dai con-
lita e la semplicitﬁ d’uso, soprattutto per il software di comando.

le con opzmm ed equipaggiamenti che soddisfano le richieste della totalita dei clienti.
1310 assicura una elevata rigidita e precisione.
cancate garantlscono una elevata resistenza e precisione del movimento.
: e a ricircolo di sfere rettificata precancata -

ess dell’ultima erazione, necessari per otte-

of extensive experience matured
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campo di lavoro asse Z
potenza motore foratrice 1

velocita rotazione punte
coppia motore asse X
velocita spostamento asse X
coppia motore asse Y
velocita spostamento asse Y
coppia motore asse Z
velocita spostamento asse Z
n° unita a inserire spine
impianto colla alta pressione
densita colla

peso kg.

DIMENSIONI

CARATTERISTICHE TECNICHE
campo di lavoro asse X (lunghezza pezzo)
campo di lavoro asse Y (spessore pezzo)

1 potenza motore foratrice 2 (optional)

DW 500

200 200
175 175
2,2 KW
1,1 KW

4000 - 12000 RPM

2,4 Nm
40 m/min
2,4 Nm
15 m/min
2,4 Nm
15m/min
1 (+ 1 opzionale)
max 60 BAR
max 12000 mps
1000 1250

2300 3600
1800 1700
2100 2100

DW 1300
500 1300

L
OPTIONAL

TECHNICAL CHARACTERISTIC
maximum length of pieces (axle X)

maximum run of axle Z
Strength of 1 punching machine
Strength of 2 punching machine (optional)
Rotation speed of points

Motor couple axle X

Speed of movement of axle X
Motor couple axle Y

Speed of movement of axle Y
Motor couple axle Z

Speed of movement of axle Z
N° of units for insertion of pins
High pressure glue

Density of glue

Weight

DIMENSION

maximum run of axle Y (thickness of piece)

DW 500 DW 1300
500 1300
200 200
175 175
2,2 Kw
1,1 Kw
4000-12000 RPM
2,4 Nm
40 m/min
2,4 Nm
15 m/min
2,4 Nm
15 m/min
1 (+1 optional)
max 60 BAR
max 12000 Mps
1000 1250

2300 3600
1800 1700
2100 2100
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