Schileciftechnik die den
Fortschritt fuhlbar macht.



 DAS PRINZIP
Kalibrieren
Mit abgesenkter 1. Kontaktwalze

15 kW Antriebsleistung
Vorschubtisch in starrer Position

Massivholzschliff bzw. Rahmenschliff
Mit abgesenkter 1. Kontaktwalze und
abgesenkter 2. Kontaktwalze und starrem
Schleifschuh. Antriebsleistung fir

Band 2 und Band 3=15 kW
Vorschubtisch in starrer Position

Furnierschiff

Mit abgesenkter 2. Kontaktwalze und
zeitgesteuertem Luftschleifschuh. Der
Vorschubtisch ist pneumatisch gefedert
und sorgt flir Toleranzausgleich inner-
halb einzelner, aber auch flr aufeinander-
folgende Werkstticke.

Eine groBzligig dimensionierte Parallelo-
grammflhrung kontrolliert die Tischfeder-
bewegung und beherrscht die pneuma-
tische Toleranzanpassung.

pannrollen aller

Aggregate sind groBdimensioniert und
~sorgen Uber Pneumatikspannzylinder fur
~automatischen Spanndruckausgleich.

‘Vorschubtisch

Der Tischkorper besteht aus einer vielfach
verrippten, schweren SchweiBkonstruktion,
die beidseits in hochster Prazision plan-
bearbeitet ist. Der dartiber gleitende — mit
automatischer Zentrierung ausgestattete —
Vorschubteppich wird liber eine gummierte
Antriebswalze und stufenlos regelbarem
Vorschubmotor betrieben.

Die Hohenverstellung des Tisches erfolgt
liber 4 Kegelradspindeln unter Verwendung
einer dauerprazisen Gleichlaufflihrung,
pestehend aus exaktem Kardanwellenan-
trieb mit hochbelastbarer Zahnriemenver-
bindung.

Bedienpult

Das zentrale Bedienpult beinhaltet alle
Instrumente zur Grundeinstellung, sowie
zur Bedienung des Schleifautomaten

und ist ergonomisch gut integriert.

Eine Anzeigelogik ermdglicht die rasche
Feststellung von Bedienungsfehlern oder
Stérungsquellen in der Versorgung.







Vorschubtls%heé mit Parallelogramm- ¥

Gleichlaufflihrung in Verbindung mit
automatischem Vorwahlschalter

@ Positionierung der Kontaktwalzen Giber
Reduktionsgetriebemotor

Paul OTT GmbH

Max-Eyth-Str. 53 - Postfach 150
D-7057 Winnenden

Telefon 07195/8071 - Telex 7262171
Telefax 07195/634 28

Paul OTT & A. Schmeisser GmbH
Gewerbering 30

D-8311 Loiching 1/Kronwieden
Tel. 08731/5247

Telefax 08731/60217

max. Arbeitsbreite mm | 1380
max. Werkstlckstarke mm | 160

min. Werkstlickstarke mm

Schleifbandabmessung mm | 2150 x 1400

Schleifbandgeschwindigkeit m/sek.

Vorschubgeschwindigkeit m/min. | 3—-18
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Absaugstutzen mm | 3x150
Gewicht kg | 4200
Maschinenbreite mm | 2060

Maschinenhéhe mm | 2100

Konstruktions- und MaBanderungen vorbehalten.

Paul OTT GmbH - Maschinenfabrik
Postfach 38

A-4650 Lambach/Oberdsterreich

Tel. 0043-7245/8816-0, 2711-0 - Tx. 025-745
Telefax 0043-7245/881733

OTT Trading AG

In den Vogelgéarten 1 -3
CH-4123 Allschwil 2/Schweiz
Tel. 061/633333

Telefax 061/634121

kbo 1156-90 Wi




