Es ist Ihr Vorteil...

Heizung obere Platte

Hydraulik untere Platte

csWenn

diese Tatel
ander

richtigen Stelle sitzt...
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Modell Junior
Modell 300 K

...und wir haben

sie an der richtigen
Stelle angebracht.
Namlich dort wo sie
Ihnen die Mbglichkeit
gibt, sich mit den Ub-
rigen 3 Seiten der
Presse Uberhaupt
fast nie zu beschéaf-
tigen.

Wir aber haben uns
mit der ganzen
Presse intensiv be-
schéftigt.

Besonders mit der
Konstruktion.

An unserer Pressen-
konstruktion wurde
nicht gespart. Wir
haben einen uber-
schweren, prazise
bearbeiteten PreB-
rahmen mitmehreren
| Eisen-Profil-Tragern
im Oberteil gewéahlt.
Der gesamte PreB-
rahmen ist (iber die
PreBflache 4-seitig
offen und kann somit
jede vorkommende
PreBarbeit durch-
fuhren.

Stabilitat und Form-
schonheit wurden
miteinander vereint
und die Pressenoff-
nungsweite ist bei
1-etagiger Ausflih-
rung 400 mm hoch.

Unsere Heizplatten
finden ganzbesonde-
re Beachtung. Eine
starke Stahlréhren-
konstruktion ist ohne
Abstand verlegt und
mit 4 mm starkem
Furnieraluminium ab-
gedeckt, das sind
unsere dampf- oder
wasserbeheizten
Heizplatten.

Auch unsere Elektro-
Heizplatten bauen
wir selbst.

Aus einer starken
Vollaluminiumkon-
struktion mit eng
nebeneinanderlie-
genden Beheizungs-

elementen, direkt

an der Oberflache.
Mit dieser Plattenkon-
struktion werden
absolut gleichméaBige
Plattentemperaturen
und besonders kurze
Anheizzeiten erzielt.

Alle einem naturli-
chen VerschleiB3 un-
terliegenden Platten-
teilewerden jederzeit
ausgewechselt und -
erneuert. Mit gering-
stem Kostenaufwand.

Unter unseren Heiz-
platten sind bearbei-
tete Stahlflachen,
die héchstem Druck
standhalten.

Ubersichtlich und ge-
gen auBeren EinfluB
geschutzteingebaute
Prazis-Instrumente
regeln vollautoma-
tisch PreBdruck und
Plattentemperatur.
Kontroll-Leuchten
erleichtern die Instru-
menteniberwachung.
Nach VDE-Vorschrift
sind die gesamten
elektrischen Schalt-
anlagen ausgelegt.

Ubrigens sind alle
unserePresseninder
bekannten griinen
Hammerschlag-Lak-
kierung.
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Zweistufen-Pumpe

Wartungsfrei im
PreBolbehalter ein-
gebaute Zweistufen-
Pumpen erzeugen
den Betriebsdruck.
Der Antriebsmotor
fur diese Pumpen ist
direkt aufgebaut.
Das SchlieBen oder
Offnen der Presse
besorgt ein kombi-
niertes Bedienungs-
und Umschaltventil.

Zahnstangen-
Parallel- und
Ausgleichsfuhrung

Eingebaute Zahn-
stangen-Parallel und
Ausgleichsfihrung
(nach Maschinenbau-
gesetzenkonstruiert)
sorgt fur gleichmaBi-
ges paralleles Schlie-
Ben der Presse und
verhutet ein vorzeiti-
ges VerschleiBen der
Hydraulikkolben —
Abdichtung.

Wie erreicht man
PreBdruck?

Uberdie PreBkolben.
Was ist PreBdruck?
PreBBkolben — Durch-
messer+ Betriebs-
druck. Also je starker
die PreBkolben, um
so hbherder Gesamt-
preBdruck. 320 atii
Betriebsdruck ist die
Grenze, um ver-
schleiBarm zu pres-
sen. Mehr Betriebs-
druck bedeutet Ver-
schleiB an Dichtun-
genundPreBpumpen.
Wir bleiben darunter.

Paul Ott KG.
Maschinenfabrik
7051 Neustadt
bei Stuttgart
Tel.(07151)210 51
Telex 0722587




Ohne Schwierig-

keiten werden von werkseigenen LKWs,
/ unseren Fahrern die Pressen angelie-
und Monteuren, in fert und aufgestellt.
wer diese ma SRR e e e -
Seite kennt
- kennt
die ganze
Presse

M‘Wﬂw

S

——

ZEN AR

Es geniigte uns, Ihnen nur
diese Seitenansicht zu zeigen.

Denn -
diese Seite ist die einzige die fiir den gesamten

Arbeitsablauf interessant ist.




Modell Junior

Technische Daten Modell 300 K
65 80 80 90 90 90 95
Modell Junior
PreBflache mm | 2250x 1200 | 2250 x 1200 | 2550 x 1350 | 2250 x 1200 | 2250 x 1350 | 2550 x 1350 | 3000 x 1350
GesamtpreBdruck
bei 320 atii to 60 65 65 80 80 80 96
GesamtpreBdruck .
bei 390 atii to 78 78 78 100 100 100 117
Spez. PreBdruck bei 2 m?2
Auslegung ca. kg/cm? 3,0 3,25 3,25 4,0 4,0 4,0 4.8
Druckzylinder Stiick/mm & 4x80 4 x 80 4x 80 4x90 4x90 4x90 6 x80
Offnungsweite mm 300 400 400 400 400 400 400
Gewicht mit 2 Platten ca. kg 2500 2900 3400 3300 3700 4100 4800
Gesamtléange ca. mm 2580 2580 2880 2620 2620 2920 3400
Gesamtbreite ca. mm 1320 1320 1480 1320 1480 1480 1480
Gesamthohe bei 2 Platten
ca. mm 1760 1800 1860 1840 1860 1900 2000
Elektrodaten
MotoranschluBwert kW/PS| 1,1/1,5 1,1/1,5 S 1,1/1,5 1,1/1,56 11/1.5 1.1/1.5
AnschluB je Heizplatte :
j ca.kW|. 6,0 6,0 8,0 6,0 7.0 8,0 10,0
Verbrauch je Heizplatte *
ca.kW/h 2,3 2,3 3,0 2.3 2,5 3,0 35
Anheizdauer ca. min 20 20 20 20 20 20 20
Warmwasser-
u. Dampfplatten
Verbrauchswert je Platte
ca. WE/h 6000 6000 7000 6000 6500 7000 8000
Modell 300 K 300K 100 | 300K100 | 300K120 | 300K120 | 300K 150 | 300K 150
PreBflache ' mm | 2250x 1350 | 2550 x 1350 | 2550 x 1350 | 3000x 1350 | 2550 x 1350 | 3000x 13
GesamtpreBdruck bei 320 atiu to 100 100 120 120 150 150
GesamtpreBdruck bei 390 atu to 120 120 144 144 180 180
Spez. PreBdruck bei
2 m2 Auslegung ca. kg/cm? 5,0 5,0 6,0 6,0 75 L5
Druckzylinder Stuck/mm @ 4x 100 4 x 100 4x110/6 x 90 6x90 6x 100 6x 100
Offnungsweite mm 400 400 400 400 400 400
Gewicht mit 2 Platten ca. kg 4300 4700 5300 6500 6000 7000
Gesamtlange ca. mm 2660 2960 3000 3450 3040 3500
Gesamtbreite ca. mm 1480 1480 1500 - 1500 1500 1500
Gesamthohe bei 2Platten ca. mm 1830 1870 1900 1980 2000 2080
Elektrodaten |
MotoranschluBwert kW/PS 1,1/1,5 1,1/1,5 1,5/2,0 1,5/2,0 2,0/3,0 2,0/3,0
AnschluB je Heizplatte ca. kW ; : 8,0 10,0 : 10,0
Verbrauch je Heizplatte* ca. kW 2,5 3,0 3,0 8.5 3,0 35
Anheizdauer ca. min 20 20 20 20 20 20
Warmwasser-
u. Dampfplatten
Verbrauch je Platte ca. WE/h 6500 7000 7000 8000 7000 8000

* Mittel aus Erfahrungswerten

Konstruktions- und MaBénderungen bleiben ausdriicklich vorbehalten.




