NEUE BREITBANDSCHELHITMASCHINE

Modeli KOMBIMA 1000

Fabruayr 1984

Diese neue Breitbandschleifmaschine ist eine konsequente Weiterent-
wicklung unserer seitherigen Kombi-Maschine RSKO.

Das neue Modell besticht durch seine fechnischen Details, seine Leistung,
universelle Einsatzmoéglichkeit, geringen Platzbedarf, energiesparenden
Antrieb und seinen glnstigen Preis.

Die Maschine ist mit einem kombinierten Schleifwalzen-Luftschieifschuh-
aggregat ausgeristet. Die Umstellung von Walze auf Schub erfolgt ma-
nueil mittels Spezialschliissel in Sekundenschnelle.

Technizche I}mtﬂn_;_
Schleifbreite 1020 mm
Scehleifhohe 3-160 mm
Schleifbidnder 1900x1050 mm
Gehleifbandantrieb 9 kW
Vorschubantrieb 1,2/1,8 kW
Tischantrieb 0,556 kW
3 Schleifpandgeschwindig-
keiten 4,5+%+18 m/zec.
2 Vorschubgeschwindig-
keiten 5 + 10 m/min.
AnBemms He o

" Maschinenbreite 1680 mm
Maschinentiefe 1680 mm
Maschinenhdhe 1800 mm
Gewicht ca. 1900 kg

GesamtanschluBwert 11,30 kW

Serjenausrisiung

KOMBI-Schleifaggregat mit Walze 150 mm # und Luftschleifschuh 70 mm.
Zeituhrensteuerung fir Ein- und Aussetzen des Luftschieifschuhes.
Motorische und gleichzeitig halbautomatische Werkstickstérkeneinstellung
von 3 - 160 mm mit Digitalanzeige.

Hochwertiger Gummivorschubteppich und Maschinentisch in 100 mm Starke
auf 4 Prizisionsspindeln gelagert mit Kegelradanirieb.

Birstenwalze durch Schleifaggregat angetrieben am Maschinenauslauf.
Elektronische Schileifbandsteuverung ohne Luftbedarf.

Sonstiges LZubehbOr gegen Mehrpreis: Starrer Schleifschuh und Auslauftisch,




Maschimenansicht von der Backseite -

Gut sichtbar ist die Biluirstenwalze mit Absaugstutzen 120 mm P, sowie der
Getriebemotor fiar den Schleifteppich und der Getriebemotor fiir die Werkstiick-
stirkeneinstellung, ebenso die beiden Sicherheitsendschalter fir die Werk-
gtickstérke, min. 3 mm und max. 160 mmn.

Mittels der am Maschinenunterteil befindlichen Justierschrauben wird die
Maschine auf mitgelieferien Stahlgubplatten aufgestellt und bei auch unebenem
Werkstattboden justiert.

Im Unterteil der Maschine ist seitlich gut zuginglich die elektrische Schalt~
anlage gemidf VDE-Vorschrift eingebaut.

Der Luftanschluft wird an die sichtbare Wartungseinheit vorgenommen, wo-
bei der Gesamtluftbedarf der Maschine nur ca. 20 itr/min. betrigt.

Der AnschluB an das Stromnetz wird mit einem @Querschnitt von ca. 4x6 mm?
durch die sichtbare Buchse direkt in den Schaltschrank gelegt.

Die Tischgewindespindeln sind mittels Gummimanechetten vollkommen staub-
geschitzt. '

Am Maschinensuslauf kann gegen Mehrpreis eine ca. 400 mm lange Auflage
mit einer Auslaufrolle montiert werden.




Gebffnete Maschinenseite zum Schleifbandwechsel:

Der Schleifbandwechsel kann innerhalb Sekundenfrist sehr leicht durchgefiihrt
werden,

Kalibrierarbeiten werden mit grobem Schleifband Korn 60 bis Korn 80 durch-
gefithrt. Dazu wird die Kalibrierwalze bis zum Anschlag abgesenkt, und der
8chleifschuh angehoben. Bei Absenken der Schieifwalze bis zum Anschlag ist
das grobe Schleifbéand einsetzbar, wobei das gewlnschte, an der Digitalanzeige
einstellbare, KalibrierendmalB bei 0,1 mm Genauigkeit erreicht wird.

Arbertsweise -

Kzlibrieren mit abgesenkter harter Schleifwalze, bei starker Spanabnahme.
Vorschub 5 m/min., und Schleifbandgeschwindigkeit
18 m/sec,

Massivschliff  mit abgesenkter harter Schleifwalze und abgesenkiem
starrem Schleifschuh. Vorschub 5 oder 10 m/min., je
nach Spanabnahme. Bandgeschwindigkeit 18 m/sec.

Furniersehfiff mit angehobener Schleifwalze und abgesenktem Luftschleif<
sehuh. Vorschub 10 m/min., Bandgeschwindigkeit 18 m/se¢c.,
bei relativ diimnen Furnieren und diffizilen Werkstiicken.
unterschiedlicher Aufenkontur mit Bandgeschwindigkeit
9 m/sec.




Furnierfeimschiiff mit Walze und Luftsehleifschul =

Furnierfeinschliff kann bei stirkegleichen Trigerplatten (kalibrierten Span-
platten) und bei einer Furnierstirke ab 0,7 mm auch mit abgesenkter Schleif-
walze und abgesenktem Luftschleifschuh mit Bandkérnung 120 und feiner
durchgefithrt werden,

Lack-Zwischermscniiff ;

Durch die geringe Schleifbandgeschwindigkeit von 4,5 m/sec. ist es bei

10 m Vorschub/min. miglich, grundlackierte Werkstiicke mit Bandkérnungen

ab 280 bis 400 zu schleifen. Eine gegen Mehrpreis lieferbare Bandausblasvor-
richtung ist dazu unerldfilich, deren Luftbedarf allerdings ca. 400 bis 600 1/min.
betrégt. Die Vorschriften der Gewerbeaufsichtsimter sind zu beachten, Lack-
staub mub in einer getrennien Absaugung entfernt werden.

Das KROMBI-Walzen—Schubhagpresat
ist prazmse gefertigt und verfigt
tiber hochgenaue Elemente zum
Justieren vom Schleifschuh.

Grundsatzlich wird die Walzen- und
Schuhverstellung mittels Spezial-
schliissel vorgenommen, der an der
Innenseite der Maschinentfire auf-
bewahrt wird.

Mit dem gleichen Schlissel wird
auch die hintere Druckrolle einge-
stellt, federnd fir Furnierschiiff
und starr flr Kalibrierschliff. Ein-
stellung erfolgt nach den Symbolen.

Je nach Abnutzung des Gleitbelages
auf dem Schleifschuh kann mit den
sichtbaren Skalen eine entsprechen-
de Justieren vorgenommen werden.

Die priazise Lagerung des Kombi~
aggregates in dessen Mittelpunkt
garantiert einen vibrationsfreien
Lauf der Schleifbénder.

Ein interessantes Detail ist die
rechteckige Lagermdplichkeit mit
der VerschluBklappe im linken
Oberteil der Maschine zur staub-
freien Aufpewarung der Schleif-
gchuhe.

e

Auf der Abbildung ist ein einge -
legter starrer Schieifschuh. zu
sehen,




Bedienpuit dexr KOMBIMA 1060

Der Bedienpult ist {ibersichtlich an der linken Maschinenseite angeordnet.
Die einzelnen Funktionen sind gruppenweise geglisdert.

A

Regelbarer Spanndruck fir Schleif-
bénder mit Manometer (Mitte), Regel-
ventil (rechts) und Hebel (links) zum
Spannen und Entspannen.

Darunter rechls Stellventil fiir
Sehleifdruck im Luftschleifschuh,
Kontrollmanometer filir max. Schleif-
druck bis 0,3 atli und links Schalter
fiir Manometereinschaltung.

Je gine Zeituhr fiir Einsetzen und Aus-
setzen des Luftdruckes im Schleifschuh.
Ein- und Aussetzzeitpunkt verinder-
bar. Daneben Kontrolleuchien griun,
wenn noch Arbeitgsteil in der Maschine.
Darunter kleiner Schalter ON/QOFF fur
Luftschleifschuhbetétigung.

Druckknopftaster fiir Direkianiauf des
Schieifbandmotors, Stopschalter und
Betitigungssymbol, sowie links Am-
péremeter zum Ablesen der Schleif-
abnahme (Belastung und Stramauf—
nahme Hauptmotor).

In Augenhohe angeordnete groBe Digi-
talanzeige fir Werkstuckstirke, da-
runter Kontrollicht, wenn Masgchine
automatisch auf gemessene Werkstiick-
gtirke eingestellt. Danehen 3 S5tdr-
leuchten, oben Ausfall Uberstromaus-
16ser Hauptmotor; Mitte wenn ein 8i-
cherheitsschalter betatigt ist und unten,
wenn. Druckluft unter 4 atii sbgesunken
ist.

Beim Brennen einer Kontrolleuchte lauft
Maschine nicht an. Schiden werden
vermieden und Nichtanlaufursache so-
fort festgestellt.

Die Tischverstellung ldft sich ]edoch
immer betitigen.

¥ Linke Seite Betétigung der Tischverstellung suf die jeweilige Werkstiick-
atérke, Tisch auf und ab mit Pfeilsymbol,
Grundsitzlich ist jede Maschine werkseitig so einjustiert, daB bei Kalibrie-
ren das gewiinschte EndmaB eingestellt und auch ausgeschliffen wird.
(Spanabnahme soll jedoch max. 0,5 mm beiragen ~ eine Breitbandschleif-

maschine ist kein Dikienhobel).

Bei furnieren Werkstiicken nur Werkstickma® einstellen.
Rechte Seite die beiden Drucktaster fiir 5 + 10 m/min. Vorschub

SchiieBzylinder fir Steuerstrom mit Kontrolleuchte und NOT-AUS.

G Sinnvolle Ablage fur Werkstiickstirken-MeBgerat,




Gedffinete Aniriebsseite der KOMEIMA 1060

Gut sichtbar ist der auf Wippe gelagerte und pneumatisch anhebbare Schleif-
bandmotor zu sehen. Der Antriebsriemen kann sehr leicht fiir die verfig-
baren 3 Schleifbandgeschwindigkeiten umgelegt werden.

An der oberen Antriebsscheibe ist die grofBe Scheibenbremse mit den pneu-
matischen Bremsbacken sichtbar. Das Abbremsen erfolgt automatisch bei
Druckabfall unter 4 atii, bei Stromausfall, bei evil. Bandrifi, oder bei Be-
tiatigen von Notaus-Schaltern und der Sicherheitsschaltleiste.

Siehtbar ist ferner der Rundriemenantrieb vom Schleifaggregat zur
Blrstenwalze.

Itn Oberteil links ist das Elektronikgerit fir die luftlose Schleifbandoszil-
lation und der pneumatische Oszillationgzylinder zu sehen.

Die Spannung der Schleifbinder erfolgt prneumatisch, wobel gleichzeitig
automatischer Lénpgenausgleich beil unterschiedlich langen Schleifbéndern
erfolgt. Die obere 180 mm im Durchmesser grofie Spannwalze sorgt fir
ruhigen und sechonenden Schleifbandlauf.

Am linken Unterteil der Abbildung ist
ein Sicherheitsenschalter zu sehen, der
automatisch die Maschine abschaltet,
wenn die Anirigbgtire zum Riemenwech-
sel auf andere Schleifbandgeschwindig-
keit gedffnet wird.

Die kleinere obere Ture mufl nur zur
evtl. Reinigung und Kontrolle der

pneumatischen Schaltelemente gedff-
net werden.

An der Einlaufseite der Maschine
ist beidseitig durch siabil be-
festigte Rollen die Behleif-
breite von 1020 mm begrenzt,
wobei diese Rollen «in langes
schrig eingefithries Werkstick
wihrend des Durchlaufs gera-
de richten.

Gut zu erkennen ist ferner die
am Maschineneinlauf angeordnete
Sicherheita-Schalileiste.




Zusammenfassyng Goer die EOMBIMA 1000

Die KOMBIMA 1000 kann (fast) alles. Unsere in iiber 1000 Exemplaren gebaute
Kombi-REKO war zundchst fir Arbeitsbreite von nur 1100 mm kKonstruiert worden,
mufite aber bald auf Kundenwunsech auf 1300 mm und spiter dann suf 1360 mm
Arbeitsbreite ausgebaut werden, wobei die Grenze des technisch Machbaren er-
reicht wurde. Die Belastung bel 1360 mm auf die Sehleifwalze und die Druckele-
mente war an der Grenze angelangt..

Deshalb ist das Nachfolgemodell der RSKO - die COMET 1 - gebaut worden, die
in allen schleifnotwendigen Details wie Druckschuhe vor und hinfer dem Kombi-
Schleifagpregat und vielen Dingen stabiler geworden ist, kurzum, die COMET 1
wurde eine vollig neue Maschine, deren Preis verstindlicherweise zwangsliufic
hoher ist.

Und nachdem unsere Kombi-RSKO - wie allgemain bekannt ist - von WEtthzwérbern
fast sklavisch nachgebaut wurde, haben wir uns entschlossen, die Fertigung der
Kombi-RSKO einzustelien.

Alle mit der RSKQ gemachten Erfahrungen und Verbesserungen, und salles
Technische ist verbesserungsfihig, haben wir in der neuen

EOMBIMA 1000
optimiert.

KOMBIMA 1000- das ist die Magchine fiir den Innenausbaubetirieb, fir
den Handwerksbetrieb, der bizslang suf den Einsatz einer leicht umriistbaren,
perfektien Breitbandschieifmaschine verzichten mubte. Mit der ROMBIMA 1600
sind wir keine Kompromisse eingegangen, denn die KOMBIMA 166 kann (fast)
alles.

Schleifbreite 1020 mm ist ausreichend, vollig ausreichend selbst zum Schleifen

von Turbliéttern, Wandverkleidungen und sonstigen grofflichigen Teilen. Nach-
den im Handwersbetrieb griftenteils Innenausbauteile, Schrankwinde und Mdbel-
teile geschliffenr werden miissen, deren Breite in der Regel zwsichen 500 und 700 mm
legt, ist die Schleifbreite von 1020 mm ausreichend,

Handwerksbetriebe haben eine unterschiedliche Fertigung!

Das Kalibrieren , maligenaues auf Stirke schleifen von mit Massivumleimern be-
kanteten Teilen, rohen Tirblittern und massiven Hoélzern und Rahmenteilen ist
die erste Voraussetzung an eine Breitbandschleifmaschine, und das kann die
KOMBIMA 1000 perfekt.

Magsivimlzschieifon von z.B. fugenverleimten Platten flur Tische und Binke,
Mdbelteile und Rahmen, auch das kann dic KOMBIMA 1800 wirklich perfekt,
wobei bei diesen Teilen der Vorschliff mit der harien Sehleifwalze und der
flichige Glattschliff mit dem starren Schileifschuh erfolgt.

Furnierfeinschtiff, fir die KOMBIMA 1000 iberhaupt kein Problem, denn der
daflr vorgesehene von uns gelt vielen Jahren in den groBen Industmema';chmen -
: strie eingese ate Lnftac‘hlmfschuh‘ iy




Natturlich 146t sich auf einer grofen Zweibandmaschine, z.5. unserem Modell
COMET 2, in einem Schleifdurchgang mit 2 Schleifaggregaten und unterschied-
lichen Schleifbandkérnungen Vor- und Fertigschliff in einem Arbeitsgang
durchfithren; wenn der kleine Handwerksbetrieb die Anschaffungskosten

und den groferen Energiebedarf koztenginstig niitzen will, dann muB viel,
sehr viel geschliffen werden,

Egal, der groBle Innensusbaubetrieb und der kleinste Handwerksbetrieb hat
die gleichen Holzarten, die gleichen Teile und die gleichen Furnjere zu schleifen,
die KOMBIMA 10686 kann das alles schieifen. :

Fir einen perfekien Furnierfeinschliff empfehlen wir, daB die furnierten Teile
je nach Furnierart zunfchst mit einem Breitband K 120 im ersten Durchgang
vorgeschiliffen werden, alle Teile werden hinter der Schleifmaschine gesammelt
und dann wird ein Breitband feinerer Kérnung, z.B. K 150 aufgelegt, und alle
Teile ein zweites Mal, jedoch in um 180° gedrehter Position ohne jegliche Um-
stellung an der WerkstGekstirke geschliffen, und der Effekt einer Zweiband-
Maschine ist erreicht, Wobel das erste Mal im Gegenlauf und das zweite Mal im
sogenannten Gleichlauf entgegen der aufstehenden Holzfasern geschliffen wird.
Und das Bchleifergebnis ist perfekt, beiz- und lackierfihiy, und cinem geschlif-
fenen Werkstiick einer manuellen Langbandschleifmaschine iiberlegen.

Unser bewdhrter Luftschleifschuh gleicht Werkstilicktoleranzen im Bereich von
ca. 0,5 mm véllig aus, er legt sich durch sein flexibles Luftkissen an die zu
schleifende Oberfliche an und er muB beziigiich des Schleifdruckes bei schmalen
cder grofflichigen Teilen nie verstellt werden. Mit dem Luftschleifschuh lassen
sich auch sehr schmale, ca. 20 mm breite furniere Leisten und Tlrbekleidungen
sicher schleifen, was auf einer Langbandschleifmaschine vollig unmdglich ist.

Jede Maschine braucht entsprechende Pflege, und wir biften im Interesse einer
guten Schleifleistung, jeder Breitbandschleifmaschine die notwendige Pflege
und Wartung zu geben; wenn hervorragende Schleifqualitit gefordert wird,

ist die pflegliche HANDHABUNG von groBer Wichtigkeit.

Der einzige VerschlieBartikel an einem Schleifschuh sind die aufgezogenen
Grafitbeldge, deshalb sollte auf absolute Sauberkeit dieser Belige geachtet
werden. Lieber den Grafitbelag einmal &fter wechseln, es geht sehr leicht und
sehr rasch.

Wir empfehlen jedem Kunden, dafl er sich mit der Maschine emen zusatzlichen
Luftschuheinsatz mit saufgeklebtem Schleiffilz und Grafitbelag bestellt, den wir
in einer sauberen, schonenden Verpackungskiste mitlefern. Wenn der im Ein-
satz hefindliche Luff{schuheinsatz wihrend des Schleifens gewechselt werden
muB, und gewechselt wird nach Erfahrungswerten immer wihrend durchzufih-
renden 8chleifarbeiten, so kann der Ersatzeinsatz kurzfristig eingebaut werden.
Der ausgebaute Einsatz wird in der Verpackungskiste unverziiglich an uns zu-
rickgesandt, innerhalb Tagesfrizt erncuern wir den Belag dieses Einsatzes

und senden den Luftschuheinsatz sofort zuriick, und er steht dem Kunden

stets zur sofortigen Verfigung.



