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Alle Modelle der Baureihe UNIMatic

besitzen eine einheitliche, hochwertige
Bedienoberfléche mit Graphikdisplay fur eine
ibersichtliche und effiziente Bedienerfihrung.

ANZEIGEN

Permanente Anzeige der Vorschub-
geschwindigkeit, Kantenstérke, Plattenstérke
sowie Leimtemperatur!

Anzeige der jeweiligen Bearbeitungsaggregate
mit detailliertem Informationsgehalt!
(Bearbeitung unten / oben / vorne / hinten).

Bedienung mit Graphikdisplay -
speziell fir die Baureihe
UNImatic konzipiert!

Eine speziell fir die Baureihe UNImMatic gestaltete
Bedienoberfldche gewdhrleistet eine effiziente und
problemlose Bedienung dieser sehr universell nutzbaren
Maschinen. Bewdhrte Standards aus den Baureihen
EUROMATIC und PROFImatic - wie schneller Zugriff auf die
Streckensteuerung - sind auch bei dieser Modellreihe in
vorbildlicher Art und Weise realisiert. Ein graphikfghiges
Display mit 125 x 70 mm und 240 x 128 Bildpunkten
ermoglicht Gbersichtliche Bedienoberfléchen mit klaren
Informationen und Anzeigen.

BEDIENTABLEAU

wvo | pon

Eine einfache Auswahlmaglichkeit aus einem umfangreichen
Programmspeicher sowie die Ubersichtliche Darstellung
mit einem schnellen und unkomplizierten Zugriff auf alle
wichtigen Maschinenparameter - wie Streckensteverwerte,
Leimtemperatur, Untermenues fir verschieden Bearbeitungs-
aggregate udglm. - garantieren eine effiziente und sichere
Handhabung und unterstitzen den Bediener bei allen
moglichen Bearbeitungsaufgaben, von Dinnkantenfolien
bis zu 25 mm Massivkanten sowie PVC - Komplett-
bearbeitung, und sichern so die hohe Verarbeitungsqualitét
und Leistungsfdhigkeit dieser Baureihe. Alle Maschinen sind
mit einer einheitlichen Hardware ausgestattet, die einfach
in das betriebliche Netzwerk eingebunden werden kann.
So kénnen alle Daten voll genutzt werden!

Der Dialog zwischen dem Bediener und der Maschine wird in der jeweiligen Sprache des Bedieners gefiihrt ...

... Standard bei samtlichen OTT - Kantenleimmaschinen!




delle der UNI - Baureihe
Modell Kante Kepian Frasen Frasen Z.ieh- Ecken- Frgiplot/z Frei- Frei-
max. 1 2 klinge runden Jfinish platz 1 | platz 2
UM 15.6 15 mm K16 | HFF14.2 | HFR.c ZK.c AR2 | ZKf/KEO >< ><
UM 15.7 15 mm K16 |HFF14.2 | HFR.c ZK.c AR2 | ZKf/KEO |NU/SE ><
UM 15.8 15 mm K16 | HFF14.2 | HRR.c ZK.c AR2 | ZKf/KEO | NU SE
UM 25.6 25 mm K14 | HF26.1 | HFc* ZK.c AR2 | ZKf/KEO >< ><
UM 25.7 25 mm K14 | HF26.1 | HFc ¥ ZK.c AR2 | ZKF/KEO |NU/SE ><
UM 25.8 25 mm K14 | HF 26.1 | HFc¥) ZK.c AR2 | ZKf/KEO | NU SE
*) Ausstattung ngnfrdse HE.c: ieweilsj. mit
MOdeue mii‘ Fiigen Wechselsatzen fiir Fase- und Radiusfrésen.
Modell Kante Fugeal Ko Frasen Frasen Z.ieh- Ecken- Frgiplatlz Frei- Frei-
max. 1 7 klinge runden finish platz 1 | platz 2
UM 15.6 - 15mm | F K16 |HFF14.2 | HFR.c ZK.c AR2 | ZKf/KEO ><><
UM 15.7 - 15mm | F K16 | HFF14.2 | HFR.c ZK.c AR2 | ZKf/KEO |NU/SE ><
UM 15.8 - 15mm | F K16 |HFF14.2 | HFR.c ZK.c AR2 | ZKf/KEO | NU SE
UM 25.6 - 25mm | F K14 | HF26.1 | HFc ¥ ZK.c AR2 | ZKf/KEO >< ><
UM 25.7 - 25mm | F K14 | HF26.1 | HFc ¥ ZK.c AR2 | ZKF/KEO | NU/SE ><
UM 25.8 - 25mm | F K14 | HF26.1 | HFc*) ZK.c AR2 | ZKf/KEO | NU SE

Figebearbeitungsteil mit einer Gleich - und einer

Gegenlaufspindel. Motorleistung 2 x 1,5 kW,

250 Hz - 14000 U/min. Separater Umrichter.

Figewerte bis 3mm - Eingabe iber das Bedienpult.

Anschlusswerte Elektrik

Modell R A ki 1] Ampere
UNImatic 15.6 || 12 || 28 | |[156-F|| 16 || 37
14 33 | WBl6-F|| 18 || 42
UNImatic 15.7 || 135 || 32 175 [ 4
Nimatic 25.7 || 155 || 87 195 || 46
UNImatic 15.8 || 16 || 37 19 || 45
e 21 49




; die leistungstarken Kantenleimmaschinen

Modell
UNImatic um25.8-F

&

Solide und leistungsorientierte Losungen

der UNImatic - Baureihe garantieren ein

hervorragendes Preis / Leistungsverhdlinis - immer wenn es
um hochwertige Aufgabenstellungen im Massivkantenbereich
und auch um problemlose Kunststoff-Komplettbearbeitung geht!

Die iiberzeugenden Argumente der UNImnatic Baureihe:

® hochwertige Bedienerfihrung mit Graphikdisplay

® platzsparendes Figeaggregat mit Diamantwerkzeugen

® Verleimzone mit 1 angetriebenen Rolle und 6 Nachprefrollen

bei allen Modellen mit hoher Qualitat auch bei Starkfurnierkanten!

® Streckengesteuerte Bearbeitungsaggregate mit hohem Automatisierungsgrad!

~ Samtliche Modelle werden in Version

bis 15 mm Massivkantenstdrke mit extrem
hohem Automatisierungsgrad oder in
Version bis max. 25 mm
Massivkantenstarke mit einem ersten
leistungsstarken Bindigfrésaggregat mit
1,9 kW Leistung in Serie gebaut!

Die 15000 . MOdeIIe mit einem

1. Frasaggregat HFF14.2 als
Biindigfrasaggregat bis 15mm
Kantenstdarke und als vollautomatisiertes
Fasefrasaggregat verwendbar. Dieses
Aggregat gewdhrleistet zusammen mit
dem Radiusfrasaggregat aus der C=Reihe
den hohen Bedienkomfort und ist dariber
hinaus mit dem hochleistungsfahigen
Kappaggregat K16 ausgestattet!

Die Bearbeitungsaggregate fir
Feinfrasen, Ziehklinge, Eckenrunden AR-2
sowie Kantenputzen aus der C=Reihe sind
die Basis fur die
® platzsparende Bauweise
® einfache Automatisierung
® hohe Wirtschaftlichkeit
der UNImatic Baureihe!

.. = Modelle nit cinem
iggregat HF26.1 als reines
dsaggregat bis 25mm Kantenstarke
er Motorleistung 2 x 1,9 kW!
fraslésung aus der C=Reihe mit einem
llbaren Fasefrdsaggregat sowie
chselbaren Radius-Wechselmotoren
bilitdt und ein extrem gunstiges
jsverhdiltnis bei sehr universeller




Schnellheizbecken mit integrierter Melt-matic zur automatischen Steuerung
und Uberwachung der Dosierstébe fir den Gleich- und Gegenlauf der
Kleberauftragswalze. Kantenmagazin fir Rollenware und Streifenkanten
mit weitestgehender Automatisierung und Uberwachung. Kappschere fir
Endloskanten bis zu 5mm Kantenstcrke. Automatisch auf Kantenstdrke
zustellbare Druckzone mit erster angetriebenen Rolle und sechs Nachpref-
rollen fir eine qualitativ hochwertige Massiv- und Kunststoffkantenverleimung.

Feinfrasaggregat

;\

2- seitig tastend, mit
Hochfrequenzmotore 2 x 0,35 kW,
250 Hz, n=14000, mit

Wendeplatten- Figemesserképfen HF70.

(@70 x 20 x @16, z4).

SerienmdBig ausgestattet mit
Wechselsatz - AWSR - abgestimmt fiir
den Schnellwechsel von Fase

auf Radius - PVC.

(2 Motoren 0,35 kW mit
Radiusmesserkdpfen AR73).

Ziehklinge

2- seitig tastend,

mit zwei Abziehstahlen R2...R5.

Aggregat auf eine Bearbeitung
eingestellt (z. B. 3mm Radius
auf 3mm Kantenstarke).
Automatische Zustellung und
Uberwachung.

Oben / unten getrennt
aktivierbar! Serienmafig

mit PVC- Spaneabsaugung

in getrennten Behalter!

Kappaggregat fir Modelle UM 25 ....
mit automatischer Schwenkung 0°/3° Gber
das Bedienpult.

Motorleistung der Hochfrequenzmotore

2 x 0,65 kW, 250 Hz, 14000 U/min.
Sageblatt 2140 mm x 3,2mm, z=36.
Ziehender Schnitt fir exakte chpschnlﬂe bis
25mm Kantenstérke. Einfache Handhabung
und Bedienung iiber zentrales Bedientableau.
Anwahl fir vorne / hinten getrennt méglich.

mit 2 getrennt steuerbaren Spindeln,

2- seitig tastend,

mit Hochfrequenzmotore 2 x 0.35 kW,
250 Hz, n=14000.

Mit Radiusmesserkopfen AR73. (R2...R5).
Aggregat auf eine Bearbeitung eingestellt.
(z.B. 3mm Radius auf 3mm Kantenstarke).

Mogliche Bearbeitungen:
getrennt fir oben / unten / vorne / hinten
sowie Langsfrasen (Radius).

Bundigfrasaggregat fir
Modelle UM 25 ....
Mit leistungsstarken

Hochfrequenzmotoren 2 x 1,9 kW,

n=12000, 200 Hz, Antrieb mit
separatem Umrichter.
Werkzeuge:
Wendeplattenfraser

@70x 30 x @16, z4,

mit ziehendem Schnitt.

nrichtung
nen kleiner
stéinde

an tenputzen-KEO
‘oszillierenden

Kappaggregat fir Modelle UM 15 ...

mit automatischer Schwenkung 0°/20°
iber das Bedienpult. Motorleistung der
Hochfrequenzmotore 2 x 0,65 kW,
250 Hz, 14000 U/min.

Sageblatt @140 mm x 3,2mm, z=36.
Das leistungsstarke Kappaggregat fir

Vorschubgeschwindigkeiten bis 20m/min

und empfindliche Oberfléchen!
Auswahl fir vorne / hinten getrennt in
Programmen abspeicherbar!

Nuten - NU

Schwenkbar 0 - 90°.
Motorwelle: 230 mm

150 Hz fiisr n=8500 U/min.

Motorleistung.
Einsatzgesteuvertes Nuten

tber das Bedienpult.

Universal - Nutaggregat fir stirn-
seitiges und flachenseitiges Nuten.

Elektronischer Frequenzumformer

Auf Wunsch bis max. 2,7 kW

mit Zugriff auf Streckensteuerung

Universalfrasaggregat HF14.2 fir
Modelle UM 15 .... zum Vorfrasen bis
15mm Kantenstarke und Feinfrésen mit
héchstem Bedienkomfort durch vollauto-
matische Einbindung in die Steverung!
Automatische Fasestarkenverstellung
Uber das Bedienpult. Motorleistung der
Hochfrequenzmotore 2 x 0,9 kW,
250 Hz, 14000 U/min.

Mit Wendeplattenmesserkdpfen

270 x 30 mm, z=4. Wellen @16mm.

Schleifen - SE
Kantenschleifaggregat fir

das stirnseitige Schleifen
ebener und winkeliger Fléchen.
Motorleistung:

1,7 kW - 3,6 Ampere
Oszillierendes Schleifband.
Einsatzgesteuerter Schleifschuh.

Bandabmessungen:
2030 x 140 mm




Technische Daten

Modell Lange Gewicht ;Li?:ﬁ;ig:nguulfiguig AL(J)':)CIV*) Absaugung D;)uc;lﬂ:ft
UNImatic 15.6 /25.6 6,55 m 2350 kg 5 x 6mm? SoFA 38 m®/min
UNImatic 15.7 /25.7 7,05m || 2600 kg 5 x 6mm’ 35A 38 m® /min e
UNImatic 15.8 /25.8 7,55m || 2850kg 5 x 10mm’ 50 A 38 m*/min -
UNImatic 15.6 /25.6-F | | 7,60m || 2750 kg 5 x 10mm’ 50 A 52 m*/min 2
UNImatic 15.7 /25.7 - F 8,10m || 3000 kg 5 x 10mm’ 50 A 52 m® /min
UNImatic 15.8 /25.8 - F 8,60m || 3250 kg 5 x 10mm’ 50 A 52 m?® /min 3001/min

*) Werte bei Serienausstattung mit Nuten 1,7 kW und / oder Schleifen! ‘

1265

Kantenstdrke 0,2 bis max.15/25mm

Plattenstdrke 8 bis max. 60 mm

Vorschub 10 -18 m/min

1420

Vorschubmotor 2,2 ... 3 kW

880

Kleberauftrag ~ Walze mit Melt-matic

Werksticklange 150 mm Minimum

Absaugung:

Maschinen ohne Fiigen: 38m®/min

(1x Dm160 / 1x Dm120 fiir ZK)
.7 —— Anschliisse an Stirnseite - auslaufseitig

Maschinen mit Fiigen: 52m®/min
(1x Dm160 / 2x Dm120 fir ZK+F)
s | AnschluB Figen an Stirnseite - vorne

Werkstickbreite 70 mm Minimum

350 960

Ladnge

2120 (B G

Option - Fugen - F

Die technischen Daten sind unverbindlich.

| PAUL OTT GmbH
—r—
== == Max-Eyth-StraBe 53

- J= D-71364 Winnenden
s ] :

Tel: 07195/9134-0
Fax: 07195 / 9134-225 3

Option - Nuten - NU Option - Schleifen - SE

Anderungen, die der Weiterentwicklung dienen, behalten wir uns vor.

- PAUL OTT GmbH PAUL OTT & A. Schmeisser GmbH
¥ r J= e "
Maschinenfabrik —— = Gewerbering 39
Carl von Linde - StraBe 12 - )= D-84180 Loiching
A-4650 Lambach m——m— Kronwieden

Tel: 07245 / 230-0 Tel: 08731 /50051
Fax: 07245 / 230-133 Fax: 08731 /60217




