Kantenanieim-
maschinen

UNLEain




Einfache BR:dienung — Giinstiger Preis — Beste Arbeitstrgebnisse

Zentrale Hohenverstellung
der Frasgerate mit Rollenoberdruck

1o,

Alle Maschinen in Rechts-
ausfiihrung, dem Arbeitsablauf im
Handwerksbetrieb angepaBt

Zentrale Hohenverstellung
von Rollenoberdruck
an Maschineneinlaufseite

Starker Kettenbandvorschub,
mit praziser, wartungsfreier Flhrung

Sammelabsaugungsrohr
mit zentralem Absaugstutzen 140 mm

Schwerer, verwindungsfreier Andruckzone auf Kantenstarke
Maschinenkdrper in Kastenbauweise einstellbar mit 1 angetriekenen Druckrolle
mit préziser Bearbeitung und 6 Nachdruckrollen

Abbildung zeigt Modell UNmati: 203



Rationelle Kantenanleimung
und -bearbeitung sind eine
Notwendigkeit fiir jeden
fortschrittlichen Handwerks-
und Innenausbaubetrieb

Mit OTT-Kantenanleimmaschinen
koénnen alle Ublicherweise anfallenden
Kantenmaterialien verarbeitet werden:
Furnierkanten in Rollen- und Streifen-
form, PVC-, Melamin- und Polyester-
kanten, Schichtstoff-Laminatkanten-
und Massivkanten bis 20 mm Massiv-
kantenstarke.

Unsere Modellreihe uNimatf wird in
drei BaugréBen mit insgesamt 6 Bear-
beitungsaggregaten gefertigt. Eine
weitgehende Standardisierung von
Aggregaten und BaugréBen sowie die
daraus resultierende Serienfertigung
ermdglicht es mit der Modellreihe
UNIati in Preis und Leistung eine
sehr interessante Komplettlbsung
anzubieten.

OTT-Kantenanleimmaschinen sind
ausgereifte, bewahrte Maschinen, fir
das Handwerk konstruiert, nach den
neuesten technischen Kenntnissen
gefertigt und sind in Handwerks- und
Innenausbaubetrieben 1000-fach
bewahrt.

Einfache E 2dienung — Giinstiger

Streifenkanten - Rollenmagazin
Die Zufuhr der Streifenkanten
(Furnier-Resopal- und Massivkanten)
erfolgt durch ein autom. Kantenmaga-
zin, wo durch das auslaufende Werk-
stlick die anzuleimende Kante nachge-
schoben wird. Einfacher, sicherer,
Ubersichtlicher Einzug. Beim autom.
Rollenmagazin fir Kanten von der
Rolle‘ist das pneum. Abschneidemes-
ser zwischen der ersten und zweiten
Andruckrolle montiert, und trennt
Kanten von der Rolle wahrend des
Durchlaufs ab. Durch diese Anordnung
ist ein Umstellen der Kantenart
innerhalb Sekunden moglich, da ein
zeitraubendes Umbauen der Magazine
nicht mehr notwendig ist.

Schnellheizbecken

Anheizdauer nur 6 Min., mit genauer
elektronischer Temperaturregulierung.
Kleberauftrag mit Walze ohne Umstell-
notwendigkeit zwischen 10 und

60 mm WerkstUckstarke. Gegenlauf
der Walze mit starkem Kleberauftrag
zum Massivkantenanleimen.
Gleichlauf der Walze mit geringem
Kleberauftrag zum Anleimen von
dinnen Kanten. Feindosierung des
Kleberauftrages, deshalb unsichtbare
Leimfugen — kein Nachputzen erfor-
derlich.

Alle Maschinen in Rechts-
ausfiihrung, dem Arbeitsablauf im
Handwerksbetrieb angepaft

Zentrale Hohenverstellung
von Rollenoberdruck
an Maschineneinlaufseite

Andruckzone auf Kantet
einstellbar mit 1 angetriet
und 6 Nachdruckrollen

Schwerer, verwindungsfreier
Maschinenkorper in Kastenbauweise
mit préziser Bearbeitung



Preis — Beste Arbeits  rgebnisse

Zentrale Hohenverstellung
der Frasgerate mit Rollenoberdruck

Sammelabsaugungsrohr

. mit zentralem Absaugstutzen 140 mm
stérke

snen Druckrolle

Abbildung zeigt Modell UNbxatiz 203

OTT-Fraskombination FK/S
besteht aus zwei unabhangig oder
gemeinsam einsetzbaren Frésgeréaten.
Mit dem Frasgerat NF 30.1 werden
angeleimte Massivkanten exakt bun-
diggefrast. Furnier-, Schichtstoff- und
Kunststoffkanten kénnen vorgefrast
werden. Mit dem FeinfrAsgerat

NF 07.2 werden Furnier-, Schichtstoff-
und Kunststoffkanten fein-fase — oder
je nach Werkzeugbestlickung/ Einstel-
lung — radiusgefrast.

Durch diese Anordnung ist eine Um-
stellung der Frasgerate auf die ver-
schiedenen Kantenarten innerhalb
Sekundenschnelle moglich.

Starker Kettenbandvorschub,
mit préziser, wartungsfreier Flihrung

Bei den Modellen UNExnaite 204 —
UNInatiz 205 sind freie Aufbauplatze
vorhanden zum Aufbau von:

Doppelkappgerat K 14

mit diesem Gerét werden Uber-
stehende Kantenenden winkelgenau
»abgeséagt«. Die Kappmotoren sind
manuell schwenkbar von 0 auf 3°. Fur
die verschiedenen Kantenarten ist
keine Um- oder Neueinstellung
notwendig.

Kantennachputzgerat

Schleifgerét

Ziehklingengerat




Technische Date.a

Modellbezeichhung

UNimaric 203

UNimani: 204 |

UNbnatic 205

Arbeitsweise

Schmelzkleber, Hei3-Kalt-Verfahren,
einseitig in Rechtsausfuhrung

Umleimerstarke

0,2 -20mm

0,2 -20 mm |

0,2 -—20 mm

Gegenlauf von Kleberauftragwalze,
Rollenoberdruck mit zentraler Hohen-
verstellung, Kettenbandvorschub,
Kantenmagazin fur Streifenkanten,
Rollenmagazin bis 1,5 mm, Andruck-
zone mit 6 Nachdruckrollen.

Sonderzubehoér:
Fahreinrichtung,

verstérkte Abschneidevorrichtung
fur Hart-PVC-Kanten bis 4,0 mm.

2 HF-Motoren 1,1 PS
OTT-Fraskombination mit:
Frasgerat NF 30.1
mit 2 NF-Motoren 3,0 PS
— im Gegenlauf —
Feinfrasgerat NF 07.2
mit 2 NF-Motoren 0,7 PS
— im Gleichlauf —

2 HF-Motoren 1,1 PS
OTT-Fraskombination mit:
Frasgerat NF 30.1
mit 2 NF-Motoren 3,0 PS
—im Gegenlauf —
Feinfrasgerat NF 07.2
mit 2 NF-Motoren 0,7 PS
— im Gleichlauf —

1 freier Aufbauplatz

Werkstiickabmessungen Breite minimal 60 mm
Hohe minimal 10 mm — maximal 60 mm
Lange minimal 160 mm — Streifenkanten
60 mm — Kanten, endlos von der Rolle
150 mm — mit Doppelkappgerat K14
Betriebsspannung serienmaBig 380 Volt, 50 Hz, oder andere
Betriebsspannungen flr den Exportbereich
Durchlaufgeschwindigkeit 12 und 18 m/min. 12 und 18 m/min. 12 und 18 m/min.
Absaugstutzen 140 mm @ 140 mm @ 140mMm @
Kleberauftrag Uber Auftragswalze Uber Auftragswalze Uber Auftragswalze
Arbeitshthe 780 mm 780 mm 780 mm
Luftanschlul3 6 bar, 1/4” 6 bar, 1/4” 6 bar, 1/4”
Maschinenhdhe 1340 mm 1340 mm 1340 mm
Maschinenbreite 900 mm bei nicht ausgezogener Materialauflageschiene, 1270 mm mit Schleifgeréat
Gesamtmaschinenlange 5000 mm 5500 mm 6000 mm
Maschinengewicht 1800 kg 2200 kg 2500 kg
MaschinenanschluBwert
ca.-Werte, je nach Maschinenbest. 14,5 kW 14,56 - 16,0 KW 14,5 — 17,0 kW
Standardausfiihrung Bearbeitungsgeréate Bearbeitungsgerate Bearbeitungsgerate
Schnellheizbecken, Gleich- und Kappgerat K 14 Kappgerit K 14 Kappgerat K 14

2 HF-Motoren 1,1 PS
OTT-Fraskombination mit:
Fréasgerat NF 30.1
mit 2 NF-Motoren 3,0 PS
— im Gegenlauf —
Feinfrasgerat NF 07.2
mit 2 NF-Motoren 0,7 PS
— im Gleichlauf —

2 freie Aufbauplatze

Auf die Aufbauplatze kdnnen wahlweise aufgebaut werden:
Schleifgerat oder Kantennachputzgerat oder Ziehklingengerat

Uber unsere Kantenanleimmaschinen-Baureihe P@I
e

Paul OTT GmbH

Max-Eyth-Str. 563 - Postfach 150
D-7057 Winnenden

Telefon 07195/8071 - Telex 7262171
Telefax 071 95/63 4 28

Paul OTT & A. Schmeisser GmbH
Gewerbering 30

D-8311 Loiching 1/Kronwieden
Tel. 08731/5247

Telefax 08731/60217

|
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Die technischen Daten sind unverbindlich. Technische Anderungen, die der Weiterentwicklung dienen, behalten wir uns vor. OTT-Kantenanleimmaschinen entsprechen den Vorschriften der Holzberufsgenossenschaften.
- im Baukastensystem, bis 25 mm Massivkantenstarke und das weitere Ott-Lieferprogramm iibersenden wir lhnen gerne ausfiihrliches Informationsmaterial.

Paul OTT GmbH - Maschinenfabrik
Postfach 38
A-4650 Lambach/Oberdsterreich

Telefax 0043-7245/881733

Tel. 0043-7245/8816-0, 2711-0 - Tx. 025-745

OTT Trading AG

In den Vogelgarten 1 -3
CH-4123 Allschwil 2/Schweiz
Tel. 061/633333

Telefax 061/634121




