Ell25

Intestatrice foratrice singola automatica

CARATTERISTICHE

I[l'modello EV25 esegue le

operazioni di intestatura e fo-
ratura all’estremita di un pezzo. Tro-
va applicazione in tutti i settori nei
quali la giunzione foro/spina & utiliz-
zata, e particolarmente nelle lavora-
zioni di elementi di sedie, tavoli, cor-
nici e simili. La testa di lavoro che
porta le 2 unita (lama e testa a fora-
re) e inclinabile fino a 45°. |l pezzo di
legno e posizionato su di un tavolo
di lavoro provvisto di un registro
ruotabile anch'esso fino a 45°.
La combinazione delle 2 regolazioni
permettera la lavorazione di pezzi
particolarmente complessi. Il piano
di lavoro ha dimensioni che permet-
tono la facile applicazione di even-
tuali dime. Le unita operative sono
azionate pneumaticamente e la ve-
locita di avanzamento € regolabile. |
cicli di lavoro sono indipendenti e
controllati da una scheda elettroni-
ca. Opzione: orientamento orizzon-
tale a 45° dell'unita foratrice indi-
pendente rispetto alla lama. La mac-
chinaillustrata € a normativa CE.

Dati tecnici

Inclinazione dei gruppi

(lama e foratrice) 45°
1 motore a intestare HP3
1 lama circolare al widia @ 400 mm.
1 motore a forare HP3
1 testa a forare standard

orientabile (teste speciali 360°

disponibili a richiesta)
Interesse min. e max

di foratura dal centro mm.17/100
Profondita max. di foratura

regolabile mm. 70
Velocita di rotazione

lama e punte 3000 g./min. ca.
Peso netto Kg. 450
Dimensioni mm. 900x1140x1330H
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Single side automatic cut
off and boring machine

FEATURES

2% The model EV25 executes
the operations of cutting and
boring at one end of a workpiece.
It finds application in all those
branches of the woodworking in-
dustry requiring hole/dowel jointing
operations such as chair elements,
tables, frames, cabinet compo-
nents and similar parts. The work-
ing head is equipped with 2 units
(saw blade and drilling head) and is
tiltable up to 45°. The workpiece is
positioned on the worktable provid-
ed with a fence adjustable at 45°.
The combination of the two adjust-
ments enables the working of par-
ticularly complex pieces. The work-
table dimensions allows the easy
positioning of eventual templates.
The working cycles can be sepa-
rately performed and are controlled
by PLC. Both operating units are
pneumatically driven and forward
speed is adjustable.
Option: horizontal swivel adjust-
ment up to 45° of the boring unit in-
dependently from the saw blade.
The illustration shows the machine
according to CE safety rules.

Technical data

Tilting of saw and boring units 45°
1 saw motor HP3
1 TCT saw blade @ 400 mm.
1 boring motor HP3
1 standard drilling

head adjustable at 360°

(special heads available on request)

Min. and max. boring

distance from center mm. 17/100
Max boring depth adjustable mm. 70
Rotation speed of saw

and drills rpm 3000 approx.
Net weight Kg. 450
Overall dimensions mm. 900x1140x1330H

Einseitige vollautomatische
Ablang- und Bohrmaschine

EIGENSCHAFTEN

Das Modell EV25 ausflhrt

das Abléangen und Bohren an
eine Ende des Werkstlckes. Sie ist
flr DUbellochbohrverbindungen in
der Fertigung von Stuhlen, Tischen,
Rahmen und sonstigen Mobelteilen
besonders geeignet.
Der Arkeitskopf der die 2 Aggrega-
ten (Sdge- und Bohreinheit) tragt ist
bis 45° nach oben neigbar.
Das Werkstlck wird auf dem Tisch,
gegen den Anschlag der auch bis
45° einstellbar ist, positionert. Die
Kombination der zwei Einstellungen

ermadglicht die Bearbeitung von
sehr komplizierten Teilen.

Die Dimensionen des Arbeitsti-
sches erlauben die Verwendung
von eventellen Schablonen.

Die Arbeitsablaufe kénnen separat
ausgefihrt werden und mittels
SPS gesteuert. Beide Aggregaten
sind pneumatisch angetrieben mit
Verstellung der Vorschubgeschwin-
digkeit.

Option: Schwenkeinstellung bis auf
45° des Bohraggregats unabhéngig
vom Séageblatt.

Die abgebilderte Maschine ist laut
CE Vorschriften ausgestattet.

Technische Daten
Neigung der Saege- und

Bohraggregaten 45°
1 Saegemotor PS3
1 HM-Saegeblatt @ 400 mm.
1 Bohrmotor PS3

1 Standard Bohrkopf drehbar um 360°
(Sonderbohrkdpfe nach Kundenwunsch)
Min. und Max. Bohrabstand

von Mitte 17/100 mm.
Max. Bohrtiefe verstellbar 70 mm.
Umdrehungen der Saege

und Bohrer 3000 U./Min. za.

Netto Gewicht 450 Kg.
Abmessungen mm. 900x1140x1330H

Trongonneuse perceuse
simple automatique

CARACTERISTIQUES

Le modéle EV25 exécute les

opérations de trongonnage et
percage a |'extrémité d'une piéce.
Cette machine trouve son applica-
tion optimale dans tous les secteurs
de I'industrie du bois qui utilizent
|'assemblage par trous/tourillons et
notamment dans la fabrication de
chaises, tables, cadres, carcasses
de fauteuils et similaires.
L'unité de travail portant les deux
groupes operatifs (lame de scie et
mandrin de percage) est inclinable a
45°. La piece en bois est positionnée
sur la table contre une butée qui est
aussi réglable jusqu'a 45°.
La combinaison des deux reglages
permettra |'usinage de pieces parti-
culierement complexes. Les dimen-
sions de la table porte pieces ren-
dent possible la fixation d'even-
tuelles gabarits. Les unités opéra-
tives sont commandées par un ap-
pareillage pneumatique avec regla-
ge de vitesse. Les cycles de travail
sont indépendants et controlés par
carte électronique.
Option: orientation horizontale inde-
pendante a 45° de la perceuse res-
pecte alalame.
La machine illustrée est selon
normes CE.

Données Techniques

Inclinaison des groupes

(lame et perceuse) 45°
1 moteur a trongonner HP 3
1 lame de scie carbure @ 400 mm.
1 moteur a percer HP 3
1 mandrin de percage

standard pivotant a 360°
(mandrins spéciaux

disponibles a la demande)

Entre-axe de percage min.

et max. du centre 17/100 mm.

Profondeur max.

de percage réglable 70 mm.
Vitesse de rotation

lame et meches 3000 trs/Min. env.
Poids net Kg. 450
Dimensions mm. 900x1140x1330H

Tronzadora taladradora
simple automatica

CARACTERISTICAS

El modelo EV25 efectua las

maniobras de tronzado y tala-
drado en las puntas de una piezay
es adecuada a los sectores de la in-
dustria maderera que utilicen el si-
stema de ensemblaje taladro/espi-
ga particularmente en la fabricacion
de sillas, mesas, marcos y otros si-
milares. La pieza de madera es colo-
cada en el tablero de trabajo con po-
sicionamiento ajustable a 45°me-
diante un dispositivo adecuado.
Las dos regulaciones combinadas
permiten la elaboracion de piezas
particularmente complejas. La di-
mension misma del tablero facilita
la eventual aplicacion de moldes.
Los grupos de trabajo funcionan
neumaticamente con velocidad de
marcha ajustable.
Los ciclos de trabajo son indepen-
dientes y se manejan mediante fi-
cha electronica.
Opcion: rotacion horizontal a 45° del
taladro independiente de la sierra.
La maquina ilustrada es con norma-
tiva CE.

Caracteristicas Técnicas
Inclinacién de los grupos

(hoja y taladradora) 45°
1 motor para tronzar HP 3
1 hoja redonda de carburo

de tungsteno @ 400 mm.
1 motor para taladrar HP3
1 cabezal para taladrar

estandar-giratoria 360°

(cabezales especiales

disponibles sobre pedido)

min. y max., distancia entre ejes

de taladrado desde el centro  17/100 mm.

max. altura de taladrado ajustable 70 mm.

velocidad de rotacion

hojas y brocas 3000 rev./min. aprox.
Peso neto Kg. 450
Tamafio mm. 900x1140x1330H

) | dati tecnici non sono impegnativi b Technical data are not binding and can be modified without notice b Die technische Eigenschafte sind nicht
verbindlich b Les caractéristiques techniques sont indicatives b Los datos tecnicos pueden ser rectificados sin previo aviso
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