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| Schwere kombinierte Abricht-
und Dickenhobelmaschinen
Typ 445-A/446-A

@ prazise Hobelarbeiten

@® schnelles und leichtes Umriisten
'@ lange Abrichttische

@ gerduscharme Tischlippen

@ eclektrische Hohenverstellung
des Dickentisches

@ Tischgleitwalzen

@ integrierter, fest eingebauter
Absaugkanal

(Die Abbildung zeigt Typ 445-A)
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Heavy Combined
Surface and Thickness Planing
Machines Type 445-A/446-A

The machine is of a robust, modern construction and meets all
present day requirements of modern woodworking.

The large dimensioned base ensures stability and guaran-
tees a silent running of the machine and therefore a perfect
planing. :

guidéd: 1
middle:lever at the tablg tis prov?‘ded W|th 2 adjustable table
rollers running in ball-bearings. The micrometer adjustment is
effected by the lever to be found laterally at the table. The table
rollers may be lowered up to the table plane.

The vertical adjustment of the desired planing thickness is
effected without difficulty by the electrical adjustment of the
table with micrometer adjustment by handwheel according to
counter.

The tables of the surfacer of a ripped cast-iron design may be
lifted in an easy and comfortable manner. The fence of the
surfacer and the ruler for jointing are lifted together with the
surface planing table. The infeed table is provided with a quick
adjustment for the thickness of the chips according to gradua-
ted scale.

The fence of the surfacer is tiltable up to 45° and may be
adjusted in the easy running prismatic guiding.

The knife-shaft, a circular safety cutterblock, is dynamically
balanced and is running in two special ball-bearings. The drive
is operated by a threephase motor mounted on a rocker in the
base by means of v-belts, directly onto the knife-shaft.

The feeding of the thicknesser is effected by a pole-changing
threephase motor by means of chain drive onto the corrugated
infeed roller. It is completely independant from the running of
the knife-shaft. The two rates of feed 7/14 m/min. may be
chosen during the operation.

The dust extraction hoods are incorporated into the machine.
For thickness planing only the additional cover has to be
mounted.

The switching (main switch, star-delta switch, switch for
feeding speeds as well as push button control) is completely
mounted in a front panel and easily accessible at the operator’s
side.

Standard accessories: four knives shaft, 2 table rollers, knife-
shaft protection, fence of surfacer tiltable, 1 set knife setting
gauges, electrical vertical adjustment of tables, motor brake,
ruler for jointing with fixation, auxiliary fence tiltable, dust
extraction hood, operating tools.

Special accessories: sectional pressure bar and sectional
infeed roller, working hour meter, spare knives, Tersa-knife
shaft with one way knives, spare knives for these.
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Machines combinées
a dégauchir et a raboter
Type 445-A/446-A

La machine est d’une construction lourde et esthétique. Elle
est congue pour satisfaire a toutes les exigences du travail
moderne du bois.

Le bati de la machine, largement dimensionné, assure une
stabilité parfaite de la machine et garantit un fonctionnement
sans vibrations permettant un travail impeccable.

La table de raboteuse en fonte fortement nervurée est
guidée aux quatre cotés et peut étre bloquée par le levier
central. Elle est prévue de 2 rouleaux réglables, montés sur
roulements & billes. Le réglage micrométrique des rouleaux de
table se fait par le levier se trouvant au c6té latéral de la table.
Les rouleaux de table peuvent étre abaissés jusqu’au niveau
de table.

Le réglage vertical de I'épaisseur de rabotage désirée se fait
sans difficultés par le réglage électrique de la table avec
réglage micrométrique par volant & main selon compteur.

Les tables de dégauchisseuse en exécution nervurée peu-
vent étre relevées confortablement. Le guide de dégauchis-
seuse et la régle pour rainurer sont relevés avec la table. La
table d’attaque est prévue d’un réglage rapid d’épaisseur des
copeaux selon échelle graduée.

Le guide de table pivotable jusqu'a 45° peut étre déplacé
rapidement et facilement dans la glissiére prismatique.

L’arbre porte-fers, un arbre de sécurité cylindrique, est équi-
libré dynamométriquement et glisse en deux roulements a
billes spéciaux. L’entrainement est assuré par un moteur
triphasé monté sur balancier a l'intérieur du bati par courroie
trapézoidale directement sur I'arbre porte-fers.

L’avance de la raboteuse se fait par moteur triphasé a poles
commutables par entrainement a chaine transmis au rouleau
d’entrée ondulé. Elle est complétement indépendante du mar-
che de I'arbre porte-fers. Les deux vitesses d’avance de 7 et 14
m/min. peuvent étre choisies pendant le travail.

Les buses d’aspiration sont incorporées dans la machine.
Pour le rabotage il faut seulement monter un capot supplémen
taire.

La commande (interrupteur principal, interrupteur étoile-
triangle, interrupteur pour 'avance ainsi que commande par
bouton poussoir pour le réglage vertical) est complétement
montée sur un platine avant bien accessible de I'opérateur.

Accessoires standards: arbre porte-outils 2 4 fers, 2 rouleaux
dans la table, protection de I'arbre porte-fers, guide de dégau-
chisseuse orientable, 1 jeu régleurs de fers, réglage électrique
de la table en hauteur, frein de moteur, fixation avec régle pour
rainurer, guide auxiliaire orientable, buse d’aspiration, outils
d’opération.

Accessoires spéciaux: presseur sectionné et rouleau d’ent-
rée correspondant, compteur d’heures de travail, fers de
rechange, Tersa-arbre porte-fers avec fers a une voie, fers de
rechange.




