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M PAUL Doppelbesaumkreissagen Modellreihe KME3

BEWAHRTE TECHNIK

Der gute Ruf von PAUL als kom-
petentes und leistungsfahi-
ges Maschinenbauunternehmen
beginnt mit der Entwicklung
und Konstruktion der ersten
Doppelbesdumkreissdge im Jahre
1948. Seit deren Auslieferung sam-
melt PAUL unermudlich Erfahrungen
im Bereich der Doppelsdumer und
Auftrennkreissagen.

Antriebsmotoren bis 90 kW geben
der KME3 die nétige Leistung zur
Bearbeitung der Werkstticke bis 160
mm Hohe und 950 mm Breite. Mit bis
zu vier verstellbaren Sagebichsen
und zwei springenden Spaltkeilen,
bietet die KME3 groBtmogliche
Flexibilitat.

Manuell, halbautomatisch oder
vollautomatisch beschickt, deckt
die KME3 nahezu alle Kunden-

W/

anforderungen ab. In Kombination
mit einer AB920 wird sie zur Besdum-
und Auftrennanlage mit maximaler
Wertschoépfung.

Durch die Einbindung weiterer
Mechanisierungskomponenten,
bietet PAUL intelligente System-
[6sungen und komplette Pro-
duktionsanlagen, fur die industriel-
le Massivholzverarbeitung und die
Sageindustrie.
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Abb. 1: KME3-1016 mit manueller
Beschickung, Schwartenauszieher
und SpreiBelabscheider
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Abb. 2: KME3-1016 mit manueller Beschickung im Sdgewerk
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SCHNITTBILDER

Bl sagebiichse fest
. Sagebulchse beweglich

Die KME3 kann entweder mit Fixein-
hang oder mit verstellbarem Einhang
mit bis zu vier beweglichen Sage-
blchsen bestluckt werden.

Beim Fixeinhang werden die Sage-
blatter mit Zwischenringen fest auf
eine lange Sageblichse gespannt.

Beim verstellbaren Einhang ist die
auBere bewegliche sowie die feste
Sdgebuchse (die sogenannte Null-
blchse) je nach Anwendung und
Nutzspannldnge mit einer variablen
Anzahl Sageblatter bestlckt.

Die feste Nullblchse kann optional
ein- oder ausgertckt werden. Die
bewegliche Sdgeblchse wird mittels
Servomotor positioniert. Linienlaser
zeigen die Positionen der Sageblat-
ter auf dem Werksttck (Option).

Der Einhang kann zusatzlich um biszu
drei verstellbare Blchsen mit jeweils
einer Trennsage erweitert werden.
Die maximalen Verstellbereiche sind
mafBgeblich von der Nutzspannlédnge
der Sagebuchsen sowie der Maschi-
nenbreite abhangig.

In den Abbildungen und Tabellen
sind lediglich Beispiele zu sehen.
GerneerstelltdasTeamvon PAUL lhre
spezifische Sdgenblchsanordnung.
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Abb. 3: Fixeinhang mit einer langen Sdgeblichse

KME3-812/KME3-816 KME3-1012/KME3-1016

Nutzspannldange a (max.) 600 mm 810 mm

Abb. 4: Verstellbarer Einhang mit einer festen und einer beweglichen
Sédgeblchse

KME3-812/KME3-816 KME3-1012/KME3-1016

Verstellbereich a 24 - 455 mm 24 - 605 mm
Nutzspannlange c 60 mm 60 mm
Nutzspannlange d 120 mm 120 mm
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Abb. 5: Verstellbarer Einhang mit einer festen und zwei beweglichen
Sédgebuchsen

KME3-812/KME3-816 KME3-1012/KME3-1016

Verstellbereich a (Option) 48 (38) - 426 mm 48 (38) - 576 mm

Verstellbereich b 24 - 402 mm 24 - 552 mm
Nutzspannlange c 60 mm 60 mm
Nutzspannlange d 120 mm 120 mm




Abb. 6: Hervorragende Schnittqualitdt bei Kantholz ... Abb. 7: ... und Brettern

:ﬁ?n—m—ﬁl-

d
Abb. 8: Verstellbarer Einhang mit einer festen und drei beweglichen
Sédgeblichsen
_ KME3SIZKME3$16  KME3OT2/KME3016

Verstellbereich a (Option) 48 (38) - 373 mm 48 (38) - 523 mm
Verstellbereich b 24 - 349 mm 24 - 499 mm
Nutzspannlange c 60 mm 60 mm
Nutzspannldange d 120 mm 120 mm
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Abb. 9. Verstellbarer Einhang mit einer festen und vier beweglichen
Sédgeblchsen
Verstellbereich a (Option) 48 (38) - 320 mm 48 (38) - 470 mm
Verstellbereich b 24 -296 mm 24 - 446 mm
Nutzspannldange c 60 mm 60 mm

Nutzspannldange d 120 mm 120 mm
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KME3 IM DETAIL

n DIE STARKEN EINER KME3

e kompakte und modulare
Bauweise fur kundenorientierte
Anforderungen

e EinbaumafBe dhnlich wie KME2,
Austausch méglich

e robuste und langlebige
Konstruktion

e Einsatz von schmierbaren Lagern

e einfacher Werkzeugwechsel

e hydraulisch einstellbarer
Oberwalzendruck S | | i

e hydraulischer Vorschub mit Abb. 10: AuBerst kompakte Bauweise bei oben angebrachtem Antrieb
Ruckwartsgang

e mit Schrittmotor angetriebene
Linienlaser fir maximalen
Bedienkomfort

e benutzerfreundliche Steuerung
auf LINUX-Basis mit grafischer
Oberflache

Abb. 11: Vorschubwalzenanordnung L

. 160 mm Schnitthéhe
. 125 mm Schnitthéhe

680 mm /600 mm
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*ﬂ — Abb. 13: KME3 mit geéffneter Haube und
et = e
—— ““:“g—-r}/—-‘"" gedffnetem Vorderlagerdeckel
o 680 mm /600 mm " 155 mm
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Abb. 14: Maschinenabmessungen (mm) einer
KME3-812 mit hinten angebrachtem Motor in
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Abb. 15: Maschinenabmessungen (mm) einer
KME3-1016 mit oben angebrachtem Motor in

Rechtsausfihrung Rechtsausflhrung

KME3-812 KME3-1012 KME3-816 KME3-1016

Schnitthéhe [mm] 15-125 15 - 125 15 - 160 15 - 160
Durchgangsbreite max. [mm] 750 950 750 950
Werkstucklange min. [mm] 1000 1000 1200 1200
Antriebsleistung [kW] 15-90 15-90 15-90 15-90
Vorschubgeschwindigkeit max. [m/min] 75 75 75 75
Angetriebene Vorschubwalzen 4 4 4 4
Drehzahl Sagewelle [U/min] 3300 3300 3300 3300
Schalldruckpegel® Leerlauf/Betrieb [dB(A)] 72/95 72/95 72/95 72/95
Schallleistungspegel® Leerlauf/Betrieb 91/106 91/106 91/106 91/106
Sageblattdurchmesser max. [mm] 380 380 460 460
Sageblattverstellungen max. 4 4 4 4
Spaltkeilverstellungen max. 2 2 2 2
Abmessungen L [mm] 1620 1620 1855 1855
B [mm] 1285 1465 1285 1465

H [mm] 1280 1280 1320 1320

Gewicht? [kgl 2480 3100 2550 3200

1) am Arbeitsplatz, abhdngig von Werkzeug- und Schnittparametern

2) abhéngig von Werkzeug- und Schnittparametern
3) ohne Motor und Hydraulikaggregat, mit vier Verstellungen
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ZUBEHOR

EINLAUFSEITIG

e gesteuerte und fixe Linienlaser
zur leichteren Ausrichtung der
Holzwerkstlcke

e Rollentische in verschiedenen

Ausfuhrungen ermoglichen
leichtes und schnelles Ausrichten Abb. 16: Linienlaser zur leichteren Ausrichtung der Werkstticke

und Beschicken

e Einzugsmangeln

e halb- und vollautomatische
Beschickungssysteme

e Pufferkettenforderer

e Ausrichtketten

e Entstapelungen

Abb. 19: Einzugsmangel



AUSLAUFSEITIG

e Schwartenauszieher

e automatische SpreiBelabscheider

e Schuttelrutschen

e Auszugsmangeln

e Spiralrollentische mit linkem oder
rechtem Abwurf

e angetriebene Rollentische

e Kettenforderer

Abb. 22: SpreiBBelabscheider

Abb. 21: Schwartenauszieher

STEUERUNGEN

MA)_('R_'P und O'_DT'.R'P zur Abb. 23: MAXIRIP Bedienterminal
Maximierung und Optimierung der mit Touchpanel und Joystick

Holzausbeute:

e Schnittbild-Programmierung

e Fixbreiten-Programmierung

e Sagenaufspannlisten-
Programmierung

e Breitenoptimierung (in Verbin-
dung mit Breitenvermessung)

e Diagnosesoftware

e Netzwerkfahigkeit

e Fernwartung

e Ausbeute-Statistiken

e Scanneranschluss (Option)

e robustes Gehause fur den harten
Einsatz im Sagewerk

e Bedienterminal frei positionierbar
Uber Kragarm (Option)

e weitere Optionen
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INDIVIDUELLE KOMPLETTLOSUNGEN

Komplette Zuschnittanlagen ent- Verkettung von mehreren Einzel- Produktivitdt. Das Bedienpersonal
stehen durch eine Vielzahl von arbeitsschritten, sichere Trans-  wird entlastet und der Sicherheits-

Abb. 24: Beispiel
einer kompletten
Zuschnittanlage

Auftrennsagen, Kappanlagen und portfuhrung und automatische standard wesentlich verbessert.

Mechanisierungskomponenten.
Hohere Vorschubgeschwindigkeiten,
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Arbeitsabldufe fuhren zu einer
wesentlichen  Verbesserung der
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Kettenforderer mit Pufferklappen
Automatische Beschickung AB920 und AB-MA
Doppelsaumer KME3-1012

SpreiBelabscheider

Rollenbahn mit Querabraumkette
Férderband

Bedienterminal



IHR ZUVERLASSIGER PARTNER
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Tradition und Erfahrung seit 1925

Kompetente Mitarbeiter und umfassendes Know-How
Weltweiter Service und kostenloser Telefonsupport
Kundenorientierung und langfristige Partnerschaft
Weltweite Kooperationen

Weltweite Referenzen

Qualitat und Zuverlassigkeit

Wertbestandigkeit fiir eine Investition in die Zukunft
GroBe Fertigungstiefe und hohe Ersatzteilverfiigbarkeit

Bedienerfreundlichkeit und eigene Softwareentwicklung
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Wir sind fur Sie weltweit vor Ort.

Finden Sie Ihre PAUL-Vertretung und weitere Infos unter

www.paul.eu

[oul

Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Max-Paul-Str. 1
88525 DUrmentingen
Germany

+49 7371 500-0
+49 7371 500-111
holz@paul.eu
www.paul.eu
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Irrtum und Anderungen vorbehalten.

PAUL-Info B 111.30/1 - 1704
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