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Zerspanungsaggregate fur die Industrie und das Handwerk

Machine cutting aggregates for the wood-working industry




Sehr geehrte Leser,

Wir von PREWI verstehen uns als Systemanbieter,
um lhnen das Tagesgeschaft mit innovativen Pro-
dukten zu erleichtern: Von der persénlichen Bera-
tung Uber die Umsetzung bis hin zur Schulung und
dem After-Sales-Service bieten wir lhnen hochwer-
tige Lésungen und optimieren damit lhre Prozess-
kette. Wir sind erst zufrieden, wenn Sie es auch
sind.

Dear reader,

We at Prewi see ourselves as a system supplier with the
desire to make your daily business more relieving: from
personal guidance over implementation to schooling
and after sales service, we offer you high quality so-
lutions to optimize your process chain. For us, quality
and reliability have the highest priority. With this bro-
chure we would like to give you an overview of our
wide product range. We are satisfied, when you are
satisfied.

Alles aus einer Hand fiir unsere Kunden - Everything from one source for our customer

Klichenindustrie

kitchen industry

Objekt- / Ladenbau

shop builder

Treppenbau

staircase production

Mobelfertigung
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FuRbodenhersteller
flooring industry

Maschinenhersteller

machine manufacturer

Turenhersteller
door production

Caravanhersteller
|®;I=®‘ caravan industry
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Zerspanungsaggregate
fur die Industrie und das Handwerk

Mit diesem Katalog haben Sie eine Gesamtubersicht lber das Lie-
ferprogramm an Standardaggregaten. Sie finden hier ein umfang-
reiches Spektrum an Winkelkdpfen und Tastspindeln. Diese Produk-
te werden durch ein umfangreiches Zubehor abgerundet. Unser
Anliegen ist es, Ihnen hiermit eine aussagekraftige Arbeitsunterla-
ge zur Verfugung zu stellen und Losungsansatze fir die taglichen

Arbeitsaufgaben aufzuzeigen.

Ob Sagen, Bohren, Frasen oder Tasten, flir jede Bearbeitungsaufga-
be werden Sie hier das richtige Zerspanungsaggregat finden. Dieser
Katalog kann jedoch nur den Teil der Standardprodukte aufzeigen.
Dadurch werden Sie eine Vielzahl Ihrer Anforderungen abdecken
konnen. Darliber hinaus ist es aber immer und ohne Ausnahme
moglich Thnen als Kunden auch Sonderlésungen zu liefern um ein
optimales Arbeitsergebnis zu erzielen. Dies ist nur moglich durch
die hohe Kompetenz in der Beratung, Auslegung und Produktion.
Bei jedem Zerspanungsaggregat handelt es sich um ein technisch
ausgereiftes und erprobtes Produkt welches sich durch Langlebig-

keit und eine hochwertige Qualitat auszeichnet.

Sollten sie daruber hinaus weitere Informationen bendtigen, so
kénnen Sie uns selbstverstandlich jederzeit ansprechen. Wir freuen

uns auf eine Zusammenarbeit mit lhnen.




Machine cutting aggregates
for the woodworking industry

You are just reading in the new catalogue for the PREWI — aggregates. It is
an overall catalogue about the manufacturing program for standard ag-
gregates. Here you will find a comprehensive range of angular heads and
tracing spindles. Extensive accessories complete these products. We want
to provide a sound working document and to show you some solution pos-
sibilities for the daily operational tasks. Whether sawing, drilling milling

or tracing, you will find the corresponding cutter for each processing task.

This catalogue, however, can only represent a part of the standard pro-
ducts. You will be able to cover many of your requirements with these pro-
ducts. But besides that, it is always and ever, and without exeption, pos-
sible to supply you, as our customer, special solutions in order to achieve
a perfect result. This is only possible by high competence in consultancy,
interpretation and production. Every aggregate is a fully developed and
proven product, which distinguishes itself by its long service life and high
quality.

Should you require any further information, you can contact us at any

time. We are looking forward to a cooperation with you..
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High-Tech Zerspanungsaggregate
High-tech machine cutting aggregates

Bearbeitungsaggregat T 10 SL
Leistungsstark und 6konomisch

Die Bearbeitungsaggregate der Baureihe T10 SlimLine sind in ein-, zwei-, drei- und vierspindeliger Ausfiihrung
lieferbar. Durch die universelle Antriebsauslegung ( HSK, SK30, SK40, etc. ) ist es an jeder Werkzeugmaschine
einsetzbar. Die Auswahl der Werkzeugaufnahmen sind hierbei frei konfigurierbar aber auf drei verschiedene
Ausfiihrungen begrenzt. Dadurch kénnen bei einem attraktiven Verkaufspreis gleichzeitig sehr schnelle Liefer-
zeiten gewahrleistet werden. Dieses Bearbeitungsaggregat ist speziell fir die gelegentliche Anwendung konzi-
piert und perfekt fiir die Bearbeitung von Kleinserien.

Technische Daten:
Bauform: 1/2/3/4-Spindelig
max. Spindeldrehzahl:  16.000 1/min
max. Spindelleistung: 5,6 KW
Werkzeugaufnahmen:
Spannzangenaufnahme ER25 (0,5-16mm)
Spannzangenaufnahme ER32 (2-20mm)
Sageaufnahme D75/30j5 (1,5-5mm)

Processing aggregate T 10 SL

Technical info:
style: 1/2/3/4-spindle
spindle speed (max.): ~ 16.000 1/min
drive capacity (max.): 5,6 KW

Tool receptacles:
collet receptacle ER25 (0,5-16mm)
collet receptacle ER32 (2-20mm)
sawing receptacle D75/30j5 (1,5-5mm)

High-performance yet economic

The T10 SlimLine Processing aggregates can be delivered with 1,2,3 or 4 spindles. Due to its configurable drive
interface (HSK, SK30, SK40, etc.), it can be used on any machine. Although the interface is freely configurable, it is
limited to thee different types. As a result, we can offer these aggregates to an attractive price and with fast deli-
very times. They are specially designed for occasional use and are therefore perfect for the

production of small batches.




High-Tech Zerspanungsaggregate
High-tech machine cutting aggregates
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Bearbeitungsaggregat P 10 SL
Leistungsstark und 6konomisch

Die Bearbeitungsaggregate der Baureihe P10 SlimLine sind in einspindeliger Ausfiihrung lieferbar. Durch die
universelle Antriebsauslegung ( HSK, SK30, SK40, etc. ) ist es an jeder Werkzeugmaschine einsetzbar. Die Aus-
wahl der Werkzeugaufnahmen ist auf eine innenliegende Spannzange ERAX25 begrenzt. Dadurch kdnnen
bei einem attraktiven Verkaufspreis gleichzeitig sehr schnelle Lieferzeiten gewahrleistet werden. Dieses Be-
arbeitungsaggregat ist speziell fiir die gelegentliche Anwendung konzipiert und perfekt fir die Bearbeitung
von Kleinserien.

Technische Daten:

Bauform: 1-spindelig

max. Spindeldrehzahl:  12.000 1/min

max. Spindelleistung: 3,5 KW
Werkzeugaufnahmen:

Innenliegende

Spannzangenaufnahme ERAX25 (0,5-16mm)

Processing aggregate P 10 SL

Technical info:
style: 1 -spindle
spindle speed (max.): ~ 12.000 1/min
drive capacity (max.): 3,5 KW

Tool receptacles:
internal collet receptacle
ERAX25 (0,5-16mm)

High-performance yet economic

The P10 SlimLine Processing aggreqgates are delivered as a single-spindel type. Due to its configurable drive in-
terface (HSK, SK30, SK40, etc.), it can be used on any machine. The tool spindle interface is limited to an ERAX25
collet chuck. As a result, we can offer these aggregates to an attractive price and with fast delivery times. They
are specially designed for occasional use and are therefore perfect for the

production of small batches.
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High-Tech Zerspanungsaggregate
High-tech machine cutting aggregates

Bearbeitungsaggregat T 10
Leistungsstarke im Standard

Dieses Bearbeitungsaggregat ist in ein-, zwei-und vierspindeliger Ausfiihrung lieferbar. Durch die universelle
Antriebsauslegung ( HSK, SK30, SK40, etc. ) ist es an jeder Werkzeugmaschine einsetzbar. Sdmtliche Werkzeug-
aufnahmen sind hierbei frei konfigurierbar. Sein technisch optimiertes Design fiihrt zu einem hervorragendem
thermischen Verhalten und gestattet hohe Drehzahlen bei gleichzeitig langer Einschaltdauer.

Technische Daten:
Bauform: 1/2/4-spindelig
max. Spindeldrehzahl:  16.000 1/min
max. Spindelleistung: 5,6 KW

Werkzeugaufnahmen:
innenliegende
Spannzange ERAZ 20 (0,5-13mm)
Spannzangenaufnahme ER25 (0,5-16mm)
Spannzangenaufnahme ER32 (2-20mm)
Bohreraufnahme @ 10H7
Sageaufnahme D 30
Fraseraufnahme

Processing aggregate T 10 Tool receptacles:
internal collet receptacle ERAZ 20 (0,5-13mm)

Technical info: collet receptacle ER25 (0,5-16mm)
style: 1/2/4-spindle collet receptacle ER32 (2-20mm)
spindle speed (max.):  16.000 1/min drilling receptacle @ 10H7
drive capacity (max.): 5,6 KW sawing receptacle D30

milling receptacle
High performance as standard

This processing aggregate is available in designs with one, two or four spindles. Thanks to the universal drive
design (HSK, SK30, SK40, etc.) it may be used on any CNC machine. All tool receptacles are freely configurable.
Its technically optimised design results in an outstanding thermal behaviour and allows high spindle speed with
simultaneous long operating times.
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Bearbeitungsaggregat T40 /T 41

Das universelle Schlosskastenfrasaggregat

Dieser Fraskopf ist unverzichtbar bei der Tiirenherstellung. Durch seine robuste und verkrépfte Ausfiihrung
und dem resultierenden mittigen Spindelaustritt kdnnen sehr tiefe Ausfrasungen mit maximaler Werk-
zeuglange durchgefiihrt werden. Eine zweite Werkzeugaufnahme gestattet weitere Bearbeitungsaufgaben
ohne Werkzeugwechsel.

Technische Daten:
Bauform: 1/ 2-spindelig
max. Spindeldrehzahl:  15.000 1/min
max. Spindelleistung: 5,6 KW
Werkzeugaufnahmen:
Spannzangenaufnahme ER32 (2,0-20mm)
Spannzangenaufnahme ER25 (0,5-16mm)
Innenliegende
Spannzange ERAZ 16 (0,5-10mm)
Fraseraufnahme D 30x50

Processing aggregate T40 / T41

Technical info:
style: 1/ 2-spindle
spindle speed (max.): ~ 15.000 1/min
drive capacity (max.): 56 KW |

Tool receptacles:
collet receptacle ER32 (2,0-20mm)
collet receptacle ER25 (0,5-16mm)
internal collet receptacle ERAZ 16 (0,5-10mm)
milling receptacle D 30x50

The universal lock case milling aggregate

This milling head is indispensable for production of doors. Because of its rugged and cranked design and the resul-
ting central spindle exit, very deep milled edges with maximum tool length may be accomplished. A second tool
receptacle allows further processing without having to change the tools. A standard air passage may be used for
blowing out the chippings.
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High-Tech Zerspanungsaggregate
High-tech machine cutting aggregates

Bearbeitungsaggregat T60 /T 62
Fiir die individuelle Bearbeitung

Durch die im Bereich von 100° verstellbare Werkzeugaufnahme ist
dieses Aggregat universell einsetzbar. Die standardmaRigen Index-
ierungsbohrungen garantieren eine prazise Schnellverstellung.
Eine speziell entwickelte Werkzeugaufnahme gestattet den gleich-
zeitigen Einsatz als Fras- und Sageaggregat.

Technische Daten:
Bauform: verkropft (T60), gerade (T62)
max. Spindeldrehzahl:  12.000 1/min
max. Spindelleistung: 2,5 KW
Werkzeugaufnahmen:
Bohreraufnahme @ 10H7 / M10 plan
Spannzangenaufnahme ER25 (0,5-16mm)
Sageaufnahme D 30x2,5
Sage/Bohreraufnahme
Sage/Spannzangenaufnahme

Processing aggregate T60 /T 62

For individual processing

The tool carrier which may be adjusted at a 100° range makes this
aggregate universally applicable. The standard index boreholes gu-
arantee precise quick adjustment. A specially developed tool carrier
enables simultaneous application as milling and sawing aggregate.

Technical info:
style: ranked (T60), straight line (T62)
spindle speed (max.): 12.000 1/min
drive capacity (max.): 2,5 KW
Tool receptacles:
drilling receptacle @10H7 / M10 plane
collet receptacle ER25 (0,5-16mm)
sawing receptacle D 30x2,5

sawing/milling receptacle
sawing/drilling receptacle
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Bearbeitungsaggregat D21

Leistungsstarke in der Vertikalen

Dieses Bearbeitungsaggregat wird in vertikalen Bearbeitungszentren einge-
setzt. Das Aggregat kann in GroBe und Design nach Kundenwunsch ange-
passt werden. Samtliche Werkzeugaufnahmen sind hierbei konfigurierbar.
Sein technisch optimiertes Design fiihrt zu einem hervorragenden ther-
mischen Verhalten und gestattet hohe Drehzahlen bei gleichzeitig langer
Betriebsdauer.

Technische Daten:
Bauform: 1-spindelig
max. Spindeldrehzahl:  18.000 1/min
max. Spindelleistung: 5,6 KW
Werkzeugaufnahmen:
Spannzangenaufnahme ER40 (3-26mm)
Spannzangenaufnahme ER32 (2-20mm)
Spannzangenaufnahme ER25 (0,5-16mm)
Sagenaufnahme D30
Sage/Schaftaufnahme
Sonderaufnahmen

Processing aggregate D21

Technical info:
style: 1-spindle
spindle speed (max.): ~ 18.000 1/min
drive capacity(max.): 5,6 KW

Tool receptacles:

collet receptacles ER40 (3-26mm)
collet receptacles ER32 (2-20mm)
collet receptacles ER25 (0,5-16mm)
sawing receptacles D30
sawing/miling receptacles

special receptacles

Powerful in vertical processing machines

This processing aggreqgate can be used in vertical CNC machines. The aggregate and the tool receptacles
are freely configurable. It’s technically optimised design results in an outstanding thermal behaviour

and allows high spindle speed with simultaneous long operating times.
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High-Tech Zerspanungsaggregate
High-tech machine cutting aggregates

Tastspindel F 10 / F 20

Konturgenaue Bearbeitung

Mit diesen Tastspindeln lassen sich alle maBgenauen und oberkan-
tenbezogenen Bohr- und Frasarbeiten in der Werkstiickoberflache
erzeugen. Durch eine Vielzahl von méglichen Werkzeugaufnahmen
wie Spannzangen-, Fraser- und Sageaufnahmen sind diese Tast-
spindeln in der Kiichen- und Mobelfertigung universell einsetzbar.

Technische Daten:
Bauform: Tastglocke
max. Spindeldrehzahl:  14.000 1/min
max. Spindelleistung: 2,5 KW

Werkzeugaufnahmen:
Spannzangenaufnahme ER25 (0,5-16mm)
Sageaufnahme D22
Sageaufnahme D 30x2,5
Fraseraufnahme M 22x1
Fraseraufnahme D 22x5

Tracing spindle F10 / F 20

Accurate maching

These tracing spindles are suitable for all drilling and milling work ,
related to the work piece surface. Due to a multitude of possible tool
carriers such as collets, cutter and saw carriers, these tracing spindles
are universally applicable for production of kitchens and furniture.

Technical info:
style: tracing bell
spindle speed (max.): ~ 14.000 1/min
drive capacity (max.): 2,5 KW

Tool receptacles:
collet receptacle ER25 (0,5-16mm)
sawing receptacle D22
sawing receptacle D 30x2,5
milling receptacle M 22x1
milling receptacle D 22x5
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PREWI Innovation Center

Technologie zum Anfassen

Das Innovation Center in Herford demonstriert die liickenlose
Verbindung von Konstruktion und Produktion bzw. Software und
Maschine. Dabei werden alle Stationen der betrieblichen Prozess-
kette durchlaufen und simuliert, angefangen beim Verkaufspro-
zess im Internet bis zur Erstellung der Produktionsdaten fiir den
spezifischen Maschinentyp. Das Innovation Center versteht sich

als Schnittstelle zwischen Entwicklung, Produktion und Kunden.

PREWI Innovation Center
Hands on technology

The innovation center in Herford demonstrates the seamless link
between design and production and between software and machi-
ne. It runs through, and simulates, all the links in the process chain
at an operational level, starting with the internet-based selling

process and finishing with the preparation of production data for

the specific machine type.

Unsere Schwerpunkte:
Musterfertigung fiir Kunden
Produktentwicklung
Schulungscenter fiir individuelle
Schulungen auch im Kundenauftrag
Entwicklung von neuen Werkzeug- und

Absaugtechniken

Our main focus:
sample production for customers
product development
training centre for individual training
also customer's order
development of new tool and

suction techniques

13
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Bearbeitungsaggregat T 10 1-spindelig
Processing aggregate T 10 1-spindle

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemafl Maschinentyp
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Design of drive adapter
@D according to machine type

100

30
I

Mégliche Werkzeugaufnahmen
E_ ' _:—l _ auf der nachfolgenden Seite

48 48 Possible tool receptacles
on the following page

Die Mal3e A- E sind abhadngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kdnnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!

14 Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T10-1

Bearbeitungsaggregat T 10 1-spindelig
Processing aggregate T 10 1-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles
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Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 10.666 1/min drive speed (max.) 10.666 rpm
max. Spindeldrehzahl 16.000 1/min spindle speed (max.) 16.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.4,0 kg weight approx. 4,0 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 15
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Bearbeitungsaggregat T 10 2-spindelig
Processing aggregate T 10 2-spindle

C Ausfiihrung Antriebsadapter
gemafl Maschinentyp
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Design of drive adapter
according to machine type

100

Mégliche Werkzeugaufnahmen
- E_ . auf der nachfolgenden Seite

30

Possible tool receptacles
48 48 on the following page

Die Mal3e A- E sind abhadngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kdnnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!

16 Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T10-2

Bearbeitungsaggregat T 10 2-spindelig
Processing aggregate T 10 2-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles
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Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 10.666 1/min drive speed (max.) 10.666 rpm
max. Spindeldrehzahl 16.000 1/min spindle speed (max.) 16.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H./LH.
Gewicht ca.4,0 kg weight approx. 4,0 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 17



T10-4

Bearbeitungsaggregat T 10 4-spindelig
Processing aggregate T 10 4-spindle

Ausfihrung Antriebsadapter
gemald Maschinentyp

Design of drive adapter
according to machine type

Bearbeitungsaggregate T
Processing aggregates T

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page

Die Mal3e A- E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T10-4

Bearbeitungsaggregat T 10 4-spindelig
Processing aggregate T 10 4-spindle

'—
Werkzeugaufnahmen / tool receptacles 2
go ~
o 9
ERAZ20 ER25 ER32 25
Einspanntiefe / clamping depth=32mm Einspanntiefe / clamping depth=34mm Einspanntiefe / clamping depth=40mm %D %:
— =
- -1 - £ 38
E }L 2 £ = ==
£ AEEES\ 2 o
43 I d=1a || IRqr———— -1 & %
w g\ © 2 Q
o
) = S -
\ 32 44
Spannzange | Collet ER20 Spannzange / collet ER25 Spannzange / collet ER32
(Option) (Option) (Option)
Bohreraufnahme / drillng receptacle 10H7 Ségeaufnahme [ sawing receptacle D30 Fréseraufnahme / milling receptacle
Einspanntiefe / clamping depth=20mm —] E—
= —ja I M6 (4x) — —EI
8 / o) ©
U IS e 7o =5 -4 I N T O = B 4 B
Easr 7/ Rk 3|78
ur © |
_ — B LML
9 1,5-5mm -9 50
22 20 72.5

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 10.666 1/min drive speed (max.) 10.666 rpm
max. Spindeldrehzahl 16.000 1/min spindle speed (max.) 16.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.4,0 kg weight approx. 4,0 kg
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T10SL

Bearbeitungsaggregat T 10 SlimLine 1-4-spindelig
Processing aggreqgate T 10 SlimLine 1-4-spindle

Ausfiihrung Antriebsadapter
| gemald Maschinentyp

Design of drive adapter
according to machine type

|_
(]
©
oo
U
e ]
B3
© L
S
80
S o
35
™
T S
=
£ 3
o
QA

100

30

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page

60

I

60

Die Mal3e A- E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T10SL

Bearbeitungsaggregat T 10 SlimLine 1-4-spindelig
Processing aggregate T 10 SlimLine 1-4-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ER25

ER32

— —1

Einspanntiefe / clamping depth=34mm Einspanntiefe / clamping depth=40mm

g

22-20{ mm

250

€
IS
O v || N
H———— —4 5| ®
[Te) Q
o
Q
r _
32 44
T
Spann;ange [ collet ER25 Spannzange / collet ER32
(Option) ]

Sageaufnahme / sawing receptacle D30

M6 (4x)

|_
(]
S
oo
U
e ]
35
L
g S
80 )
S o
=}
>
T S
=
£ 3
o
om Q

!
I
N
2305
260
275

1,5-5mm

20

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links
Drehzahliibersetzung 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 10.666 1/min
max. Spindeldrehzahl 16.000 1/min
max. Spindelleistung 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links
Gewicht ca. 4,0 kg

weight

drive turning direction R.H./LH.
speed transfer 1:1,5

drive speed (max.) 10.666 rpm
spindle speed (max.) 16.000 rpm
drive capacity (max.) 5,6 kW

turning direction of tool receptacle  R.H. /L.H.

approx. 4,0 kg
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T11

Bearbeitungsaggregat T 11
Processing aggregate T 11

-

3z

go ~

v g

TS

g <

o 3

5 3 Ausfiihrung Antriebsadapter
2 < . .

8% [ . - - - — gemaR Maschinentyp
g s

= & Design of drive adapter

according to machine type

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

N

Possible tool receptacles
l on the following page

Das Mal} E ist abhangig vom Maschi-
nentyp und kann zudem nach Kunden-
wunsch gedndert werden!

The dimension E depends on the machi-
ne brand and can be modified according
to the customers requirements!

46.0

12.7
19.0
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T11

Bearbeitungsaggregat T 11
Processing aggregate T 11

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme / drilling receptacle 10H7

Einspanntiefe / clamping depth=20mm

J7—
T ©
Hh—-— — o] «
s
1 18
22

Bohreraufnahme / drilling receptacle M10plan

20
P_J/L7_ 4 ; Vo]
S=EHEL
> ,_Zz S)
] 18

turning direction R.H.

ER25

Einspanntiefe / clamping depth=34mm

20/5-16mMm
235

37

Spannzange / collet ER2
(Option)

Sageaufnahme / sawing receptacle D30

2.5

M6(4x)

2304
252
265

ST

10.5

Sége / Schaftaufnahme  sawing / driing receptacle

Einspanntiefe / clamping depth=20mm

72
F i

M6 (4x)

2305
275

260
|
i
i
ghoH’

|
|

1,5-5mm

34

Sége / Frasaufnahme  sawing / milling receptacle

Einspanntiefe / clamping depth=34mm
ZBN
_l £
© 7" =
c © [Te) o
g A — T @ ©
o by 8| ®
o
N [
] NN
2 \ collet ER25
10 (option)
43.5

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung
max. Antriebsdrehzahl
max. Spindeldrehzahl
max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme

rechts / links drive turning direction R.H./LH.
1:1 speed transfer 1:1
12.000 1/min drive speed (max.) 12.000 rpm
12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
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T20

Bearbeitungsaggregat T 20
Processing aggregate T 20

-
3z
S | c
g 8 " .
g-g 5 oD Ausfiihrung Aptriebsadapter
Y —— gemaR Maschinentyp
g3 |
2 S | . .
T S : : Design of drive adapter
£ ¢ : : according to machine type
5 S ! | g yp
@ & I :
m i !
< i |
! [ a I
I I . I
| .
i !
= :
I
!
0
~ i w
N .
- !
I
i
i
i
i i
N
43 43
Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite
| O i O ] Possible tool receptacles
W i on the following page
o M !
G L

Die Male A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T 20

Bearbeitungsaggregat T 20
Processing aggregate T 20

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

'_
(]
g -
o9
B3
Bohreraufnahme / driling receptacle 10H7 | Bohreraufnahme / driling receptacle M10plan HU /| ER20 2 S
Einspanntiefe / clamping depth=19mm Einspanntiefe / clamping depth=20mm Einspanntiefe / clamping depth=32mm % .Eﬁ
£
7 5 §
om Q

235
938

|
|
|
afi0fl’
220
I
|
|
M10
el11M"
220

20,5-13mm

Ségeaufnahme / sawing receptacle @30 | Fraseraufnahme / milling receptacle M22x1 | Fréseraufnahme / milling receptacle @30x50

_ 4
D 1 >
) o
= T — 1 £
sl 2 NG %
2 s ~ S 0
E‘ S s
; y =y
\
| 16 || 1.5r5mm
= = 75
31.5 - -

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 12.000 /min drive speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H./LH.
Gewicht ca.3,4kg weight approx. 3,4 kg
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T21

Bearbeitungsaggregat T 21
Processing aggregate T 21

|_
(]
©
oo
U
e ]
B3
© L
S
80
S o
35
™
%5
=
£ 3
o
QA

Ausfihrung Antriebsadapter
gemald Maschinentyp

Design of drive adapter
according to machine type

Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page

' Das MaR E ist abhangig vom Maschi-
nentyp und kann zudem nach Kunden-
wunsch gedndert werden!

The dimension E depends on the machi-
ne brand and can be modified according

to the customers requirements!

&
©

46.0

19.0

127
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T21

Bearbeitungsaggregat T 21
Processing aggregate T 21

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme / drilling receptacle 8H7

Einspanntiefe / clamping depth=16mm

77 b

?:_@ Ioo_‘;

(LA 44 S [
12

Bohreraufnahme / drilling receptacle M8plan

Einspanntiefe / clamping depth=16mm

T
7

215

~
I
(0]
—st

12

16

Bohreraufnahme / driling receptacle 10H7

Einspanntiefe / clamping depth=18mm

|_
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L
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il
it o 5 s
07774 s
T
16
20

Bohreraufnahme / drilling receptacle M10plan

Einspanntiefe / clamping depth=20mm

M1
gl11M7
221

|
i
2

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung
Spindelanzahl

max. Spindeldrehzahl
max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates

rechts / links

rechts drive turning direction
1-2 number of spindles
4.500 1/min spindle speed (max.)
2,5 kW drive capacity (max.)

turning direction of tool receptacle

R.H.

1-2
4.500 rpm
2,5 kW
R.H./ L.H.
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T30

Bearbeitungsaggregat T 30
Processing aggregate T 30

C Ausfiihrung Antriebsadapter
gemald Maschinentyp

oD

Design of drive adapter
according to machine type

|_
(]
©
oo
U
e ]
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© L
S
80
S o
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™
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=
£ 3
o
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|
i
|
< !
| | ; |
i ' 5 |
! i
| |
i | w
0
©
. |
o
(32}
Q Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite
41.5 41.5 Possible tool receptacles
63 on the following page
|
€ [
S i 5
% @) | @)
© |
£ i
S |
S E e -
E i
|
O ! O
D — S -
| Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption
i bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
I Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T30

Bearbeitungsaggregat T 30
Processing aggregate T 30

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

'_
(]
g -
o3
" . . % S
Bohreraufnahme / driling receptacle 8H7 | Bohreraufnahme / driling receptacle M8plan | Bohreraufnahme / drilling receptacle 10H7 2 s
Einspanntiefe / clamping depth=16mm Einspanntiefe / clamping depth=16mm Einspanntiefe / clamping depth=18mm _§ §
£ 3
g 8
| o A
v ) . o 7 = 2 )7_ ,:E -
e R 7 B
o=y ik At © .
12 12 16
18 16 20

Bohreraufnahme / driling receptacle M10plan

Einspanntiefe / clamping depth=20mm

o1 1M
221

M 1 (

|
e
-

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 6.000 1/min drive speed (max.) 6.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 6.000 1/min spindle speed (max.) 6.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.39kg weight approx. 3,9 kg
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T40

Bearbeitungsaggregat T 40
Processing aggregate T 40

'_
v
&
© |- C
oD
7] < <—.|
TS .. .
& g 2D Ausfiihrung Antriebsadapter
] ; . .
o 3 I gemiRk Maschinentyp
> > |
2
3% ' ! Design of drive adapt
S § | i es:gn‘of rive adapter
g 8 ! ! <| ®| according to machine type
| | |
[ ] .
f
! i
< .
© | ;
© | Gy
|
[ T
|
| i
W © |
< | |
s |
g 1) | T
Al <t .
~ f
~ [ :
N | T
e |
T
N 2x M6 Luftaustritts-Gewindebohrung I i
b zum Anbringen von 2 Ausblasdiisen A !
2x M6 air outlet tapholes '
to fix 2 blow-off nozzles -7 |
= =
1 AL Rickseitige
\ |__'”””,I’, Werkzeugaufnahme
0 ] H NSHE N\ ERAZ 16
~ Tool receptacle
;r) -~ ERAZ16 on the rear

Mégliche Werkzeugaufnahmen !
auf der nachfolgenden Seite

50 117

Possible tool receptacles
on the following page

79

Die Mal3e A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kdnnen zudem nach
Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T40

Bearbeitungsaggregat T 40
Processing aggregate T 40

'_
Werkzeugaufnahmen / tool receptacles g
~
g
" - o0 S
ER32 68 Fraseraufnahme [ milling receptacle ® P
© & =
Einspanntiefe / clamping depth=40mm £ 1_><_ %D )
o] 2 S
% 3 3
Qa wn
Ny = 9
£ - { & &
1S
o o)
o Y ] | X 0 e 3
a| N 0 o ——— ]
° ° S| ¥
/A [
—]
-
40 6
Spannzange / collet ER32 50 41
(Option)
ER16AZ

Einspanntiefe / clamping depth=27mm

20.5-10mm

Spannzange / Collet ER16
(Option)

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 10.000 1/min drive speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 15.000 1/min spindle speed (max.) 15.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H./LH.
Gewicht ca. 6 kg weight approx. 6 kg
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T41

Bearbeitungsaggregat T 41
Processing aggreqgate T 41

c Ausfiihrung Antriebsadapter

gemall Maschinentyp

oD

i Design of drive adapter

! Ty according to machine type
I .

i .

: .

i
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o \\seeus Riickseitige
Wll e Werkzeugaufnahme
2 ERIZLZ77 77
K’ \\\i;\ ERAZ 16
I Tool receptacle
N ERAZ16 on the rear

2x M6 Luftaustritts-Gewindebohrung
zum Anbringen von 2 Ausblasdiisen
2x M6 air outlet tapholes
to fix 2 blow-off nozzles

1563.5

50 103.5

79

Die Mal3e A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kdnnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T41

Bearbeitungsaggregat T 41
Processing aggregate T 41

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ER25 ER16AZ

Einspanntiefe / clamping depth=34mm Einspanntiefe / clamping depth=27mm
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235
20.5-16mm
|
i
i
i
|
i
i
!
20.5-10mm

I L

Spannzange / collet ER&

(Option)

Spannzange / Collet ER16
(Option)

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 10.000 1/min drive speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 15.000 1/min spindle speed (max.) 15.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle R.H./LH.
Gewicht ca.5kg weight approx. 5 kg
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T42

Bearbeitungsaggregat T 42
Processing aggregate T 42

-
]
S
oD S . .
%" g 2D Ausfiihrung Antriebsadapter
o 3 i gemafl Maschinentyp
2 2 [ :
S 7 . : Design of drive adapter
g § | : < ° according to machine type
[ ; i ; ] i
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< i !
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|
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!
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w
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© ] £ | Mogliche Werkzeugaufnahmen
i S i auf der nachfolgenden Seite
| s |
A i = i Possible tool receptacles
© B ! E ! on the following page
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Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!

34 Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates



T42

Bearbeitungsaggregat T 42
Processing aggregate T 42

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

|_
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Fréseraufnahme / milling receptacle @30x68 2 S
68 E S
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L / 5
Fillring / filling rin 58

(Option)

Fréseraufnahme / milling receptacle @30x100

B 100 _
- H
<
S
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rHE ] s
4T 7 |
R o N I o | V13
i ‘;’ S} )
ik 4 \
_ = | _
4 — B i
L / 5]
Fillring / filling ring | 90 .

(Option)

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5
max. Antriebsdrehzahl 8.000 1/min drive speed (max.) 8.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  entg. d. Antriebsdrehr.  turning direction of tool receptacle  opposite drive turning dir.

Gewicht ca. 8 kg weight approx. 8 kg
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T50-1

Bearbeitungsaggregat T 50 1-spindelig
Processing aggregate T 50 1-spindle

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemaR Maschinentyp

\ c Design of drive adapter
according to machine type
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: Mogliche feste
78 . .
N I Spindeleinstellungen
o I [
AN : = . . aps
N3 (o) Possible fixed spindle positions
10°
....... | Q°
~ T - +Q°
<
32}

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles

Die Mal3e A- E sind abhdngig von der Adaption h
on the following page

bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T50-1

Bearbeitungsaggregat T 50 1-spindelig
Processing aggregate T 50 1-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bonreraufnahme / criling receptacle 10H7 | Bohreraufnahme / driling receptacle M10plan HU / ER20

Einspanntiefe / clamping depth=18mm 7

Einspanntiefe / clamping depth=32mm

S L
| N

|_
(]
S
oo
U
e ]
35
L
g S
80 )
S o
=}
>
T S
=
£ 3
o
om Q

235
238

20[5-13mm
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14

9 9 37.5
20 20

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 9.000 1/min drive speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 9.000 1/min spindle speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  entg. d. Antriebsdrehr.  turning direction of tool receptacle  opposite drive turning dir.

Gewicht ca.3,8kg weight approx. 3,8 kg
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T50-2

Bearbeitungsaggregat T 50 2-spindelig
Processing aggregate T 50 2-spindle
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Ausfiihrung Antriebsadapter
gemaR Maschinentyp

Design of drive adapter
according to machine type

m
<
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N
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34.7

Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kdnnen zudem nach
Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!

Mégliche feste
Spindeleinstellungen

Possible fixed spindle positions

''''''' - 10°

P
—.
c—

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page
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T50-2

Bearbeitungsaggregat T 50 2-spindelig
Processing aggregate T 50 2-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme / drillng receptacle 10H7 | Bohreraufnahme / drlling receptacle M10plan HU / ER20

Einspanntiefe / clamping depth=18mm 7

Einspanntiefe / clamping depth=32mm

Wg/ S
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shof”
SW17
221
|
|
I
M 1(
q11”7
SW17
221
g0[5-13mm
235
238

N
A

20 20

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 9.000 1/min drive speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 9.000 1/min spindle speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  entg. d. Antriebsdrehr.  turning direction of tool receptacle  opposite drive turning dir.

Gewicht ca.4 kg weight approx. 4 kg
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T52-1

Bearbeitungsaggregat T 52 1-spindelig
Processing aggregate T 52 1-spindle

Ausfiihrung Antriebsadapter
c gemaR Maschinentyp

oD

Design of drive adapter
according to machine type

Mogliche feste
Spindeleinstellungen

Possible fixed spindle positions

I
!
I |
I |
0 ! !
< ! I
| | I |
| [ : ]
: 1
| !
| !
N ; |
1) i
|
|
i
o
7o)
|
N !
N~
7o)
il
o
N~

- 10°

Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page

Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T52-1

Bearbeitungsaggregat T 52 1-spindelig
Processing aggregate T 52 1-spindle

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

'—
=
go ~
M ) m v g
ER?25 Sageaufnahme / sawmg receptade D30 Sage / SChaﬂannahme SaWIng / dn”mg receptade gug E‘P
2.5 Einspanntiefe / clamping depth=20mm o é
Einspanntiefe / clamping depth=34mm E g
: =1y g%
M6 (4x) o R
© 7o) 2 N~
N1 — 3 © / 51808 |8 / ----- IBEE
: = “ RNl
T\N % = KN ~
32.4 W —
Spann;ange/col\et ER25 10 1,5-5mm ﬁ
(Option) 12 .5 'é3.5

Sége  Frasaufnahme  sawing / milling receptacle

Einspanntiefe / clamping depth=34mm

]
€
c
©
s O | o
g A Tl o ©
2 / oy 8 8§
NP o
)
NN
| 2
7.4 Spannzange / collet ER25
29 (Option)

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 9.000 1/min drive speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 9.000 1/min spindle speed (max.) 9.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  entg. d. Antriebsdrehr.  turning direction of tool receptacle  opposite drive turning dir.

Gewicht ca.5,8kg weight approx. 5,8 kg
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T60

Bearbeitungsaggregat T 60
Processing aggregate T 60

Ausfiihrung Antriebsadapter
' gemaR Maschinentyp

oD S B Design of drive adapter

according to machine type
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Indexierung fiir Schnellverstellung
Gradzahlen nach Kundenwunsch

Indexing for quick adjustment
Degrees according to customer’s
requirements

Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page

10°

Schwenkbereich

Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption 90° Adjustable area
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T 60

Bearbeitungsaggregat T 60
Processing aggregate T 60

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme / drilling receptacle 10H7

Einspanntiefe / clamping depth=20mm
07
T To)
————— ol o
o [
A s
1 18
22

Bohreraufnahme / drilling receptacle M10plan

20

| 7

7J/L7_ 1= ; 7o)

L . ] ; \—ﬁ(\]
= st °

| 18

turning direction R.H.

ER25

Einspanntiefe / clamping depth=34mm

20/5-16mm
235

37

Spannzange / collet

ER2

(Option)

Sageaufnahme / sawing receptacle D30

10.5

N

2304

2.5

M6 (4x)

252

T

265

Sage / Schaftauinahme  sawing / drilling receptacle

Einspanntiefe / clamping depth=20mm

'/
- —IH
™~ M6 (4x)
n
N~ 0
s == SHE
%/
i
1,5-5mrn_4
34

Sage | Frasaufahme sawing / miling receptacle

Einspanntiefe / clamping depth=34mm

20]5-16mm
235
260

RN
1] —
© 7
o ’ ]
™
Q
7 OO B
X
] N
2
10
43.5

collet ER25

(option)

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung
max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme

Gewicht

rechts / links drive turning direction R.H./LH.
1:1 speed transfer 1:1

12.000 1/min drive speed (max.) 12.000 rpm
12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
ca.5,8kg weight approx. 5,8 kg
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T62

Bearbeitungsaggregat T 62
Processing agqgregate T 62

-

&

% '

oo

% S " .

g ¥ Ausfihrung Antriebsadapter
2 c gemaR Maschinentyp
S o [

5 &

a “ . .

2 ¢ oD Design of drive adapter
o 9 )

o a

according to machine type

114

Indexierung fuir Schnellverstellung
Gradzahlen nach Kundenwunsch

Indexing for quick adjustment
Degrees according to customer’s
requirements

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page

Schwenkbereich

90° i
Die Mal3e A- E sind abhangig von der Adaption Adjustable area

bzw. dem Maschinentyp und kdnnen zudem nach
Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T62

Bearbeitungsaggregat T 62
Processing aggregate T 62

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme / driling receptacle 10H7

Einspanntiefe / clamping depth=20mm

aghot’
225

Bohreraufnahme / drilling receptacle M1Qplan

20
| 7
_——/‘- - ; o
el — . — — ‘—?‘N
S Q
7777 8
1 18

turning direction R.H.

Einspan

nti

ER25

efe / clamping depth=34mm

20)5-16mm
235

37

Spannzange / collet ER2

(Option)

Ségeaufnahme / sawing receptacle D30

2.5

M6 (4x)

230,
252
265

10.5

N \\\

Sége / Schaftaufnahme  sawing / driling receptacle

Einspanntiefe / clamping depth=20mm

'/
- —IH
™~ M6(4x)
A
~ Tl oo
s == HE
%N
F—-H
1,5-5mm_4
34

Sége / Frasaufnahme sawing / milling receptacle

Einspanntiefe / clamping depth=34mm
ZBN
_| 2> E
o 7J’ SN
< © o
g A t—— - | @ ©
o oy 8| ®
o
o B
] AN
2 \ collet ER25
10 (option)
43.5

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme
Gewicht

rechts / links drive turning direction R.H./LH.
1:1 speed transfer 1:1

12.000 1/min drive speed (max.) 12.000 rpm
12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
ca.5,8kg weight approx. 5,8 kg
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T70

Bearbeitungsaggregat T 70
Processing aggregate T 70

| Ausfiihrung Antriebsadapter
gemaR Maschinentyp

oD

Design of drive adapter
according to machine type
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Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

30

Possible tool receptacles
on the following page
97 23

M5 Luftaustritts-Gewindebohrung
zum Anbringen von Aushlasdiisen
35 M5 air outlet tapholes
to fix blow-off nozzles

10
64

Die Mal3e A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T70

Bearbeitungsaggregat T 70
Processing aggregate T 70

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

|_
(]
g -
(TR
. . 25
Bohreraufnahme / driling receptacle 10H7 | Bohreraufnahme / drilling receptacle 10H7 28
Einspanntiefe / clamping depth=20mm Einspanntiefe / clamping depth=20mm g %
3 3
o A
) )
N . = ;
oo e & <[ O-O] ¢ &
5T ° sp °
30 30

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:15 speed transfer 1:1,5

max. Antriebsdrehzahl 15.000 1/min drive speed (max.) 15.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 10.000 1/min spindle speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.5kg weight approx. 5 kg
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T90

Bearbeitungsaggregat T 90
Processing aggregate T 90

-
3z
5
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% S " .
g ¥ Ausfiihrung Antriebsadapter
2 gemaR Maschinentyp
=S , c
[T . .
L8 Design of drive adapter
g8 2D | according to machine type
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Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption on the following page

bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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T90

Bearbeitungsaggregat T 90
Processing aggregate T 90

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Werkzeugaufnahme / Collet receptacle ER25
202,
4 |

34mm
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32.5

20.5-16mm

235

Einspanntiefe/ clamping depth

Spannzange / collet ER25
(Option)

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 10:1 speed transfer 10:1

max. Antriebsdrehzahl 8.000 1/min drive speed (max.) 8.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 800 1/min spindle speed (max.) 800 rpm

max. Spindeldrehmoment 32 Nm torque (max.) 32Nm
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.3,4kg weight approx. 3,4 kg
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B10

Mehrspindel Bohrgetriebe B 10
Multi-spindle drilling gear B 10

Ausfihrung Antriebsadapter c Design of drive adapter
gemaR Maschinentyp "—“I according to machine type
[a1]
<
(]
el
Q v <
E S o
% S g
< £
o =
[2a
+ g
g
£ w 5
a5
S
==
Mégliche Werkzeugaufnahmen X X X X Possible tool receptacles
auf der nachfolgenden Seite on the following page
8
Ausfiihrungsvariante Design type
- in Reihe - -in rows -
°O©
o | ~
Ausfiihrungsvariante ) Design type
- als Bohrbild - '_/: - as drilling pattern -
K
X X
Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption The dimensions A- E depends on the adapter
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach resp. the machine type and can be modified
Kundenwunsch geandert werden! according to the customer’s requirement!
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B 10

Mehrspindel Bohrgetriebe B 10
Multi-spindle drilling gear B 10

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme / drilling receptacle 8H7

Einspanntiefe / clamping depth=16mm

77’77" = ol
405 2
(A4 S [

Bohreraufnahme / drilling receptacle M8plan

Einspanntiefe / clamping depth=16mm

<
©
14
7'—77‘7|_' oL e T
24___:—4-/ = OG’__&
12
16

Bohreraufnahme / driling receptacle 10H7

Einspanntiefe / clamping depth=18mm

|
7

&

NON

N

16

20

Bohreraufnahme / driling receptacle M10plan

Einspanntiefe / clamping depth=20mm

| -
71 S~V _
77/. LT 10 x| =] «
—| =
A4 = Q)
T =
7
16

w
R
[
‘=
b=
o
8o
b
<
o
T
3]
©
=
a
w
2
1=
=

Multi-spindle Drilling gears

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung
Spindelanzahl

Spindelabstand min/max
Spindelabstand X/Y (Bohrbild)
max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtung Werkzeugaufnahmen

rechts drive turning direction R.H.

2-11 number of spindles 2-11

20-50 mm spindle distance min/max 20 - 50 mm

nach Kundenwunsch spindle distance as drilling pattern  to customer's requirement
4.500 1/min spindle speed (max.) 4.500 rpm

2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

rechts / links turning direction of tool receptacle R.H. / L.H.
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B1l

Mehrspindel Bohrgetriebe B 11
Multi-spindle drilling gear B 11

| ' | Ausfiihrung Antriebsadapter
.] [. .] [, gemaR Maschinentyp

Design of drive adapter
according to machine type

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page

w
R
o
‘=
b=
o
8o
=
<
o
T
3]
©
=
a
w
2
L=
=

Multi-spindle Drilling gears

. Das MalR E ist abhangig vom Maschi-
nentyp und kann zudem nach Kunden-
wunsch gedndert werden!

N N 7=\ The dimension E depends on the machi-
C./ \&/4 ne brand and can be modified according

to the customers requirements!

46.0

19.0

12.7

©, .0

©

Ausfuhrungsvariante Ausfuihrungsvariante
- als Bohrbild - - in Reihe -
Design type Design type
- as drilling pattern - - in rows -
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B11l

Mehrspindel Bohrgetriebe B 11
Multi-spindle drilling gear B 11

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme / drilling receptacle 8H7

Einspanntiefe / clamping depth=16mm

V7 ~ Lf)l
7:'_@ Ioo_ ‘;
7727 S y
12
18

Bohreraufnahme / drilling receptacle M8plan

Einspanntiefe / clamping depth=16mm

E
0]
1
/|7_ I s
J 25T
:_,_4./ Sy
12
16

Bohreraufnahme / drilling receptacle 10H7

Einspanntiefe / clamping depth=18mm

Bohreraufnahme / drilling receptacle M10plan

Einspanntiefe / clamping depth=20mm
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771 S~ _
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7
16

V71~
A=D1 o o
put Q =
/44 s o
T_ £
(]
=0
<
16 =
20 3
£
Q.
o
=
(]
=

Ny
S
Q
>
i~
&=
=
R
Q
Y
Q
S
=
Q.
o
<
S
<

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung
Spindelanzahl

Spindelabstand min/max
Spindelabstand X/Y (Bohrbild)
max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtung Werkzeugaufnahmen

rechts drive turning direction R.H.

2-11 number of spindles 2-11

20-50 mm spindle distance min/max 20 - 50 mm

nach Kundenwunsch spindle distance as drilling pattern  to customer's requirement
4.500 1/min spindle speed (max.) 4.500 rpm

2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW

rechts / links turning direction of tool receptacle R.H. / L.H.

Mehrspindel Bohrgetriebe - Multi-spindle drilling gear 53



B 20

Mehrspindel Bohrgetriebe B 20
Multi-spindle drilling gear B 20

Ausfihrung Antriebsadapter Design of drive adapter
gemalk Maschinentyp _;,I according to machine type
oD
i
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I ! o
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L 1J <
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Multi-spindle Drilling gears

1

é%g
N
DB | :
Mégliche Werkzeugaufnahmen XX Possible tool receptacles
auf der nachfolgenden Seite on the following page
o o
a= =D A
. . PNPNYIN) o .
Ausfiihrungsvariante § @\ © Design type
- in Reihe - \WLANL/NLS -inrows -
©] o
> .
Ausfiihrungsvariante Design type
- als Bohrbild - -as drilling pattern -
0] ®)
X X
Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption The dimensions A- E depends on the adapter
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach resp. the machine type and can be modified
Kundenwunsch geandert werden! according to the customer’s requirement!
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B 20

Mehrspindel Bohrgetriebe B 20
Multi-spindle drilling gear B 20

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

=18mm
=18mm

Bohreraufnahme / driling receptacle 8H7 | Bohreraufnahme / drilling receptacle M8plan
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Bohreraufnahme / driling receptacle 10H7 | Bohreraufnahme / drilling receptacle M1Qplan
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Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts
Spindelanzahl ab2

Spindelabstand min/max 16-20 mm
Spindelabstand X/Y (Bohrbild) nach Kundenwunsch
max. Spindeldrehzahl 4.500 1/min

max. Spindelleistung 2,5 kW

Drehrichtung Werkzeugaufnahmen  rechts / links

drive turning direction R.H.

number of spindles upto2

spindle distance min/max 16-20 mm
spindle distance as drilling pattern  to customer's requirement
spindle speed (max.) 4.500 rpm

drive capacity (max.) 2,5 kw

turning direction of tool receptacle R.H. / L.H.
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P10

Bearbeitungsaggregat P 10
Processing aggregate P 10

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemall Maschinentyp

c
o Design of drive adapter
(4] . .
I according to machine type
| I
! |
T !
@ | |
< . !
| I i
i | |
| i
i I
w| Mégliche Werkzeugaufnahmen I I
auf der nachfolgenden Seite I
: |
Possible tool receptacles |
on the following page i
!
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q T L |
A I |
o 1
© \ X l X | l
s Vo l v l
g -LT_I_ !
I I
34 X 40
Abstand X gemaR Kundenwunsch
Distance X according to customer’s requirement
30
[} o o
~ © ©

Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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P10

Bearbeitungsaggregat P 10
Processing aggregate P 10

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Bohreraufnahme / drilling receptacle 12H7 | Bohreraufnahme / driling receptacle 16H7

SW32 SW32

ERAX25

255

SW46

20,5-16mm

14,5
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Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 12.000 1/min drive speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindelleistung 3,5 kW drive capacity (max.) 3,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.5kg weight approx. 5 kg
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P10SL

Bearbeitungsaggregat P 10 SlimLine
Processing aggregate P 10 SlimLine

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemald Maschinentyp

Design of drive adapter
C according to machine type
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Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page

Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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P10SL

Bearbeitungsaggregat P 10 SlimLine
Processing aggregate P 10 SlimLine

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

ERAX25

255

SW46
20,5-16mm

34mm

14,5

Einspanntiefe / clamping depth
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Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./L.H.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 12.000 1/min drive speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 12.000 1/min spindle speed (max.) 12.000 rpm
max. Spindelleistung 3,5 kw drive capacity (max.) 3,5 kw
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.5 kg weight approx. 5 kg

Bearbeitungsaggregate - Processing aggregates 59



D10

Werkzeugaufnahme mit Spanleitblech D 10
Tool holder with chip deflector D 10

Ausfiihrung Antriebsadapter

1 gemaR Maschinentyp
[
L!J Design of drive adapter

oD

|
_m ! ! according to machine type
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Mégliche Werkzeugaufnahmen Spéneleitelement Links
auf der nachfolgenden Seite fir Werkzeug-Drehrichtung
. Chip guiding element left hand side
Possible tool receptacles for direction of tool rotation
on the following page to the left
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Die Mal3e A- E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

Spéaneleitelement Rechts
fiir Werkzeug-Drehrichtung
Rechts

Chip guiding element right hand side
for direction of tool rotation
to the right

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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D10

Werkzeugaufnahme mit Spanleitblech D 10
Tool holder with chip deflector D 10

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Fraseraufnahme / milling receptacle

j M6(2x)

80

42

M16

230,

c
Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request E
£ s
Technische Daten technical data i g
SR
Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH. 2 E
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1
max. Antriebsdrehzahl 11.000 1/min drive speed (max.) 11.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 11.000 1/min spindle speed (max.) 11.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca.3,4kg weight approx. 3,4 kg
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D 20

Werkzeugaufnahme D 20 mit interner Luftdurchflhrung
Tool holder D 20 with internal air passage

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemaR Maschinentyp

Design of drive adapter
according to machine type

|<—> Luftanschlussbolzen
oD nach Maschinentypangabe
I air connection bolt according
; : to machine type specification
| o
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Mogliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite

Possible tool receptacles
on the following page

Die Mal3e A- E sind abhdngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kdnnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!
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The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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D 20

Werkzeugaufnahme D 20 mit interner Luftdurchfuhrung
Tool holder D 20 with internal air passage

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Werkzeugaufnahme / Collet receptacle ER40
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S SW41
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Z 263
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Spannzange ER40
(Option)

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung

Drehzahliibersetzung

max. Antriebsdrehzahl

max. Spindeldrehzahl

max. Spindelleistung

Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links

Gewicht

rechts / links drive turning direction
1:1 speed transfer

11.000 1/min drive speed (max.)
11.000 1/min spindle speed (max.)
5,6 kW drive capacity (max.)

turning direction of tool receptacle

ca. 3,2 kg weight

Werkzeugaufnahme - Toolsuspension
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R.H./L.H.
1:1

11.000 rpm
11.000 rpm
5,6 kW
R.H./LH.
approx. 3,2 kg
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D21

Werkzeugaufnahme D 21
Tool holder D 21

) Ausfiihrung Antriebsadapter
T gemaR Maschinentyp
!
Design of drive adapter
according to machine type
I | | .
J C
!
Mégliche Werkzeugaufnahmen
- — auf der nachfolgenden Seite
!
e [ ] Iil Iil [ ~ Possible tool receptacles
S 7 on the following page
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Das MaR E ist abhangig vom The dimension E depends on the
Maschinentyp und kann zudem machine brand and can be modi-
nach Kundenwunsch geandert fied according to the customers
werden! requirements!
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D21

Werkzeugaufnahme D 21
Tool holder D 21

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Werkzeugaufnahme / Collet receptacle ER40|  Werkzeugaufnahme / Colet receptacle ER2 ER32

E i : i e Einspanntiefe / clamping depth=40mm
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g SW41 Sg(a(?;lzizgg)e ER40 uEJ 235 \

§ 263 Spannzange / collet ER25 Spannzange / collet ER32

£ (Option) (Option)

Ségeaufnahme / sawing receptacle D30 | Sage / Schaftaunahme  sawing / drillng receptacle| Sage / Frésauinahme sawing / milling receptacle

Einspanntiefe / clamping depth=20mm

2.5 Einspanntiefe / clamping depth=34mm
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13 34 43.5
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Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request E
£ s
Technische Daten technical data §° g
5 9
[T
23
Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH. 2 8
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1
max. Antriebsdrehzahl 18.000 1/min drive speed (max.) 18.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 18.000 1/min spindle speed (max.) 18.000 rpm
max. Spindelleistung 5,6 kW drive capacity (max.) 5,6 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca. 3,2 kg weight approx. 3,2 kg
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D72

Bohr- und Stemmkopf D 72
Drilling and mortising head D 72

oD

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemald Maschinentyp

— Design of drive adapter

according to machine type

i
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4350@
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| Werkzeug 1 Mogliche Werkzeugaufnahmen
i & . auf der nachfolgenden Seite
i Bohrer - rotierend
i - Possible tool receptacles
! Tool1 on the following page
c 2 1 drill - rotating
g Werkzeug 2 s
s HohlmeifRel - fest i
£ s
S O
S £ Tool 2
g § gouge - fixed

Maschinen Hohlstemmer
fir Bohrungen

maschine mortiser
for bores

>
> Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption

bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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D72

Bohr- und Stemmbkopf D 72
Drilling and mortising head D 72

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Werkzeugaufnahme fir Maschinen-Hohlstemmer / Tool receptacle for machine mortiser
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Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request E
£ s
Technische Daten technical data i g
SR
Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH. 2 8
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1
max. Antriebsdrehzahl 6.000 /min drive speed (max.) 6.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 6.000 1/min spindle speed (max.) 6.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 KW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca. 3,5 kg weight approx. 3,5 kg
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F10

Tastspindel F 10
Tracing spindle F 10

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemald Maschinentyp

IQ;P
oD Design of drive adapter
i according to machine type
i |
i |
[ .
@ .
< | l
i I [ I
. [ ! ]
! |
! |
: .
CoEs (| e
| ! 2
© b
2 ! o 2
| ! 2 HI:
- = pd o| =
® RS | l o & °
'cw Qo } 0 g - o w
o g -~ & H ) S € £
) =g | < 3 ©
2 o £ o S 1’ ' - - € ©
=32 ES ' 2l =
° 2~ wm“‘* h ! ! -
Faz ST ! © -: Il
Lol D T~ r 1 =
- + ‘ck"' |I I| -~ Yo}
S A I
il It e o e sl 3
o i - ! <| £
- 5 ; K
o
/ \ © <
/ \ €
7, | D €
\\__—"/ ['e}
StrﬁmunQSftf:ptimierte di=283.5 Gleitring Stahl/Polyamid
Absaugéffnungen bzw. nach Kundenwunsch
Flow-optimized dust Da=g110 slide ring steellpolyamide resp.
extraction openings according to customer’s requirement

Mégliche Werkzeugaufnahmen
auf der nachfolgenden Seite
Possible tool receptacles
on the following page

Stabile 3-fach-Fiihrung
mit Linear-Kugellager

solid 3-fold guidance
with linear ball bearing

Die Male A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedndert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!

Tastspindeln - Tracing spindle



F10

Tastspindel F 10
Tracing spindle F 10

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

£

e " . " .
E ER25 < Ségeaufnahme / sawing receptacle D22 | S&geaufnahme / sawing receptacle D30x2,5
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o s S\ SW10
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E Spannzange / collet ER2
w (Option)

Fréseraufnahme / milling receptacle M22x1 | Fraseraufnahme / milling receptacle D22x5

~
m ~
) |
222
M22x1|[Re/Li // h
SW10
SW22 S TK=040
225
827, 255

2x Zyl.stift @34mé

+ 2xM6 gegeniiberliegend
2x cam pins @4mé6

+ 2xM6 opposite

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 14.000 /min drive speed (max.) 14.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 14.000 1/min spindle speed (max.) 14.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca. 4,2 kg weight approx. 4,2 kg

Tastspindeln - Tracing spindle 69
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F 20

Tastspindel F 20
Tracing spindle F 20

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemall Maschinentyp

2D Design of drive adapter
according to machine type
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di=2130 Gleitring Stahl/Polyamid
Stromungsoptimierte bzw. nach Kundenwunsch
Absaug6ffnungen Da=g150 slide ring steellpolyamide resp.
Flow-optimized dust Mbgliche Werkzeugaufnahmen according to customer’s requiremen

extraction openings

auf der nachfolgenden Seite
Possible tool receptacles
on the following page

Stabile 3-fach-Fiihrung
mit Linear-Kugellager

solid 3-fold guidance
with linear ball bearing

Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!
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F20

Tastspindel F 20
Tracing spindle F 20

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

£
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E ER?25 = Ségeaufnahme / sawing receptacle D22 | Ségeaufnahme / sawing receptacle D30x2,5
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w (Option)

Fraseraufnahme / milling receptacle M22x1 | Fraseraufnahme / milling receptacle D22x5

N~
- N
g 5 )
® 1)
M22x1||Re/Li
SW22
225
827, 255

2x Zyl.stift @4m6

+ 2xM6 gegeniiberliegend
2x cam pins @4m6

+ 2xM6 opposite

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 14.000 /min drive speed (max.) 14.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 14.000 1/min spindle speed (max.) 14.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca. 4,2 kg weight approx. 4,2 kg

Tastspindeln - Tracing spindle 71
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F 30

Tastspindel F 30
Tracing spindle F 30

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemald Maschinentyp

oD Des:gn.of drive adqpter
i according to machine type
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Gleitstiick Stahl/Polyamid
bzw. nach Kundenwunsch
slide piece steellpolyamide resp.

Mégliche Werkzeugaufnahmen

auf der nachfolgenden Seite according to customer’s requirement
Possible tool receptacles 145
on the following page Stabile 3-fach-Fiihrung

mit Linear-Kugellager

solid 3-fold guidance
with linear ball bearing

130
\

Tastarm mit Gleitstiick
verstellbar in Héhen-
und Winkellage.

Tracing arm with slide piece
adjustable in height
and angular position

Die MaRe A- E sind abhangig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch gedandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.

the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!

Tastspindeln - Tracing spindle



F 30

Tastspindel F 30
Tracing spindle F 30

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

£ ER25 £ Sageaufnahme / sawing receptacle D22 | Sageaufnahme / sawing receptacle D30x2,5
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s SW36 s 030

g Spannzange/ collet ER25 @

w (Option)

Fraseraufnahme / miling receptacle M22x1 | Fraseraufnahme / milling receptacle D22x5

17
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N p ‘o)
/ o |
_ 1822,
M22x1||Re/Li /
SW10
SW22 ERLELE TK=240
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827, 855

2x Zyl.stift 94m6

+ 2xM6 gegeniiberliegend
2x cam pins @4mé6

+ 2xM6 opposite

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 14.000 /min drive speed (max.) 14.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 14.000 1/min spindle speed (max.) 14.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca. 4,2 kg weight approx. 4,2 kg
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F40

Tastspindel F 40
Tracing spindle F 40

Ausfiihrung Antriebsadapter
gemall Maschinentyp

102.5

C . .
[ Design of drive adapter
2D according to machine type
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Stromungsoptimierte
Absaugdéffnungen
Flow-optimized dust
extraction openings
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Die MaRe A- E sind abhadngig von der Adaption
bzw. dem Maschinentyp und kénnen zudem nach
Kundenwunsch geandert werden!

The dimensions A- E depends on the adapter resp.
the machine type and can be modified according
to the customer’s requirement!

Tastspindeln - Tracing spindle



F40

Tastspindel F 40
Tracing spindle F 40

Werkzeugaufnahmen / tool receptacles

Sageaufnahme / sawing receptacle D22

s

Spannbreite / clamping area 4 (20/40)mm

Sonderwerkzeugaufnahmen auf Anfrage / Special tool receptacles on request

Technische Daten technical data

Antriebsdrehrichtung rechts / links drive turning direction R.H./LH.
Drehzahliibersetzung 1:1 speed transfer 1:1

max. Antriebsdrehzahl 10.000 1/min drive speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindeldrehzahl 10.000 1/min spindle speed (max.) 10.000 rpm
max. Spindelleistung 2,5 kW drive capacity (max.) 2,5 kW
Drehrichtg. d. Werkzeugaufnahme  rechts / links turning direction of tool receptacle ~ R.H./L.H.
Gewicht ca. 6,3 kg weight approx. 6,3 kg

Tastspindeln - Tracing spindle 75
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Zubehor
Accessories

Maulschliissel S 13

Maulschliissel S 15
@ ) Maulschliissel S 17

Maulschlissel S 19
Maulschliissel S 22 flach
Maulschliissel S 24
Maulschliissel S 27 flach
Maulschlissel S 30
Maulschliissel S 32
Maulschliissel S 36 flach
Maulschliissel S 42

Maulschliissel S 46

Innensechskantschliissel S 3
Innensechskantschliissel S 4
Innensechskantschliissel S 5
Innensechskantschliissel S 6
Innensechskantschliissel S 8
Innensechskantschliissel S 10

Zubehor - Accessories

Gleitring 2mm fiir Tastspindel F 10 / F 20 / F 40 Stahl
Gleitring 2mm fiir Tastspindel F 10 / F 20 / F 40 Polyamid
o — slidering 2mm for tracing spindle F 10 / F 20 / F 40 steel
slidering 2mm for tracing spindle F 10 / F 20 / F 40 polyamide

Anzugsbolzen fiir Steilkegel SK 30 - DIN 69872 - A
Anzugsbolzen fiir Steilkegel SK40 - DIN 69872 - A
Anzugsbolzen fiir BT 30, BT 35, BT 40

Tightening bolt for quick release taper SK 30 - DIN 69872 - A
Tightening bolt for quick release taper SK 40 - DIN 69872 - A
Tightening bolt for BT 30, BT 35, BT 40

Open end wrench S 13
Open end wrench S 15
Open end wrench S 17
Open end wrench S 19
Open end wrench S 22 flat
Open end wrench S 24
Open end wrench S 27 flat
Open end wrench S 30
Open end wrench S 32
Open end wrench S 36 flat
Open end wrench S 42
Open end wrench S 46

Allenkey S 3
Allenkey S 4
Allenkey S 5
Allenkey S 6
Allenkey S 8
Allenkey S 10
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Spannschliissel / Tightening key E20M
Spannschliissel /Tighteningk ey E25M
Spannschliissel /Tightening key E20AZ
Spannschliissel /Tightening key E25AZ
Spannschliissel /Tightening key E20
Spannschliissel /Tightening key E25
Spannschliissel /Tightening key E32

Spannzangen Schliissel / Collet wrench ER16
Spannzangen Schliissel / Collet wrench ER16-UP
Spannzangen Schliissel / Collet wrench ER20
Spannzangen Schliissel / Collet wrench ER20-UP
Spannzangen Schliissel / Collet wrench ER25
Spannzangen Schliissel / Collet wrench ER25-UP
Spannzangen Schliissel / Collet wrench ER32
Spannzangen Schliissel / Collet wrench ER32-UP

DIN6499-B
DIN6499-B
DIN6499-B
DIN6499-B
DIN6499-B
DIN6499-B

Die ULTRA-PRAZISIONSSPANNZANGEN (-UP) werden speziell

fir Drehzahlen iiber 10.000 1/min empfohlen.
Bitte den gewiinschten Spanndurchmesser
bei der Bestellung angeben!

The Ultra-precision collet (-UP) are specially

recommended for rotational speeds of more than 10.000 rpm.

Please indicate the desired clamping diameter
when placing an order!

Zubehor - Accessories
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Maschinenanbindung auf Kundenwunsch
Machine interfaces on customer request

Es gibt die unterschiedlichsten Schnittstellen zwischen Maschine und Werkzeug. Die gebrauch-
lichsten Maschinenanbindungen finden Sie unten. AuRerdem mussen die Bearbeitungsaggre-
gate meistens mit einer Drehmomentstitze und teilweise mit Abstiitzbolzen versehen werden.
Wir bieten fir alle Maschinenhersteller passende Standard Anbindungen an. Darliber hinaus fer-
tigen wir flexibel auf Sie maRgeschneiderte Anbindungen an. Auch direkt angetriebene Aggre-
gate ohne Schnittstelle sind kein Problem fiir unser Team.
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SK30 verzahnt BT35 BT40 andere

Above are several interfaces between machine and tooling on the market. Below you will find the
most common. In most cases the machining aggregates require torque supports or even supporting
bolts. We provide standard machine interfaces for all machine brands. In addition we also provide

tailor-made interfaces. Direct driven aggregates without machine interfaces pose no problem for
our team either.



Notizen
Notes

79



SPREWI»

PREWI Schneidwerkzeuge GmbH
Einsteinstrale 11
32052 Herford, Germany

Phone: +49 (0) 5221 970 -00
Fax:  +49(0) 5221 970-290

info@prewi.de - www.prewi.de You TUhe






