Tradition
und technischer
Fortschritt

Die neuesten Vielblatt-Kreisséagen von Raimann
Modelle K3 und K4




Automatische Hochleistungs-
Ein- und Vielblattkreissdge
Modell K3

flir kurze und lange Holzer




Das Modell K 3 erméglicht es, Werkstiicke im
EinzeldurchlaB aufzutrennen, die eine Mindest-
l&nge von 330 mm, bei Verwendung eines Stahl-
druckrechens eine Lénge von 250 mm haben.
Die Spezialmaschine K 4 mit Parallel-Besaum-
einrichtung und das Modell K3 haben folgende
hervorstechende Merkmale gemeinsam:
Genauer und gerader Schnitt durch eine Prézi-
sions-Transportkette mit doppelter Prismenfiih-
rung mit einer vielfach bewahrten Umleitung um
die Sageblatter.

Automatische Hochdruckschmierung und Reini-
gung der Transportkette.

Ein hydraulisch stufenlos regelbares Getriebe,
das ein sofortiges Stillsetzen des Vorschubes
durch einen handlich angeordneten Bedienungs-
hebel erlaubt und auch eine Anderung der Ge-

Unsere Spezialmaschine Modell K4 hat grund-
sétzlich die gleichen bemerkenswerten Vorteile
wie die Type K3, jedoch hat diesss Modell fiir
den Spezialeinsatz eine Parallel-Besiumeinrich-
tung.

Unter Verwendung einer zusatzlichen Aufsteck-
bichse kann die Maschine genau so vorteilhaft
als Vielblattkreissége eingesetzt werden.

Der mechanische Antrieb der Besdumeinrichtung
sowie die groBe, beleuchtete Skala zur Anzeige
der Breitenverstellung erméglichen es, auch sehr
lange Holzer zu verarbeiten, weil die Bedienung
der Blattverstellung auch von einem entfernten
Standpunkt vorgenommen werden kann.
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schwindigkeit wéhrend des Schnittvorganges
méglich macht.

Patentierte Spezialvorrichtung zum Lésen und
Spannen der Sagewellenmutter.

Einfache Hohenverstellung der Ségewelle und
Arretierung in jeder Hdéhenlage.

Kurze Ristzeiten durch schnelle und einfache
Auswechslung der Sageblatter und Druckrechen.
Einstellung der Druckwerkhaube auf die ge-
wiinschte Bretistirke nach einer Skala.
Geringster Schnittverlust und minimaler Kraft-
bedarf durch Einsatz dinnster Sédgeblatter,
Bequeme Anderung der Sagewellen - Drehzahl
durch Taper-Lock-Scheiben bej Verwendung von
Hochleistungs-Schmalkeilriemen.

GroBte Sicherheit durch dreifachen Splitter- und
Rickschlagschutz mit Seitenschutzblenden und
Schutzabdeckung.

Modernste elektrische Ausriistung, Kontrolle des
Kraftbedarfes durch Ampéremeter sowie einfach-
ste Handhabung der Maschine durch sinnvolle
Anordnung der Bedienungselemente ergeben mit
den anderen vorgenannten Punklen eine lei-
stungsstarke, allen Erfordernissen gerecht wer-
dende Maschine.

Die schnelle und zeitsparende Verschiebung des
linken S&geblattes erfolgt durch einen Brems-
motor.

Eine weitere Variante ist méglich durch die Aus-
ristung der Maschine mit der sogenannten Fiinf-
Knopf-Pneumatik. Hier erfolgt die Verstellung des
linken Sigeblattes pneumatisch, und zwar im-
mer in fiinf vorher zu bestimmenden Abmes-
sungen.

Bei beiden Modellen wurde von den Grundsat-
zen: GroBe Leistung bej bestméglicher Sicher-
heit in Verbindung mit zweckmadBiger, moderner
Konstruktion ausgegangen.
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Technische Daten

Schnitthéhe als Vielblattsage
Schnitthdhe als Parallel-Beséumsége
Séageblattdurchmesser

Kirzeste Holzldnge (EinzeldurchlaB)
Schnitthdhe

Sageblattdurchmesser

Kirzeste Holzlénge (EinzeldurchlaB)
Schnitthéhe

Ségeblattdurchmesser

Kurzeste Holzlénge (EinzeldurchlaB)
Kleinster Sageblattdurchmesser
Schnitthéhe hierbei
Sageblati-Bohrung (doppelt genutet)
Zwischenring-Durchmesser
Aufspannbreite der Sageblichse
Besaumbreite bei Parallel-Besdumeinrichtung

Drehzahl der Sagewslle fir Hartholz und
hohe Schnitte

Drehzahl der Ségewelle fiir Weichholz und
niedere Schnitte

Ausladung von Mitte Kette bis Stander
Breite der Transportkette
Kreissagemotor auf Wippe im Sténder
Drehzahl des Kreissdgemotors bei 50 Hz

Vorschubgeschwindigkeit stufenlos
regelbar durch elektro-6lhydr. Getriebe

Vorschubmotor, Flanschmoter

Drehzahl des Vorschubmotors bei 50 Hz
Bremsmotor ca.

Drehzahl des Bremsmotors bei 50 Hz
Tischhohe Uber Boden

Tischbreite links von Mitte Kette
Tischlange

3-fache Splitter- und Riickschlagsicherung
Elektrische Gerdte im Schaltschrank

Automatische Sterndreieck-Fernwarte mit thermi-
scher Uberstromauslésung

Hauptschalter und Amperemeter
Druck-Taster-Steuerung
Transportketien-Schmierung durch Hochdruck-
pumpe

K3

S0 i mm
= 2 mm
mm
mm
57 mm * (50)
. 240 mm
370 mm
32 mm * (25)
mm
(250) =~ 330 mm **
mm * (160)
5 mm
70 mm
min 90 mm
. 220 mm
min. 35 mm

3150

4200

490

250 mm
20—-50 PS

3000 U[/min.

bis 56 m/min.
3PS
1500 U/min.
= 05 PS
= 1500,3000 Ujmin
800 800
450 450 mm
1700 1700 mm

Richtlicht- und Transportkette mit Gummibelag
auf bes. Bestellung

Motorisierte Druckwerkhohenverstellung gegen
Mehrpreis

* fur Parallel-Besaumeinrichtung glltig
**nur mit Stahldruckrechen maglich

Druck: Karl Schillinger Freiburg
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