MASCHINENBAU

- 380
Schnittbereich DGL w0 Ségeblatt

Technische Daten

Antrieb: 2 Drehstrom-Motoren, je 3 kW

Schaltung: AbschlieBbarer Hauptschalter, zwei
Motor-Schutzschalter, Sicherheits-
Zweihandbedienung

Sigeblatter: 420, 500 oder 550 mm @ (Option)
Vorschub: Stufenlos regelbar, pneumatisch oder

hydropneumatisch (Option)
Luftdruck: 7 ati, 200 Liter/min

LLdangenverstellung: Motorisch mit Digitalanzeige oder iber
elektronische Positionier-Steuerung.
Details entnehmen Sie bitte separaten

Druckschriften.
Schpittlange: Innenmal min. 265 mm, max. 6000 mm
Wartungseinheit: Filter-Druckminderer mit automatischer
Entwésserung
Lackierung: RAL 6011, Strukturlack
Abmessungen
und Gewichte: gemal Tabelle
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2000 3400 1520 1600 1300
3000 4400 1520 1600 1400
4000 5400 1520 1600 1500
5000 6400 1520 1600 1800
6000 7400 1520 1600 1700

: * inkl. Max.-Zubehtr und einschlieBlich Verpackung
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L3 linken oder rechten S&geaggregat
1 (zusatzliche Lange 3100 mm)

™

a

MaB- und Konstruktionsandaerunaen die dem techniechen Fartechritt dienen bleiben varbehalten CT 92072 D - FH 1192 4



MASCHINENBAU

Mit umfangreichem Zubehor verbessern Sie die Wirtschaftlichkeit

der Doppelgehrungssdage DGL noch weiter:

® Gesteigerte Leistung
@ Erhohter Bedienungskomfort

@ Durch Automatisierung noch schnellere Amortisation

Speziell fiir die Aluminium-
Verarbeitung ausgestatte-
tes Sdgeaggregat (links):

Fiir die optimale Profillage
wahrend des Schneidens
von Aluminium-Profilen wird
mittels vertikalen Spann-
zylindern das Profil direkt in
den Kammern gespannt und
genauso geschnitten, wie es
spéter verpreBt wird.

GleichmaBiger  Sageblatt-
vorschub und damit hohe
Schnittqualitdt wird (ber ei-
nen hydropneumatisch be-
tatigten Vorschub-Zylinder
erreicht. Fir die Bearbeitung
von Aluminium unbedingt er-
forderlich!

Far den gratfreien Zuschnitt
von Aluminium-Profilen wird
wahrend des gesamten Vor-
schubs (lber zwei Spriih-
kopfe gleichméBig Kihimit-
tel auf das Sageblatt gege-
ben. Die Menge ist fein do-
sierbar.

Fiir noch exakteres und
schnelleres Positionieren
bei hohem Bedienungs-
komfort stehen unter-
schiedliche RAPID-Positio-

Profilhéhen-MeBeinrich-
tung: Flr den anspruchsvol-
len Zuschnitt wird die Profil-
héhe auf = 0,1 mm vermes-
sen und gegebenenfalls
Uber eine elekironische
Steuerung die Korrekturpo-
sitionierung  durchgefiinrt.
Mit dieser Einrichtung ist
auch eine automatische Pro-
filerkennung maglich.

@ Spezialisierung auf Aluminium- oder Kunststoff-Verarbeitung

Anschlag fiir kurze Teile

Bedienelemente fUr die LAn-
gen-Einstellung: Anzeigege-
rét, Handrad fir die Feinein-
stellung und Wendeschalter.

niersteuerungen (mit und
ohne Bildschirmdialog) zur
Verfiigung. Details entneh-
men Sie bitte separaten In-
formationsschriften.







