Prazises und gratfreies Schneiden von Profilen
aus Aluminium und Kunststoff:

Doppelgehrungssage
DGL

Abbildung:
Doppelgehrungssédge DGL mit
Bildschirmsteuerung E-2000.



Doppelgehrungssage DGL

Bewahrter Bedienungskomfort

und

konstruktionsbedingte Sicherheit

Rollenbahn (Option) zur einfa-
chen Beschickung und als
Profilauflage. Durch die sym-
metrische Aggregatanordnung
ist Links- oder Rechtszufuhr
maoglich.

@® Motorische Langeneinstellung
@ Digital-Anzeige
@ Sicherheits-Bedienpult

Ségeaggregate  schwenken
zur Winkeleinstellung nach
auBen.

@ Hierdurch optimale Abfallbe-
seitigung (Abschnitte fallen
vom Sageblatt weg).

@ Die Profile liegen nicht auf
der Sichtflache und werden
auch nicht darauf bewegt.

@ \Vertikales Profilspannen
(Option) ist problemlos mog-
lich.

Die eingestellte Profilabschnitt-
lange wird digital angezeigt.
Diese einfache und prazise
Léngeneinstellung ist bereits in
der Grundversion enthalten.
Unterschiedliche Profilh6hen
lassen sich mittels Wahlschal-
ter eingeben und werden in der
Anzeige bereits berlcksichtigt.

Horizontale Spannzylinder, auf
jede Profilhthe einstellbar.

Handrad fir die bequeme und
prazise Langen-Feineinstellung.

Sicherheits-Bedienpult. Zen-
trale Anordnung aller Bedien-
elemente fUr Spannen, S&ge-
vorschub, Ein- und Abschalten
der einzelnen Aggregate sowie
Wahlschalter fir pneumatische
Aggregatverstellung  (Option)
45° bis 90°.

Anschlag zur Minimierung des
Abfalls beim Anschnitt. Auf je-
de Profilhéhe einstellbar.

Wendeschalter zum schnellen
motorischen  L&ngenpositio-
nieren beider Aggregate.




RAPIL
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Die entscheidenden RAPID-Vorteile:
Maximale Antriebsleistung
(Direktantrieb)

Hohe Préazision
(Doppelwellen-Geradfiihrung)

Die eingestellte Profilabschnitt-
lange wird digital angezeigt.
Diese einfache und prazise
L&ngeneinstellung ist bereits in
der Grundversion enthalten,
Unterschiedliche Profilhdhen
lassen sich mittels Wahlschal-
ter eingeben und werden in der
Anzeige bereits berlcksichtigt.

Sicherheits-Bedienpult.  Zen-
trale Anordnung aller Bedien-
elemente flUr Spannen, Sige-
vorschub, Ein- und Abschalten
der einzelnen Aggregate sowie
Wahlschalter fiir pneumatische
Aggregatverstellung  (Option)
45° bis 90°.

Hohe Schnittqualitat
(geringer Abstand Fiihrung/Sageblatt)

Sicherheit
(nach unten fallender Abfall)

Winkelgenauigkeit
(Schwenkachse beidseitig gelagert)

Keine Profilbeschadigung
(Auflage nicht auf der Sichtflache)

Anschlag zur Minimierung des
Abfalls beim Anschnitt. Auf je-
de Profilhdhe einstellbar.

Horizontale Spannzylinder, auf
jede Profilh6he einstellbar.

Wendeschalter zum schnellen Abbildung:
motorischen  L&ngenpositio- Doppelgehrungssage DGL in Grund-
nieren beider Aggregate. ' ausfihrung mit Rollenbahn (Option).

Handrad fur die bequeme und
prézise Langen-Feineinstellung.




RAPID

MASCHINENBAU

Mit umfangreichem Zubehoér verbessern Sie die Wirtschaftlichkeit

der Doppelgehrungssidge DGL noch weiter:

@ Gesteigerte Leistung
@® Erhohter Bedienungskomfort

@ Durch Automatisierung noch schnellere Amortisation
@ Spezialisierung auf Aluminium- oder Kunststoff-Verarbeitung

Speziell fiir die Aluminium-
Verarbeitung ausgestatte-
tes Sédgeaggregat (links):

Fur die optimale Profillage
wéhrend des Schneidens
von Aluminium-Profilen wird
mittels vertikalen Spann-
zylindern das Profil direkt in
den Kammern gespannt und
genauso geschnitten, wie es
spéter verpreBt wird.

GleichméBiger  Sageblatt- ™ Flir den gratfreien Zuschnitt
vorschub und damit hohe von Aluminium-Profilen wird
Schnittqualitat wird Gber ei- wahrend des gesamten Vor-
nen hydropneumatisch be- schubs Uber zwei Spriih-
tatigten Vorschub-Zylinder kopfe gleichmaBig Kihimit-
erreicht. Fur die Bearbeitung tel auf das Sageblait gege-
von Aluminium unbedingter- ben. Die Menge ist fein do-
forderlich! sierbar.

Fiir noch exakteres und

schnelleres Positionieren

bei hohem Bedienungs-
Profilhdhen-MeBeinrich- komfort stehen unter-
tung: Flr den anspruchsvol- schiedliche RAPID-Positio-
len Zuschnitt wird die Profil-
héhe auf = 0,1 mm vermes-
sen und gegebenenfalls
Uber eine elektronische _
Steuerung die Korrekturpo-
sitionierung  durchgefihrt.
Mit dieser Einrichtung ist
auch eine automatische Pro-
filerkennung maoglich.

Anschlag fur kurze Teile

Bedienelemente fiir die Lan-
gen-Einstellung: Anzeigege-
rat, Handrad fir die Feinein-
stellung und Wendeschalter.

niersteuerungen (mit und
ohne Bildschirmdialog) zur
Verfiigung. Details entneh-
men Sie bitte separaten In-
formationsschriften.
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~ Schnittbereich DGL a0 Sageblatt Technische Daten
: g 90°:550 mm G Antrieb: 2 Drehstrom-Motoren, je 3 kW
. m Schaltung: AbschlieBbarer Hauptsc.halter, zwei
G 1 Motor-Schutzschalter, Sicherheits-
; 90°:420 mm & Zweihandbedienung
""" At = 145°:550 mm @ Sigeblitter: 420, 500 oder 550 mm @ (Option)
7 MY SRR~ 45°:500 mm O Vorschub: Stufenlos regelbar, pneumatisch oder
1200 o hydropneumatisch (Option)
s 45%:420 mm @ Luftdruck: 7 atti, 200 Liter/min
160 Langenverstellung: Motorisch mit Digitalanzeige oder tber
140 elektronische Positionier-Steuerung.
120 E Details entnehmen Sie bitte separaten
100 < Druckschriften.
80 o Schnittlange: InnenmaB min. 265 mm, max. 6000 mm
60 55 Wartungseinheit:  Filter-Druckminderer mit automatischer
0 q£= Entwasserung
sEscsuaf Ly Lackierung: RAL 6011, Strukturlack
24°2éo'260180160‘140120100 éo 60, 2 0 - Abmessungen
und Gewichte: gemaB Tabelle

Profilbreite in mm

Lénge L

Schnittl. Masch.- Masch.- Masch.- Gewicht*
S lange L  tiefe T hohe H
[mm] [mm] [mm] [mm] [kl

2000 3400 1520 1600 1300
3000 4400 1520 1600 1400
4000 3400 1520 1600 1500
5000 6400 1520 1600 1600
6000 7400 1520 1600 1700

* inkl. Max.-Zubehor und einschlieBlich Verpackung

Rollenbahnanbau wahlweise am
linken oder rechten Sageaggregat
(zusatzliche Léange 3100 mm)

MaB- und Konstruktionsénderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten. CT 95020 D-EH 0600.05




