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KOMBINIERTE
KETTENFRASE

in wenigen Minuten umstellbar
in eine

Fensterladen-
Jalousie-Frdse

beide Friese werden gleichzeitig
in einem Arbeitsgang bearbeitet.

Dreispindlige
Astloch-Bohrmaschine

350 mm Ausladung, nur der ge-
wéhlte Bohrer steht im Eingriff.

Bohreinrichtung

mit Bohrfutter und Anschldgen.

Besondere Merkmale :

Moderne Konstruktion
Schwere Ausfihrung
Genaueste Arbeitsweise
Einfache Hundhul;:ung
Vielseitig verwendbar
Schnelle Umstellméglichkeit
Hervorragend bewdhrt

Preiswert und wirtschaftlich

Die Kombinationsméglichkeit der
Kettenfrdse wird in der Praxis sehr
geschétzt, weil damit die volle
Ausnitzung und eine erhebliche
Leistungssteigerung erzielt wird.

Die preiswerte Maschine
macht sich in jedem Betrieb
in kurzer Zeit bezahlt.
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Die Vorrichtung zum Frésen von
Jalousie-Fensterldden arbeitet nach
vollkommen neuartigen Grundsétzen
und hat sich in der Praxis hervorra-
gend bewdhrt. Durch eine sinnreiche
Anordnung von zwei Frésern, welche
mit etwa 9000 U/min arbeiten, wer-
den der linke und der rechte Fries
gleichzeitig in einem Arbeits-
gang gefrdst. Die Frdser sind
zwangslédufig gefihrt, die Schlitz-
léngen verstellbar. Der Vorschub
erfolgt automatisch. Beide Friese
passen daher unbedingt zusammen,
so dafl beim Zusammenbau keine
Differenzen auftreten und die Jalou-
siebrettchen absolut parallel stehen.
Die einfache Handhabung erfordert
keinerlei Fachkenntnisse.

etwa 1-2 Minuten einwandfrei ge-
frést. Diese Leistung wird von kei-
nem anderen Verfahren Gbertroffen.

MIT FENSTERLADEN-,
JALOUSIEFRASMASCHINE




PID MIT DREISPINDLIGER
| LY ASTLOCHBOHRMASCHINE

Die Kettenfrdsmaschine
wird in wenigen Minuten
durch Schwenken des
Motors in eine vollwertige
Astlochbohrmaschine um-
gewandelt. Das Aggregat
wird mit einer Schraube an
der vorgesehenen Stelle
unterhalb der Motorwelle
M befestigt. Die Kraftibertra-
gung erfolgt durch eine
Mitnehmerscheibe, welche
auf die Motorwelle aufge-
schraubt. wird.

Die gewdhlte Bohrspindel
wird durch Abwadrts- und
Seitwdrtsbewegung  mit-
tels Hebels an die Motor-
welle bei laufend. Motor
gekuppelt. Nur die ge-
wéhlte Bohrspindel l&uft,
wdéhrend die Ubrigen .
Bohrer stillstehen, und
beim Niedergehen des
Spindelsatzes zurick-
gehen. Die Ausladung
betragt ca. 350 mm.



Einspannen @
ganzer Tiren

‘Scharfappara
fir Frasketten

Technische Erléiuterung:
1. Schwere Guflausfihrung fir grofle Anspriche,
moderne Konstruktion.

2. Motor schwenkbar angeordnet mit automatischer
Schaltung und Sperrvorrichtung.

3. Genaueste Arbeitsweise durch erprobte Schmal-
fohrung des Motor-Supportes.

4. Einfache Handhabung, da alle Bedienungshebel
an der Vorderseite liegen.

5. Grofler Aufspanntisch, hoch, tief, seitlich, vor- und
rickwdrts verstellbar mit genaven Anschlégen.

6. Verstellbarkeit des Tisches mittels Exzenter in
senkrechter Richtung zur Erzielung genaver
Wangenstdrke. N\

7. Grof3e Einspannhéhe, da der Tisch mit Spinc .
leicht verstellbar.

8. Aufspanntisch mit Exzenterhebel bequem zu
schwenken fir Keillécher ohne Verwendung von
Stitzbocken. ;

9. Vorrichtung zum Einspannen ganzer Tiren mit
Turentrdger.

10. Doppelter Tiefenanschlag, gleichzeitig fir Zapfen-
loch und Feder verwendbar.

11. Momentverstellung mit Anschlégen zum Frésen
verschieden breiter Schlitze mit einer Kette.

12. Federzug fur Gewichtsausgleich ist einstellbar.

Technische Daten:

Groéfite Hohe der Maschine. . . . etwa 1650 mm
Créfle des Arbeitstisches. . . . . 540x230 mm
Avufspannhdhe . .4 . o L w1 300:mm
Aufspannbreite . . . . . . . . . . 150 mm
Stemmtiefe. - :, it e gtae 0 W 175 mm
Seitwértsbewegung . R I BOR

Kleinstes und gréfites Zapfenloch 4x20 - 30x70 mm
Kraftbedarf . . . . . . . .2PS - 2800 U/min
Gewicht der Maschine . . . . . . etwa 350 kg
KistenmaBBe . - . . . . . 800x800x1700 mm
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