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Rﬁ NC'ﬁ Numerisch geSteuerte Frasmaschine

Neben der Standardmaschine kann diese
Maschinentype mit verschiedenen Optionen
ausgerustet oder in Sonderausfiihrung gelie-
fert werden, um besondere Bearbeitungs-
probleme oder Kundenwlnsche zu erfiillen.
So liefern wir z. B. eine gekapselte Ausfiih-
rung wegen Larmreduzierung, Absaugung
und aus Grunden der Unfallverhiitung. Stati-
sche Umformer erlauben stufenlose Dreh-
zahlregelung der Frasmotore
vom Stillstand bis 18000 U/min.

Type RANC — 310 A2

W Type RANC — 310 A3

Eine 4. numerisch gesteuerte Achse ermdglicht,
den Frasmotor oder das Werkstlick zu schwenken,
oder auch 360 Grad zu drehen. Bitte nennen Sie
uns lhre Bearbeitungsaufgaben.

Maschine
mit 6-fach-Schwenkkopf
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Y-Hub
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X-Hub _|

Masch. Type | Y-Hub A

RANC310A | 1000 | 2350
RANC316A | 1600 | 3000
RANC323A | 2300 | 3750
RANC 330A | 3000 | 4500
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CNC-gesteuerte Maschine

Diese Standardmaschine hat sich schon bei
vielen Kunden im hartesten Einsatz bewahrt.
Stabilitat und Prézision entsprechen dem
hohen Reichenbacher Standard. Besonde-
res Kennzeichen dieser Maschine ist der fest-
stehende Tisch, was flir wechselweise Be-
schickung sehr vorteilhaft ist. Die Werkzeuge
fUhren die bahngesteuerte Bewegung in 2 oder
auch allen 3 Achsen aus. Standardhub in der
X-Richtung (Breite) ist 1840 mm, Standard-
hube in der Y-Richtung (Tiefe) sind 1000 mm,
1600, 2300 und 3000 mm. GroBere Hulbe
nach Kundenwunsch. Die Maschine ist aus-
rlstbar mit beliebigen anderen Bearbeitungs-
einheiten (Bohren, Gewindeschneiden,

pi SIS

CNC-Frasmaschine Type RANC-310A

RaNC-A

Sagen, Schleifen). Werden mehrere Werk-
zeuge an einem Teil bendtigt, hat sich der
Einsatz des 4- oder 6-fach-Schwenkkopfes
oder auch unser neuentwickelter automati-
scher Werkzeugwechsler bestens bewahrt.
Der Maschinentisch ist mit einer Rasterplatte
ausgestattet, sodaB3 die Werkstlcke direkt auf
dem Tisch oder die Spannvorrichtung mit
Vakuum gespannt werden kénnen.
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/ TYPE

Auch diese Maschinentype wird-in verschie-
denen Sonderausflhrungen geliefert, um allen
Kundenforderungen gerecht zu werden. So
kann diese Type mit einem oder 2 Auslegern
ausgeristet werden. Bei beiden Ausfuihrungen

CNC-Frase Type RANC 433 S mit Kapselung

Masch. Typ | X-Hub A R O

RANC413S | 1320 | 3050 o !
RANC 424S | 2420 | 4400 \ ‘

RANC433S | 3300 | 5500

3500mm

RANC 440S | 4000 | 6350 I e

11

RANC 450S | 5000 | 7450 ‘

RANC 460S | 6000 | 8650

TOSO0OOE: 1
b

| I Y-Hub

RANC 480S | 8000

11050 Aot | (1000mm)

=

Rﬁ NC' S Numerisch gesteuerte Frasmaschine

ist die zu empfehlende, bewahrte Kapselung
maoglich (Sicherheit, Larm, Absaugung). Wo
lange Positionierwege anfallen, wird die Vor-
schubgeschwindigkeit auf 20 m/min. er-
hoht. Neben den Standardhiben kénnen
auch groBere Verfahrwege entsprechend den
Anforderungen angeboten werden. Auch bei
dieser Maschine hat sich der statische
Umformer bewahrt, wo stufenlose Dreh-

- zahlregelung bis 18000 U/min moglich ist.

Je nach Einsatzfall kann zum Drehen oder
Schwenken der Werkstlicke (Drechselteile,
gebogene oder gewdlbte Teile wie Stuhl-
lehnen, verleimte Teile wie Sitz-Lehne-Kombi-
nation) eine 4. voll CNC-gesteuerte Dreh-
achse eingesetzt werden. Wir freuen uns,
wenn wir auch ihre Probleme I6sen dirfen.

CNC-Frase Type RANC 424 S

Masch. Typ | X-Hub| A B

RANC 824S | 2420 | 6160 | 1760

RANC 825S | 2420 | 7040 | 2640

3500mm
Tl (4000mm)

| RANC 828S | 2860 | 7140 | 2200 5 mGH

VoTTers Bk SO e L |

| RANC 8298

T
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:
s 750mm

2860 | 7580 2640
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CNC-gesteuerte Frasmaschine

Diese Standardmaschine hat sich schon in
vielen Betrieben unentbehrlich gemacht.
Leistung und Frasqualitdt entsprechen
dem hohen Reichenbacher-Standard.

Hervorzuheben ist der feststehende Tisch,
was die Maschine sehr bedienerfreundlich
macht und beste Voraussetzungen flir wech-
selweise Beschickung bietet. Auch bei dieser
Maschine fihren die Werkzeuge die bahn-
gesteuerte Bewegung in allen 3 Achsen aus.
Standardhibe in Y-Richtung (Tiefe) sind 750
und 1000 mm, in der X-Richtung (Breite)
sind 1320 mm/2420 mm/3300 mm/4000 mm/
5000 mm/6000 mm und 8000 mm lieferbar.

>

[T

CNC-Frasmaschine Type RANC 424 S

YRE

=
RANC-S

Jeder Ausleger kann wahlweise mit 4 oder
8 Fraseinheiten oder anderen Bearbeitungs-
einheiten ausgerUstet werden (Sagen, Boh-
ren, Gewinde schneiden, Schieifen).
Abhangig vom Einsatzfall kbnnen auch hier
der 4- oder 6-fach-Schwenkkopf oder der
neuentwickelte automatische Werkzeug-
wechsler eingesetzt werden. Verschiedene
Steuerungen modernster Technologie fiihren-
der Hersteller stehen zur Auswahl.

StandardmaBig ist der Maschinentisch mit
einer Rasterplatte flr schnelle Vakuumspan-
nung versehen.

i REIEAN N
Reichenbacher |22

PRAZISE - PREISWERT - PROGRESSIV

MASCHINENFABRIK

Reichenhacher

8




Y. RE

™

Rﬁ NC" P Numerisch gesteuerte Frasmaschine

Fir sehr groBe Arbeitsbereiche konnen wir
die Maschinentype RANC-P anbieten.

Diese Portalmaschine hat ebenfalls einen
feststehenden Tisch, die Werkzeuge fuhren
die CNC-gesteuerte Bewegung in allen
Achsen aus. Hervorzuheben ist ein extrem
stabiler Maschinenaufbau, das Maschinen-
bett kann fir den Versand in transportfahige
Teile zerlegt werden. Sonderausfuhrungen

wie Kapselung, Rollenbahn, Schwenkkopf,
Werkzeugwechsler und stufenlose Drehzahl-
regelung sind selbstverstandlich genauso
moglich wie der Einsatz von Bohr-, Sage, und
Schleifaggregaten.

Nutzbare Tischbreiten mit max. 8 Arbeits-
aggregaten sind 1900 mm und 2600 mm,
X-Hube von 1100 mm bis 13000 mm.

CNC-Frasmaschine Type RANC 535 P

k.
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CNC-gesteuerte Bandsage RHNC' BsS

Modernste CNC-Technik wurde von Reichen- durch optimal angepaBte Vorschubge-
bacher erstmalig mit dem traditionellen schwindigkeit wird durch die neueste NC-
Bandsagen verkniipft. Zeitraubendes Auf-  Technik ermdglicht. Nach Bedarf kbnnen Ein-
zeichnen der Konturen und schwere korper- zelstlicke oder mehrere Teile aus einer Platte
liche Arbeit entfallen. Auf einem Luftkissen gesagt werden. Max. Teilehdhe ca. 100 mm,
bewegt die Maschine die Werkstiicke in der max. Abmessungen ca. 1000 x 1000 (bei Be-
2 Achsen in der Ebene und um eine Dreh- darf mit anderem Sagetyp auch grdoBter). Als
achse — es kénnen also beliebige Konturen Option kann die Bandsdge auch mit auto-
gesdgt werden. Hochste Schnittleistung matischer Beschickung geliefert werden.

CNC-gesteuerte Bandsédge Typ RANC-BS
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Robust - prazise - zuverlassig - fortschrittlich
Numerisch gesteuerte Frasmaschinen von Reichenbacher

Fur die meisten Bearbeitungsprobleme in der Holz-
bearbeitung gibt es zur numerisch gesteuerten
Frasmaschine keine echte Alternative. Deshalb
bieten wir als deutscher Hersteller mit der langsten
Erfahrung mit NC-bahngesteuerten Maschinen der
Holzbearbeitung die modernste CNC-Technik und
damit eine Zukunftsgarantie.

Hochwertige numerische Steuerungen fiihrender
Hersteller bieten in Bezug auf Einsatzmdglichkeiten,
einfache Programmierung, Bedienungskomfort und
Zuverlassigkeit ein Maximum. Die Kombination mit
einer robusten und prazisen Maschinenkonzeption
mit hochdynamischen Gleichstromantrieben ermog-
licht optimale Vorschubgeschwindigkeiten bei hoch-
ster Qualitat.

Das bisher langwierige und kostspielige Maschinen-
umristen entfallt, es muB lediglich der Lochstreifen
gewechselt oder ein neues Programm im Speicher
abgerufen werden. Deshalb wird es mit unseren
Maschinen moglich, auch kleine Serien wirtschaftlich
zu fertigen. Die stufenlos programmierbare und pro
Programmschritt anderbare Frasgeschwindigkeit bis
10 m/min. beim Frasen von Geraden, Schragen und
Kurven ermdglicht jeweils den optimalen Frasvor-
schub auch an schwierigen Stellen bei hochster
Genauigkeit und bester Standzeit der Werkzeuge.

Mit einer CNC-gesteuerten Z-Achse (Zustellbewe-
gung) kdénnen beliebig viele Frastiefen programmiert
und es kann gesteuert fliegend eingetaucht werden,
das Einstellen von Tiefenanschlagen entfallt. Durch
die Werkzeuglangenkorrektur™ entfallt langwieriges
Werkzeugeinstellen.

Verschiedene Steuerungsausfiihrungen stehen zur
Auswahl, angefangen von der einfachsten Steuerung
mit Handeingabe bis zur komfortabelsten Lochstrei-
fensteuerung, die mit relativ wenig Mehraufwand
wertvolle Produktionszeiten spart und kein qualifi-
ziertes Bedienpersonal voraussetzt. Die Program-
mierung ist einfach, eine spezielle Programmier-
sprache ist nicht erforderlich.

Selbst eine Einrichtung, die durch Abtasten einer
Zeichnung oder eines Werkstuckes automatisch das
Programm erstellt, kann geliefert werden.

Durch Nachschleifen bedingte Verringerung des
Werkzeugdurchmessers wird durch die Fraser-
radiuskorrektur automatisch bertcksichtigt. Auch
kann man einfach die Original-Werkstuckkontur
programmieren und gibt den Fraserradius als
Korrekturwert ein.

Gehartete und geschliffene, vorgespannte Prazi-
sionskugelrollspindeln mit spielfrei eingestellten
Doppelmuttern sind die Grundlage der exakten
Vorschubbewegung der X- und Y-Achse. Weiter wer-
den gehartete und geschliffene Prazisionsfihrungs-
bahnen mit tiberdimensionierten Spezial-Rollftihrun-
gen eingesetzt, die geringe Wartung erfordern und

verschleiBfrei sind. Die Flihrungen und Spindeln sind

durch Faltenbéalge vollkommen gegen anfallende
Spéane und Staub geschutzt.

Nachdem auch jedem Werkstlick mehrere Fras-
aggregate zugeordnet werden kénnen, ist es moglich,
Teile die sonst mehrere Aufspannungen erfordern, in
einem Arbeitsgang mit verschiedenen Werkzeugen
fertig zu bearbeiten. Dadurch Einsparung von Rust-
zeiten, weniger Zwischenlager, kirzere Durchlaufzei-
ten und damit weniger festliegendes Kapital.

Neben den Ublichen Oberfrasmotoren kénnen ver-
starkte, mit Speziallagern versehene Motoren fiir
hochste Anspriiche an Genauigkeit und Belastbarkeit
bis 11 kW Leistung mit 12000 und 18000 UpM. mon-
tiert werden, Auslegung fir 100% Dauerlast.
Frequenzumformer gehort zum Lieferumfang.

Das verwendete Baukastenprinzip ermoglicht es, die
Maschine in Bezug auf Spindelzahl und Frasbereich
ganz nach Kundenwunsch fiir jede geforderte
Leistung auszurlsten. So konnen z. B. zusatzliche
Bohr-, Schleif-, oder Sageaggregate aufgesetzt wer-
den. Die Verkettung der Maschine in Fertigungs-
straBen hat sich bestens bewahrt, ebenso Magazin-
beschickung, Einbau von Abfalltransportbandern
oder Beschickung durch Roboter.

Das Einsatzgebiet der Maschine ist tberall dort, wo
Frasungen schnell, wirtschaftlich und prazise durch-
zufiihren sind, z. B. Gewehrschafte, Handsagegriffe,
Radio- und Fernsehgehause, Nahmaschinentische,
Flugzeugelemente, Musikinstrumente, Spielwaren,
Mobelteile, Fronten, Wohnwagenseitenteile, Griff-
mulden, Kichenarbeitsplatten, Eckbankseitenteile,
Treppenwangen, Kunststoff- u. Aluminiumteile
aller Art.

Zu den Normalmaschinen kénnen wir verschiedene
Erganzungen und Sonderausriistungen liefern bis hin
zur reinen Sondermaschine nach Kundenwunsch.
Wir konnen verschiedene Arbeitsgange auf der
CNC-Frase zusammenfassen (Frasen+Sagen - Fra-
sen+Bohren - Frasen+Schleifen) und Teile so in einer
Einspannung fertig bearbeiten. lhre Spannprobleme
I6sen wir mit pneumatischen oder mechanischen
Spannern, durch Vakuumsaugnapfe, -Aufspannplat-
ten oder -Universalplatten.

Wir machen in Bezug auf Auslegung von Maschine
und Steuerung keine falschen Kompromisse, unserer
Meinung nach gibt es gegen Qualitat keine
Argumente. Vertrauen Sie auf unsere Erfahrung.
Wir sorgen mit unseren CNC-Frasautomaten daftr,
daB Sie hochwertige Produkte wirtschaftlich herstel-
len kénnen.

Unser Know-how — lhr Nutzen!

Mit uns als Partner erhalten Sie die modernste
Technik aus erster Hand. Gerne stehen wir mit
Angeboten und personlicher Beratung zu Ihrer
Verfligung.

Durch unsere stdndige und zukunftsorientierte
Weiterentwicklung konnen sich Anderungen erge-
ben, die wir uns vorbehalten.

MASCHINENFABRIK

REICHENBACHER GMBH
Postfach 28

D-8635 Dorfles-Esbach/Coburg
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