MASCHINENFABRIK

Bei Reichenbacher wird allen Sicher-
heitsmalinahmen, die der Stand der
Technik gestattet, in héchstem Malie
Rechnung getragen.

Eine dieser Mallnahmen ist u.a. die
Ausriistung  der  Maschine mit
Beschickungstischen.

Die Tischnutzfliche bei diesem P-
Typ ist die gleiche wie bei feslste-
hendem Maschinentisch, jedoch auf
2 verfahrbare Tische aufgeteilt.

Die Beschickung erfolgt aulerhalb
des Bewegungsbereiches der Arbeits-
aggregate und wird somit hochsten
Sicherheitsanspriichen gerecht.

Bei wechselseitiger Beschickung
fahrt ein Tisch aus der Maschine, der
zweite Tisch verbleibt zur Bearbei-
tung im Arbeitsbereich. Bei grof-

QUALITAT UND LEISTUNG

flachigen Teilen besteht die Moglich:
keit beide Tische zu koppeln, um
den gesamten Bearbeitungsbereich
nutzen zu kénnen.

Die Beschickung erfolgt sowohl von
der Vorderseite als auch von beiden
Tischseiten.

Die Positionierung der Tische in Y-
Richtung erfolgt auf Rollelementen
mit einer Geschwindigkeit von ca.
20 m/min.

Beschickungstische werden in unter-
schiedlichen Breiten und Lingen
angeboten, so dal auch hier dem
Kundenwunsch weitgehendst ent-
sprochen werden kann.
Selbstverstiandlich sind auch hier
unterschiedlichste Bearbeitunsaggre-
gate beliebig anbaubar.
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QUALITY AND EFFICIENCY

Reichenbacher takes all safety mea-
sures into account regarding the
actual state of the art.

One important feature is the equip-
ment of the machine with loading
tables.

For this P-type you use the same
active table area as with fixed
machine table, however divided into
2 movable tables. Loading is done
outside of the moving area of the
aggregates, ensuring high security for
the operator.

For reciprocal loading one table
moves out of the machine, the
second table is available in the wor-
king area for the operation.

For large parts you have also the pos-
sibility to connect both tables and

Y-Hub | X-Hub | Tisch
Type/type | cfroke stroke| table
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use the total working area.

Loading is either done from the front
or both table sides.

The tables are positioned in Y-direc-
tion on rollers with a speed of about
20 m/min.

Reichenbacher offers the loading
tables in different lengths and widths
to meet full customer’s requirements.
Any desired working aggregates can
also be mounted on this machine.

RANC 516PB | 1600 | 2860 [2x1430

RANC 516PB | 1600 | 4000 [2x1430

RANC 516PB | 1600 | 4000 [2x1870

RANC 523PB| 2300 | 2860 [2x1430

RANC 523PB| 2300 | 4000 [2x1430

RANC 523PB £000 [2x1870




