MASCHINENFABRIK

Der Typ PW basiert auf dem Grund-

konzept der P-Maschine.

Die vielfiltige Aggregatebestiickung

ermoglicht eine hochflexible Arbeits-

weise und macht aus dieser Ma-
schine ein ideales CNC-Bearbei-
tungszentrum,

Auf 4 vertikal angeordneten Vorlege-

schlitten sind folgende Spezialaggre-

gate vorgesehen:

- kardanisch gelagerter Arbeitskopf
(flir 5-Achsen Bearbeitung) mit
angebautem Friasmotor und auto-
matischem Werkzeugwechsler fiir
16 Fraswerkzeuge.

- Bohrgetriebe mit 15 einzeln
ansteuerbaren Vertikalspindeln, in
T-Form angeordnet.

- Bohr-/Schleifmotor mit Winkel-
bohrkopf und 2 horizontalen Aus-
gangen.

FLEXIBEL UND ROBUST

- Bohr- und Frasspindel (3-Achsen
Bearbeitung) fir automatischen
Werkzeugwechsel.

- Andere Aggregate sind auf
Kundenwtnsch maglich.

Der Maschinentisch, mit kompletter
Vakuumanlage, ist in einzelne
Spannfelder aufgeteilt.

Die Vorschubgeschwindigkeiten in
der X/Y-Ebene liegen bei 20 m/min
(linear, zirkular) auf beliebiger Fris-
bahn.

Die Steuerung Ubernimmt eine Sie-
mens Sinumerik 840 M.
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The type PW is based on the stan-
dard machine RANC-P.

The equipment of machine with any
desired working aggregates permits a
high-flexible principle of work resul-
ting in an optimum CNC-machining
centre,

Following special aggregates are
mounted on 4 vertical slides:

- cardanic working head (for 5-axis
wark) with mounted milling motor
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and automatic tool changer for 16
tools.

- drilling gear with 15 individually
controllable spindles, provided in
T-order.

- drilling/sanding motor with angu-
lar drilling head and 2 horizontal
departures.

- drilling and milling spindle (3-axis
waork) for automatic tool change.

- Other aggregates are possible on
special request.

The machine table with complete

vacuurmn system is divided in single

clamping stations.

Feed rates in the X/Y-plane are possi-

ble up to 20m/min (linear, circular)

on any desired milling path.

The machine is controlled with the

Siemens Sinumerik 840 M.

|
fusfilhrung wie RANC-P Type
execUfion as RANC-E type
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