54-D

Komb. Kreissage-Frase-Langlochbohrmaschine

Mit einem Antriebsmotor, der wahlweise die Fras-, Bohr- und Sé&gewelle antreibt

Sekundenschnelle Umstellung vom Sagen zum Frasen

Rolltisch RT-61
mit Hohenschnellverstellung
(gegen Mehrpreis).

TECHNISCHE DATEN
Normalausfihrung Pos. 020-

TischgréBe 950X 740 mm
Antriebsmotor 55PS
Sterndreieckschalter fir Links- und Rechtslauf
Motorvollschutz

FRASE: KREISSAGE: LANGLOCHBOHRAPPARAT:

2 Drehzahlen der Frasspindel 3000/6000 U/min Hoéhenverstellung des Ségeblattes Einhebelbedienung, kugelgelagert

Frasspindel MK 5 durch Handrad 120 mm TischgréBe 4403< 185 mm
Hohenverstellung der Frasspindel Drehzahl der Ségewelle 3000 U/min Hoéhenverstellung der Bohrwelle 120 mm
durch Handrad 120 mm Schnittbreite 510 mm separate Hohenfeinverstellung
Frasspindelblockierung Schnitththe ca. 127 mm des Bohrtisches 160 mm
1 Frasdorn nach Wahl 16, 25 oder 30 mm 2 Léngsanschlag schrigstellbar Bohrschlitzldnge max. 200 mm
{40 mm @ Mehrpreis) Gehrungsschieber 0-45° Bohrtiefe 120 mm
Frasanschlag mit feinverstellbaren Metallbacken 1 Ségeblatt 400 mm 2 Drehzahl der Bohrwelle 3000 U/min
2 Einlegeringe fiir Maschinentisch 1 Bohrfutter spannend 1-20 mm

Werkstlckschnellspannung
Pos. 021- mit Langlochbohrapparat
ohne separate Hohenfeinverstellung

Bruttogewicht ca. 750 kg - Schiffsraumbedarf ca. 2,0 m3 - 1 Satz Bedienungsschlissel - 1 Betriebsanleitung




A== @ 54-D

Beschreibung Die Frasspindel (vertikal) 1duft in hochwertigen Resitex-
Kugellagern und ist dynamisch ausgewuchtet. Sie garantiert

Die Type 54-D wird seit vielen Jahren, unter Berlicksichtigung dadurch eine hohe Prézision und eine lange Lebensdauer.

der jeweils neuesten Erkenntnisse auf dem Gebiet der

Holzbearbeitung, gefertigt. Sie hat sich als robuste und Alle Maschinen sind standardméBig mit dem Spindelkonus MK &

leistungsfahige Universal-Tischlereimaschine in iiber 10.000 ausgeristet. Die Frédsdorne sind auswechselbar. SerienméBig

Betrieben des In- und Auslandes bewdhrt und findet wird ein Frasdorn 30 mm 2 X125 mm Spannldnge geliefert.

liberall dort Verwendung, wo der Einsatz von Einzelmaschinen Gegen Mehrpreis sind Frasdorne mit einem @ von 16 bis

aus Platz- oder Preisgriinden nicht zweckmaBig ist. 40 mm @ lieferbar.

Diese Maschine zeichnet sich durch eine unfallsichere Die Kreissdgenwelle (horizontal) ist zusammen mit der Frés-

Bauweise, kréftige Lagerungen und eine einfache Bedienung spindel héhenverstellbar und hat standardméaBig einen

aus. Daher kdnnen alle in einem Betrieb anfallenden Sége-, Blattsitz von 30 mm. Das Séageblatt kann bequem ausgewechselt

Fras-, Bohr- und Schlitzarbeiten auf dieser Maschine werden.

ausgefihrt werden.
An der Rlickseite der Kreissdgenwelle befindet sich der Konus

Die Fertigung dieser Maschinentype erfolgt im Baukasten- zur Aufnahme des Bohrfutters.'Der Langlochbohrtisch ist
system. Es sind folgende Maschinenkombinationen lieferbar: unterhalb des Bohrfutters am Maschinenstéander befestigt.

. StandardméBig wird ein kugelgelagerter Bohrtisch (440185 mm)
Type 54-D  Kreissége-Frase-Langlochbohrmaschine mit Einhebelbedienung und zusétzlicher Héhenfeinverstellung
Type 54-KF Kreissége-Frdsmaschine durch Handrad verbaut. Auf Wunsch ist ein Bohrtisch ohne
Type 54-KL Kreissdge-Langlochbohrmaschine zusdtzlichen H6henfeinverstellung lieferbar (Pos. 021-).
Type 54-K  Solo-Kreissdge
Type 54-F Solo-Frasmaschine Alle RIE=X-Maschinen sind serienmaBig zum spéteren Anbau

des RE== x Rolltisches Type RT-61 vorbereitet. Der Rolltisch
Durch die Fertigung im Baukastensystem haben die Maschinen ist h6henschnellverstellbar und kann ber den Maschinentisch

die gleichen Maschinensténder, TischgrdBen, Lagerungen angehoben und zu den Werkzeugspindeln hin verschoben
und Aggregate. Die Zubehorteile wie: Kreissdgenanschlag, werden (beim Schlitzen kurzer Werkstlicke usw.). Der nach-
Frésanschlag, Gehrungslineal, Frdsdorne usw. sind ebenfalls tragliche Anbau ist ohne Schwierigkeiten mdglich.

bei allen Typen gleich und kénnen bei Bedarf untereinander
ausgewechselt werden. Dadurch sind Ersatzteile sofort ab
Lager lieferbar. Sonderzubehor

Der Antrieb erfolgt durch einen kréftigen Drehstrommotor Uber Folgendes Sonderzubehdr ist lieferbar:
Keilriemen. Der Motor ist auf einer drehbaren Motorwippe

befestigt und kann wahlweise die Kreissdgen-Bohrwelle oder verstéarkte Antriebsmotoren bis 7,5 PS (10 PS)

die Fraswelle antreiben. Zu diesem Zweck wird der Motor 4-Drehzahlen der Frasspindel

in eine horizontale Lage (Kreissdgen-Bohrwelle) oder vertikale Kreissdgenanschlag mit Feinverstellung

Lage (Frédswelle) geschwenkt. Die Umstellung erfolgt in Schnittverbreiterung zwischen Anschlag und S&geblait bis

Sekundenschnelle, da die Motorwippe in der Tiefe verschieb- 1500 mm

bar ist und gleichzeitig als Riemenspanner dient. Prismenschienen in der Tischnute flihrend bis 3000 mm
Fahreinrichtung

Der Motor ist mit einer Stufen-Keilriemenscheibe ausgeriistet. Spéneabsaugstutzen

Durch Riemenumlegen werden zwei Drehzahlen bei der zusétzliche Frasdorne bis 40 mm ¢ und 200 mm Spannlange

Frase (bei polumschaltbarem Motor 4 Drehzahlen) und einer Oberlagerfrasdorne und Oberlager

Drehzahl bei der Kreisséage erreicht. Die Typen 54-K und

54-KL haben zwei Drehzahlen der Kreissdgenwelle. Rolltisch RT-61, 400 X 600 mm Tischplatte

Der Motor ist durch Motorvollschutz abgesichert. MaB- und Konstruktionsénderungen vorbehalten!

Abb. 2 zeigt eine REX Type 54-D mit Rolltisch beim Abb. 3 zeigt eine REX Type 54-D mit Rolltisch beim
Einsatz als Tischkreissége. Einsatz als Zapfenschneid- und Schlitzmaschine.

(Langs-, Quer- und Formatschnitte)
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