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Holzbearbeitungsmaschinen

H B Die produktionsgerechte
KOmb. . Krﬁ'ssage Kombination aus dem
- Frase Hause RE=X
Rasche Umstellung
. Langlo_Cthhr' vom Frasen zum Sagen
Maschine bzw. Bohren.

Einfache und un-

54 D komplizierte Bedienung.
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. Bohren

Mit der Langlochbohreinrichtung ist eine ratio-
nelle Herstellung von Langlochbohrungen,
Schlitzen und Dubelverbindungen gewaéhrlei-
stet.

Der auf nachstellbaren Kugelfiihrungen verfahr-
bare Bohrtisch ermdglicht eine arbeitsgerechte,
leichte Bedienung mit freiem Blick auf die Bohr-
stelle. Die Hohenverstellung erfolgt tber ein gut
bedienbares Handrad. Die Tiefen- und Lédngsbe-
wegung wird mit einem Hebel ausgefuhrt. Die
Anschlage fur die Tiefen- und Langsbewegung
sind schnellverstellbar und haben Skalen mit
mm-Teilung. Das Bohrfutter hat einen Spannbe-
reich von 1-20 mm und ist mit einer Schutzhil-
se entsprechend’den Richtlinien der HOLZ-BG
ausgefuhrt. Die Bohrwelle hat zwei Drehzahlen -
3000 und 4000 U/min. Durch die Werkstlck-
schnellspannung (Exzenter) wird ein sicheres
und rasches Spannen der Werkstiicke ermég-
licht.

Abb. 14
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Zusatzeinrichtungen
und Sonderzubehdr

Um den Einsatz dieser Maschinenkombination

voll auszuschépfen sind folgende Zusatzein-

richtungen bzw. Sonderzubehore zu empfehlen:

— Rolltisch RT-61, Langenanschlag fur
Formatschnitte (Abb. 9)

— Schlitzscheibenschutzabdeckung fur Werk-
zeuge bis @ 380 mm (Abb. 17)

— Fréasdorn @ 40 mm x 140 mm Nutzlénge

— Fahrbares Spaneabsauggerat mit 3 m
Absaugschlauch (Abb. 16)

— Vorschubapparat fur sicheres Arbeiten
am Anschlag (Abb. 15)

— Bogenfrasanschlag fur das Frésen von
geschweiften Werkstucken.

Folgende Schutzvorrichtungen sind gem. VBG
7j fir die Bundesrepublik Deutschland zwin-
gend vorgeschrieben:

1. automatische Bremseinrichtung

2. Drehzahlanzeige
3. Parallelogrammschutzhaube fur Kreissége

Weitere Schutz- und Arbeitsvorrichtungen, so-
wie Sonderfrisdorne, wie Spannzangendorne,
Friasdorne mit Innenkonus und Oberlager auf
Anfrage.

Abb. 17

Abb. 15
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Abb. 1

Die Type 54-D wird seit Jahren, unter Berticksichtigung der
jeweils neuesten Erkenntnisse auf dem Gebiet der Holzbear-
beitung gefertigt. Sie hat sich als robuste und leistungsféhi-
ge Universal-Tischlereimaschine in iiber 10.000 Betrieben
des In- und Auslands bewahrt und findet tiberall dort Verwen-
dung, wo der Einsatz von Einzelmanschinen aus Platz- oder
Preisgrunden nicht zweckmaBig ist. Die Haupteinsatzgebiete
sind in erster Linie die Regiebetriebe wie Bundeswehr (ca.
500 Maschinen), Bundesbahn, Bundespost, Bauhofe, Auto-
bahnmeistereien, Betriebstischlereien usw.

Die Maschine zeichnet sich durch unfallsichere Bauweise,
kréftige Lagerungen und eine einfache Bedienung aus.

Es konnen alle anfallenden S&ge-, Bohr-, sowie Fras- und
Schlitzarbeiten mit ihr ausgefuihrt werden.

Abb. 2

Es sind folgende Maschinenkombinationen lieferbar:

54-D  Kreissage- Frase- Langlochbohrmaschine

54-KF Kreissége- Frdsmaschine

54-KL Kreissage- Langlochbohrmaschine
Der Antrieb der Arbeitswellen erfolgt durch einen kraftigen
Drehstrommotor Uber Keilriemen. Der Motor ist auf einer
drehbaren Wippe befestigt und kann wahlweise die Kreis-
ségen-Bohrwelle oder die Fréswelle antreiben. Zu diesem
Zweck wird der Motor in eine horizontale Lage (Kreissagen-
Bohrwelle) oder vertikale Lage (Fraswelle) geschwenkt. Die
Umstellung erfolgt in Sekundenschnelle, da die Motorwippe
in der Tiefe verschiebbar ist und gleichzeitig als Riemen-
spanner dient.
Der als Sonderzubehdr lieferbare Rolltisch RT-61 ist héhen-
verstellbar und kann tUber den Maschinentisch angehoben
und zu den Arbeitsspindeln hin verschoben werden. Er hat ei-
nen Langenanschlag und Werkstiickschnellspannung.

Ml Sagen

Aufgrund der idealen Konstruktion und
der groBen Motorleistung von max. 7,5
kW koénnen Kreissageblatter von @ 250
bis @ 450 mm eingesetzt werden. Mit ei-
nem Séageblatt von @ 450 mm wird eine
Schnitthéhe von 125 mm erreicht.

Die Spaltkeileinrichtung entspricht den
neuesten Unfallverhtutungsvorschriften
gem. VBG 7j.

Zur Abdeckung des Séageblattes ist eine
Parallelogrammschutzvorrichtung
schnell ansetzbar. Diese entspricht den
Unfallverhttungsvorschriften VBG 7]
§ 43. (Abb. 9) (Sonderzubehbr)

Die Kreissage hat serienméBig einen Ab-
saugstutzen und je nach GroBe der Séa-
geblatter kbnnen zwei Drehzahlen 3000
oder 4000 U/min eingestellt werden. Die
eingestellte Drehzahl ist auf einer
Leuchtanzeige gut abzulesen (Abb. 13).
(Sonderzubehor)

Parallelschnitt (von Breite schneiden)
(Abb. 4)

Der Parallelanschlag ist seitlich durch
eine Schnell- und Feinverstellung nach
Millimeterskala genau einstellbar. Von
besonderer Bedeutung ist die zusétzli-
che Verstellbarkeit der 1,2 m langen An-
schlagschiene in der Schnittrichtung,
sowie auf 90 mm oder 15 mm in der Ho-
he, (siehe Abb. 5).

Eine MaBskala, die je nach Blattstarke
nachjustierbar ist, macht die Feinein-
stellung erst richtig wirksam.

Abb. 4

Abb. 6

Zuschnitt von Platten (Formatschnitt)
(Abb. 6)

Mit dem als Sonderzubehor lieferbaren
Léngenanschlag, ist es mdglich, For-
matschnitte bis zu einer Lange von 1050
mm vor dem Sé&geblatt auszufthren.

Gehrungsschnitte (Abb.7)

Mit dem Gehrungsschieber ist es mog-
lich, Gehrungsschnitte bis 45° auszuftih-
ren.

Winkel- und Langsschnitt (Abb. 9)

Beim Winkelschnitt wird das Material
gegen den Langenanschlag gelegt und
rechtwinklig abgeschnitten. Beim Lan-
genschnitt wird nach dem ersten Win-
kelschnitt gewendet, gegen die An-
schlagklappe gelegt und abgeschnitten.

Abb. 7
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2Y Frasen

Die Frasspindellagerung ist auBerst
stabil ausgefihrt und eignet sich fur
hochtourige Frésarbeiten, sowie fur
Zapfenschneid- und Schlitzarbeiten.
Die Frasspindel hat einen Morsekonus
MK5 und gestattet die Aufnahme von
Frasdornen nach DIN 8836. Der An-
trieb der Frasspindel erfolgt durch ei-
nen Drehstrommotor mit einer Stufen-
Keilriemenscheibe. Die 4 Drehzahlen
3000/4000/6000/8000 U/min. werden
durch Umlegen des Keilriemens er-
reicht und auf einer Leuchtanzeige an-
gezeigt. (Abb. 13) (Sonderzubehdr)

Durch den Sterndreickwendeschalter
ist ein Links- Rechtslauf der Frasspin-
del moglich.

Der stabile Frasanschlag mit beidseiti-
ger Feinverstellung der Anschlag-
backen gewahrleistet eine saubere
und genaue Frésarbeit. SerienmaBig
hat der Anschlag Metallbacken mit
auswechselbaren Kunststoffsplitter-
zungen und einen Absaugstutzen von
120 mm @.

Fiir Zapfenschneid- und Schlitzarbei-
tenkann der Rolltisch RT-61 (Sonderzu-
behoér) durch eine Schnellverstellung
angehoben und die Tischplatte an die
Frésspindel herangeschoben werden.
(Abb. 12) Dadurch ist es méglich, auch
kurze Werksttcke mit dem Rolltisch si-
cher zu bearbeiten. Der zu dem Nor-
malzubehér des Rolltisches gehdéren-
de “SUPERFIX" Schlitz- und Abldngan-
schlag mit Schlitzprogrammlehre er-
mdglicht eine préazise Herstellung von
Werkstucken z.B. Fensterbau. Da bei
Schlitzarbeiten haufig Werkzeuge mit
groBem Durchmesser verwendet wer-
den, ist der Einsatz einer Schlitzschei-
benschutzabdeckung unbedingt erfor-
derlich. (Abb. 11)

Abb. 11




Technische Daten
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Frasspindelblockierung
1 Fréasdorn @ 30 x 125 mm Nutzlénge
Wendeschalter fur Links- Rechtslauf

Normalzubehor

Sonderzubehor:

mit anderen Durchmessern und Nutzl&ngen.

TischgréBe 950 x 750 mm

Tischhéhe vom Boden 850 mm

Antriebsmotor 4 kKW

Kreissédge

Schnitthdéhe bei 450er Blatt 125 mm

Schnittbreite zwischen Blatt und

Parallelanschlag 800 mm

Drehzahl der Ségewelle 3000/4000 U/min.

Werkzeugbohrung der Sagewelle @ 30 mm

Gehrungsschieber 0 - 45°

Absaugstutzen 2 120 mm

Frase

Drehzahl der Frasspindel 3000/4000/6000/
8000 U/min.

Konus der Frésspindel MK5

Hohenverstellung der Frasspindel

Frasanschlag mit beids. Feinver-

stellung der Anschlagbacken und

Absaugstutzen 2 120 mm

2 Einlegeringe mit Tisch @ 90, 130 mm

VBG 7j.

Langlochbohreinrichtung
Einhebelbedienung fur Tiefen- und

Langsbewegung

TischgroBRe 440 x 185 mm
Hoéhenverstellung der Bohrwelle 90 mm
separate Hohenverstellung des Bohr-

tisches 170 mm
Bohrschlitzlange 200 mm
Bohrtiefe 120 mm
Drehzahl der Bohrwelle 3000/4000 U/min.

Werkstuckschnellspannung
Rolltisch RT-61 (Sonderzubehdr)

Rolltisch mit Konsolen am Maschinentisch befestigt
Tischplatte 300 x 800 mm

Schnellverstellung in der H6he und Tischplatte zum Werk-
stick hin verschiebbar

Superfixanschlag und Werkstuckschnellspannung
Léangenanschlag (Sonderzubehdr) fur Formatschnitte
max. Schnittlange vor dem Sageblatt 1050 mm.

MaBe und Gewichte ohne RT-61 mit RT-61
Nettogewicht: 620 kg 750 kg
Bruttogewicht: 820 kg 970 kg
Schiffsraumbedarf: 23 m 2,7m

Sterndreieckwendeschalter fur Links- Rechtslauf, abschlieBbarer Hauptschalter, angebaute Steckdose fur Vorschub-
apparat, Motorvollschutz, Fras- und Kreissdgenwellenblockierung fur den Werkzeugwechsel, Frasanschlag mit beid-
seitiger Feinverstellung und Metallanschlagbacken sowie Absaugstutzen @ 120 mm, Parallelanschlag mit Feinein-
stellung, automatische Bremseinrichtung gem. VBG 7j § 12, Parallelogrammschutzhaube gem. VBG 7j § 43, Drehzahl-

leuchtanzeige flir Fras- und Kreissédgenwelle gem.

Starkere Motoren bis 7,5 kW, Schnittverbreiterung zwischen Blatt und Parallelanschlag auf 1000 mm, L&ngenanschlag
fir Formatschnitte (nur in Verbindung mit RT-61), Rolltisch Typ RT-61, Schlitzscheiben-Schutzbedeckung, Fréaserdorne

MaB- und Konstruktionsédnderungen vorbehalten.
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Maschine eingerichiet als Tischfrise L]
mit Rolltisch ,RT-61" Hase in mm
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