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Schwere

Mehrseitenhobelmaschine

HOMS-1430
1630
1800

Die schweren Hochlei-
stungsmehrseitenhobel-
maschinen mit der
konstanten Tischhdhe
aus dem Hause REE=X

Ihr Produktionsvor-
sprung durch hohere
Leistung, rationellere
Einsatzmdglichkeiten
und klrzere Rustzeiten.

Abb. 1




Abb. 7
Abb. 7 zeigt die schwere REE=X-Hoch-
leistungs-Mehrseitenhobelmaschine
Type HOMS—310—K mit konstanter
Tischhohe und auswechselbaren
Hobelkopfen statt festen Messerwellen
(sh. Sonderprospekt) fur Vorschub-
geschwindigkeiten bis max. 130 m/min.
Fir den Fachbereich Ing. Holzleimbau
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hat sich diese Type hervorragend

als Lamellenhobelmaschine sowohl

fur 2-seitige als auch 4-seitige

Bearbeitung bewahrt.

Einsatzbereich fiir den Ing. Holzleim-

bau:

a) Lamellenhobelmaschine mit oder
ohne Ritzeinheit.

b) Lamellenhobelmaschine mit oder
ohne Ritzeinheit kombiniert mit
LeimgieBmaschine.

c) Lamellenhobelmaschine mit einer
Keilzinkanlage verkettet.

d) Vorhobelmaschine fiir Qualitats-
kontrolle.

Abb. 8 zeigt die REE=X -Binderauf-
trennsage Type ATS-U zum rationellen
Auftrennen von Leimbindern und die
RE=X-Rahmeneckenfrasmaschine
Type RF—2000 zum Ablangen und
Anfrasen von Zinkverbindungen an den
aufgetrennten Bindern. Beide
Maschinen sind als Einzelmaschinen
oder als Kombination lieferbar.

Abb. 8




Die schweren Mehrseitenhobelma-
schinen der Typenreihe HOMS mit
der konstanten Tischhohe und den
groBen Leistungsreserven haben sich
seit Jahren in dem Holzleimbau und
der Kunststoffindustrie aufs Beste
bewdhrt. Durch die hohe Leistung, die
kurzen Riistzeiten und die rationellen
Einsatzmdglichkeiten dieser Maschi-
nen gewinnen Sie einen entscheiden-
den Produktionsvorsprung.

Diese Maschinen sind bis 2500 mm
Arbeitsbreite und 310 mm Arbeits-
hohe lieferbar.

RE=X-Mehrseitenmaschinen der
Hochleistungstypenreihe HOMS
zahlen zu den modernsten Erzeugnis-
sen auf dem Weltmarkt und haben
sich in Betrieben mit héchsten
Leistungsanforderungen bewahrt. Sie
sind mit einer konstanten Tischhohe
ausgerustet. Maschinensténder und
Maschinentisch bilden eine schwere,
nicht héhenverstellbare Einheit,
wahrend das Maschinenoberteil mit
der oberen Messerwelle automatisch
héhenverstellbar ist.

Ihr Vorteil beim Einsatz einer HOMS
Mehrseitenhobelmaschine: rationelle
Gestaltung Ihrer Arbeitsabléaufe. Das
Werkstiick wird, unabhéangig von der
Materialstérke, in gleichbleibender
Hohe durch die Maschine gefihrt.
Schwere und groBflachige Werk-
stiicke konnen auf festen Rollen-
bahnen oder Transporteinheiten der

Maschine zugefuhrt und nach der
Bearbeitung abtransportiert werden.
Somit entfallt das aufwendige Nach-
regulieren der Transporteinrichtungen
bei wechselnder Werkstickhdhe.
Dadurch wird eine erhebliche Zeitein-
sparung, bei gleichzeitiger Kosten-
senkung und eine weitgehende
Mechanisierung des gesamten Arbeits-
ablaufes ermdglicht.

Einwandfreier und problemloser Werk-
stiickeinzug und Transport durch
groBe angetriebene Vorschubwalzen
im oberen und unteren Maschinenteil
(® der Vorschubwalzen 267 mm).

Erste obere Einzugswalze serienméBig
als Gliederwalze ausgebildet, damit
auch Werkstlicke mit Gberstehenden
Lamellen einwandfrei eingezogen
werden. Erste untere angetriebene
Vorschubwalze durch Handradfeinver-
stellung héhenverstellbar. Druck-
regulierung der oberen Vorschub-
walzen durch leicht zugangliche
Verstellgriffe. Gegen Mehrpreis pneu-
matische Druckregulierung der oberen
Vorschubwalzen statt Federdruck.
Schweres wartungsfreundliches Vor-
schub-Kettensystem.
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos
regelbar.

Ausreichende Motorleistungen fiir
jeden Einsatzbereich.

Auf Grund der vorteilhaften Konstruk-
tion kénnen alle Antriebsmotoren
dem tatsachlichen Leistungsbedarf
(bis 60 kW je Arbeitswelle) angepaBt

Abb. 2

werden, so daB ein Leistungs- und
Drehzahlabfall vermieden wird.

Unkomplizierte und iibersichtliche
Bedienung.

Samtliche Bedienungsteile sind im
Griffbereich des Bedienungsmannes
angeordnet. Das Einrichten und
Umristen kann nach Einweisung auch
von ungelernten Kraften ohne
Schwierigkeiten vorgenommen werden,
da fur jede Arbeitswelle nur eine
Zentralverstellung vorhanden ist. Der
Lauf des Werkstiickes innerhalb der
Maschine kann beobachtet werden,

so daB evtl. Stérursachen sofort
erkannt werden.

Gegen Mehrpreis kénnen die Messer-
wellen mit einer schraubenlosen
Messerschnellspannung ausgeriistet
werden (siehe Abb. 4).

Dadurch ist fliir das Wechseln und
Einstellen der Messer nur ein Bruchteil
der Ublichen Zeit erforderlich.

Hohe Arbeitsgenauigkeit und Ober-
flachengiite.

Die schwere Grundkonstruktion 11000
bis 14000 kg je nach Arbeitsbreite,
sowie die dynamisch gewuchteten
Messerwellen garantieren eine
absolute Laufruhe der Maschine. Das
automatisch hohenverstellbare Ober-
teil wird durch 4 hartverchromte
Zylindersaulen spielfrei gefiihrt, so
daB eine Parallelitat auch bei groBen
Werkstlckbreiten garantiert ist. Die
groBdimensionierten Messerwellen
(220 mm @) garantieren eine einwand-
freie Oberflachengiite und verhindern
durch die gespeicherte kinetische
Energie einen Drehzahlabfall und
periodisches Anwachsen der Strom-
aufnahme bei StoBbelastung.

Schwere Gliederdruckeinrichtungen im
Bereich der Messerwellen sorgen

fiir einen exakten und vibrationsfreien
Durchlauf der Werkstiicke.

Abb. 2 zeigt die Riickansicht einer
HOMS—2050 (A + D) auf einem Dreh-
kranz. Maschine bis 70° oder 180°
drehbar fir die platzsparende Bearbei-
tung gebogener Leimbinder (Mehr-
preis). Zwei kraftige seitliche Fiihrungs-
und Abweisrollen an der Einlauf- und
Auslaufseite dienen als Seitenbe-
grenzung flir das Werkstiick wenn die
Maschine durch das Werkstilick
gedreht wird. Gegen Mehrpreis kann
ein drehbares Hosenstuck fir die
Spaneabsaugung mitgeliefert werden.
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Stérungsarme und iibersichtliche
elektrische Anlage.

SerienmaBige Ausristung aller
Maschinen mit automatischer Stern-
dreickschaltung. Markenfabrikat mit
Kundendienst- und Ersatzteilstationen
in allen Teilen der Welt. Ubersichtliche
Kennzeichnung und Nummerierung
aller Anschlisse, Kabel und Schal-
elemente. Schaltschrank und zusatz-
liche Bedienungstafel mit Druck-
knopfschaltung und Funktions-Leucht-
anzeige an der Bedienungsseite.

Problemlose Spédneabsaugung der
Arbeitswellen.
Alle Arbeitswellen sind serienmaBig

mit Absaugstutzen versehen nach
sorgfaltigen lufttechnische Berech-
nungen, so daB eine einwandfreie
Spaneabfiihrung gewahrleistet ist.

Zusétzliche Vertikalspindel und nach-
tragliche Erweiterungsmaoglichkeiten.
Gegen Mehrpreis kann jede Maschine
der Typenreihe HOMS mit zuséatz-
lichen Vertikalwellen (FR + FL)
ausgeristet werden (sh. Abb. 9).
Diese ermdglichen eine seitliche Be-
arbeitung der Werksticke bis zu 200
oder 310 mm. Die Vertikalwellen sind
Uber die volle Arbeitsbreite verstell-
bar und mit einer zusatzlichen Héhen-
verstellung versehen.

Abb. 3 zeigt die Bedienungsseite der
schweren REE=X-Mehrseitenhobel-
maschine. Alle Arbeitswellen sind
zentral einschaltbar Uber eine
Bedienungstafel mit Druckknopfschal-
tung und Funktions-Leuchtanzeige.
Die FertigmaBeinstellung fiir die Holz-
starke erfolgt durch die automatische
Hoéhenverstellung. Das eingestellte
MaB wird auf einer GroBskala
abgelesen. Eine Feinverstellung mit
0,1 mm Teilung kann Uber ein Handrad
zusatzlich erfolgen.

Abb. 4 zeigt die schwere untere
Messerwelle (220 mm @) mit der
schraubenlosen Messerschnellspan-
nung und die angetriebenen unteren
Vorschubwalzen.

Die untere Messerwelle ist hdhen-
feinverstellbar. Die vordere verzahnte
untere Einzugswalze ist Uber ein
Handrad hohenverstellbar. Sie garan-
tiert zusammen mit der dariber-
liegenden schweren oberen Glieder-
einzugswalze (267 mm @) einen
problemlosen Einzug und Transport
der Werkstiicke. Die Maschinentische
sind auswechselbar (gegen Mehrpreis.
hartverchromt).

Abb. 5 zeigt die rechte Maschinenseite
mit dem Antriebsmotor der unteren
Messerwelle und dem Schaltschrank.
Der Schaltschrank ist wegschwenkbar,
so daB die dahinterliegenden
Antriebsteile bequem zugénglich sind.
Auf Grund der richtungsweisenden
RE=X-Konstruktion kann die Maschi-
ne mit marktgangigen Normmotoren
in beliebiger Starke entsprechend den
Arbeitsanforderungen bestiickt werden.

Die Motorstarken kénnen entsprechend
dem Einsatzbereich geliefert werden.
Zum Lieferumfang gehort ein Fiihrungs-
lineal mit Verstellmdglichkeit tiber

die gesamte Arbeitsbreite und
entsprechende Druckeinrichtungen.
Gegen einen geringen Aufpreis kann
die Grundmaschine bereits bei der
Lieferung zum spateren Anbau von
zusétzlichen Vertikalspindeln vorbe-
reitet werden.

Kostengiinstige und langfristige
Ersatzteilgarantie.

Die schwere bewahrte Kompaktbau-
weise im Baukastensystem unter

Eingebaute MeBuhr fur die Anzeige
der Spanstarke zur unteren Arbeits-
welle.

regulierung. Heben und Senken der
Walze durch Handschaltung (Mehr-
preis). Schwere Leimbinder oder
andere Werkstlucke kénnen bei ange-
hobener Walze bequem eingelegt
werden ohne den Walzendruck Uber-
briicken zu mussen und werden
nach Absenken der Einzugswalze
problemlos eingezogen.

Verwendung von Normteilen garantiert

eine einfache Austauschbarkeit und
kurzfristige Lieferung von Ersatzteilen
Uber einen langen Zeitraum. Antriebs-
motoren, Elektroteile und Kugellager 9
sind marktgangige Normartikel.

Handrad fiir Hohenverstellung der
ersten unteren angetriebenen Vor-
schubwalze im Maschinentisch.
Jede REE=X-Mehrseitenhobel-
maschine entspricht den Abnahmebe-
dingungen fur Holzbearbeitungs-
maschinen nach DIN-Vorschrift.

Gleitwalzen an der Ein- und Aus-
laufseite der Maschine.

Drehwagen mit Drehkranz zum
schwenken der Maschine um 70°
oder 180°. (Mehrpreis).

Seitliche Fiihrungs- und Abweis-
rollen an der Ein- und Auslaufseite

Teilen Sie uns lhre besonderen der Maschine.

Fertigungsprobleme mit. Wir liefern
lhnen die geeignete Maschine fiir
lhre Produktion!

Handrad zur stufenlosen Einstellung
der Vorschubgeschwindigkeit.

Erste Vorschubwalze oben (®
267 mm) mit pneumatischer Druck-

Abb. 6
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Technische Daten

HOMS HOMS HOMS HOMS HOMS HOMS
1430 1630 1800 2050 2300 2500
Arbeitsbreite max. mm 1430 1630 1800 2050 2300 2500
Arbeitshdhe 2-seitig max. mm 310 310 310 310 310 310
Arbeitshdhe 4-seitig max. mm 200/310 200/310 200/310 200/310 200/310 200/310
Vorschub stufenlos regulierbar
(standard) ca. m/min. 3—18 3—18 3—18 3—18 3—18 3—18
Zahl der Arbeitswellen 2— 4 2— 4 2— 4 2— 4 2— 4 2— 4
Motorleistung Horizontalwellen
max. kW 60 60 60 60 60 60
Motorleistung Vertikalwellen
max. kW 20 20 20 20 20 20
Nettogewicht ca. kg 9000 9500 11500 12000 13000 15000
Normalzubehor geschlitzte Tischlippen zur Larm- Sonderzubehor

GroBdimensionierte Messerwellen (bis
260 mm @), automatische Héhenver-
stellung und zusatzliche Héhenfein-
verstellung, angetriebene Vorschub-
walzen im oberen Maschinenteil,
angetriebene Vorschubwalzen im
Maschinenstéander, Gliedereinzugs-
walze (267 mm @), Gliederdruckbalken
und zentrale Druckverstellung mit
Voranhebung, untere Messerwelle mit
beidseitiger Hohenfeinverstellung,

Abb. 9 zeigt eine REE=X-Type HOMS
2300 (A + D) ausgerustet mit den
Vertikalwellen FR und FL (Mehrpreis),
so daB Werkstiicke 4-seitig in einem
Arbeitsgang bearbeitet werden kén-
nen. Die Vertikalspindeln werden wahl-

minderung, wartungsfreie hartver-
chromte Hubsaulen, elektrische Anlage
entsprechend den geltenden VDE-
Vorschriften, automatische Stern-
dreieckschaltung — Schaltschrank,
Hobelmesser fiir die Erstbestiickung
laut Preisliste, 1 Satz Bedienungs-
werkzeuge, Fundament- und Absaug-
plan, Betriebsanleitung, Absaughauben
fur den AnschluB3 an eine Spane-
absaugung.

weise in 200 mm oder 310 mm Arbeits-

héhe geliefert. Sie sind uber die volle
Arbeitsbreite verstellbar und kénnen
seitlich véllig aus dem Arbeitsbereich
gestellt werden, wenn nur 2-seitig
gehobelt werden soll.
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Verstarkte Motoren und Vorschibe,
Vorschubwalzen mit pneumatischer
Druckregulierung statt Federdruck,
gummibeschichtete Walzen, verstarkte
Vertikalwellen mit 310 mm Arbeits-
héhe, Messerwellen mit 6 Messern,
Einlauftisch hartverchromt, Stunden-
zéhler, Amperemeter. Elektro-
motorische oder automatische Quer-
verstellung der linken Vertikalspindel,
Messeregalisier- und Abziehvor-
richtung, schraubenlose Schnell-
spannmesserwellen, zusatzliche
Arbeitswellen.

MaB- und Konstruktionsdnderungen
vorbehalten!




