KFZ-4

Kreissage : Frase - Zapfenschlitzmaschine
Ablédngen und Schlitzen in einem Arbeitsgang

Wahlweiser Einsatz ohne Umstellzeiten als:

1. Schwere Kreissdge

mit 1400 mm langem Maschinentisch - Héhenschnellverstellung und seitlicher Verstellung des Ségeblattes um 180 mm.
Sageblatt mit einem Hebeldruck versenkbar.

2. Schwere Frase

fiir schwere Fras- und Schlitzarbeiten. Spindelkonus MK 5 fiir Frasdorn @ bis 40 mm. 4 Drehzahlen 3000/6000/4500/
9000 U/min. Drehteller im Maschinentisch. Hohenfeinverstellung durch Skalenhandrad (auf Wunsch elektrische
Hohenverstellung). 6,2/8 PS Motor und Motorvollschutz.

3. 2-spindlige Zapfenschneid- und Schlitzmaschine

Abléngen und Schlitzen in einem Arbeitsgang. Zapfenlédnge durch Handradseitenverstellung des Ségeblattes bequem
einstellbar. Rolltisch héhenverstellbar und zum Werkstiick hin verschiebbar (wichtig bei kurzen Werkstiicken).
Werkzeuge bis 350 mm @ und 85 mm Einspannhéhe sind im Maschinentisch versenkbar.

Lieferbar als:

Type KFZ-4  Kreissége - Frase - Zapfenschneidmaschine mit angebautem Rolltisch RT-61
Type KFZ-4S Maschine wie oben - jedoch Ségeblatt schwenkbar bis 45°

Type KFZ-B4 Maschine wie Type KFZ-4 - jedoch mit angebautem Langlochbohrapparat



Beschreibung

Allgemeine Typenbezeichnung

Die Type KFZ hat sich als schwere Universalkreissdge — Frase -
und Zapfenschneid- und Schlitzmaschine in vielen 1000 Betrieben
des In- und Auslandes bewéhrt.

Sie wurde speziell fir den wahlweisen Einsatz als

a) hochleistungs Zapfenschneid- und Schlitzmaschine
b) schwere Solo-Frasmaschine
c) Solo-Kreisséage (starr oder schwenkbar)

fir Kunden mit besonderen Qualitdtsansprichen konstruiert
und leistungsmaBig entsprechend ausgelegt.

Durch diese universellen Einsatzmoglichkeiten ist eine 100%ige
Auslastung innerhalb der Fertigung und somit eine schnelle
Amortisierung gewahrleistet.

Die Type KFZ ist mit zwei hintereinanderliegenden Werkzeug-
spindeln, einer vertikalen Fras- und Schlitzspindel und einer
horizontalen Kreissagenwelle ausgeriistet. Beide Spindeln werden
durch getrennte kréaftige Drehstrommotoren angetrieben. Sie
bilden voéllig unabhangige Arbeitseinheiten und sind getrennt
hdhenverstellbar. Die Frasspindel ist mit einer Handrad-Héhen-
feinverstellung versehen und kann zusammen mit den Fréas-
bzw. Schlitzwerkzeugen (bis 350 mm @ und 85 mm Spannlange)
im Maschinentisch abgesenkt werden, wenn die Maschine als
Solo-Kreissdge eingesetzt werden soll.

Das Sageblatt kann mittels einer Handhebelschnellverstellung
mit einem Hebeldruck versenkt werden, wenn ein Einsatz als
schwere Solo-Frase gewiinscht wird.

Durch diese getrennte Verstellbarkeit beider Spindeln ist eine
sekundenschnelle Umstellung von einem Arbeitsgang zum
anderen méglich.

Beide Einheiten sind im geschlossenen Maschinensténder
eingebaut und fir den zentralen AnschluB einer Spaneabsaugung
vorbereitet. Alle rotierenden Teile sind dynamisch gewuchtet

und garantieren mit dem hohen Maschinengewicht (ca. 1100 kg)
einen absolut ruhigen und vibrationsfreien Lauf.

Durch den groBen Maschinentisch (1400 mm x 860 mm) ist

eine ungewodhnlich gute Werkstiickauflage bei allen Frasarbeiten,
sowie beim Sagen, Formatschneiden und Besdumen gewahr-
leistet, wie sie kaum bei einer Solo-Maschine geboten wird.

Frase

Die Fréasspindel ist sehr stark dimensioniert und mit Morse-Konus 5
ausgestattet. Sie lauft in Spezial-Resitex-Kugellagern und macht
3000/ 6000/ 4500/ 9000 U/min. Die Lagerung selbst sitzt in
einem geschliffenen Zylinder. Dieser wird durch das mit einer
Feineinstellskala versehene Handrad tber ein Schnecken-
getriebe feinfihlig in einer gehohnten Bohrung auf- und abbewegt.
Diese Fuhrung kann nach Jahren bei einem eventuell auftretenden
VerschleiB nachgestellt werden. Sdmtliche rotierenden Teile
sind dynamisch gewuchtet. Der Antrieb der Frasspindel erfolgt
durch einen polumschaltbaren 6,2/8 PS-Motor liber einen Spezial-
Keilriemen.

Fir einen schnellen Werkzeugwechsel ist die Frase mit FuB-
bremse und einer Spindelblockierung ausgeristet.

Der Frasanschlag, mit Feineinstellung, ist auf einem Drehteller
befestigt. Dies hat den groBen Vorteil, daB der Frasanschlag nach
Belieben gedreht (360°) werden kann. Speziell in kleinen
Werkstatten ist dies bei der Bearbeitung von langen Werkstticken
von Vorteil, da in einem solchen Fall der Frasanschlag in

Richtung eines Fensters oder einer Tiur gedreht wird.

Kreissédge

Die Kreissdge an der Type KFZ dient wahlweise als Zapfen-
abkirzséage, Tischkreissédge oder Formatsége. Sie eignet sich
fur alle in einem Betrieb anfallenden Langs- und Querschnitte.

Die Typen KFZ-4 und KFZ-B-4 sind mit einer starren Sdgewelle
ausgerustet, wahrend bei der Type KFZ-4S die Sagewelle
bis 45° schwenkbar ist.

Der Antrieb erfolgt standardmé&Big durch einen kraftigen 5 PS
Drehstrommotor dessen Welle gleichzeitig die Sagewelle bildet.
Gegen Mehrpreis kann die Type KFZ-4 mit einem 7,5 PS Motor
ausgerustet werden, bei den Typen KFZ-4S und KFZ-B-4 ist
dies aus Konstruktionsgriinden nicht méglich.

Zum Lieferumfang gehort ein Kreissdgenlangsanschlag, der mit
einem Handgriff abgenommen werden kann. Die Schnittbreite
zwischen Sageblatt und Langsanschlag betréagt standardméBig
630 mm. Gegen Mehrpreis kann eine Schnittverbreiterung bis
auf max. 1500'mm geliefert werden.

Im Maschinentisch befindet sich eine Fiihrungsnute parallel zum
Séageblatt, diese dient zur Aufnahme des Gehrungsschiebers

(0-90° verstellbar). Fir den Gehrungsschieber sind Fuhrungs-
schienen bis zu 2500 mm Lénge lieferbar (Besaumarbeiten).

Der Kreissdgenmotor ist zusammen mit dem S&geblatt seitlich um
180 mm durch ein Skalenhandrad feinverstellbar (Zapfenlange).
Die Hohenverstellung erfolgt durch einen Hubhebel,der in jeder
Stellung arretiert werden kann. Gegen Mehrpreis ist eine Hohen-
schnellverstellung mit zusétzlicher Feinverstellung lieferbar.

Zapfenschneider

Durch die Tandemanordnung der Frase zur Kreissége, die bei
dieser Konstruktion wegweisend war, erhélt die KFZ die Funktion
einer schweren Zapfenschneid- und Schlitzmaschine (Ablangen
und Schlitzen in einem Arbeitsgang).

Die Schnitth6he der Sége betragt ca. 120 mm und bei Gber-
geschobenem Rolltisch 80 mm. Diese reicht aus,um Rahmenhélzer
in einem Arbeitsgang abzuldngen. Durch die Seitenfeinverstell-
barkeit des Sé&geblattes lassen sich Zapfenldngen von 0—180
bequem einstellen.

Die Frasspindel, die zur Aufnahme der Schlitzwerkzeuge dient,
weist gegentiber dem normalen Zapfenschneider wesentliche
Vorteile auf: Hohenfeinverstellung nach Skala. 4 Drehzahlen.
Auswechselbare Frasdorne mit Durchmesser bis 40 mm @ und
verschiedenen Spannlédngen. Der Frasmotor ist mit einem Spezial-
schalter mit Sperrknopf ausgeristet. Die hohe Drehzahl kann nur
eingeschaltet werden, wenn vorher dieser Sperrknopf gedriickt
wird. Gegen Mehrpreis kann die Maschine mit einer automatischen
Drehzahlverriegelung und Schlitzglocke nach der Schweizer
SUVA-Vorschrift ausgertstet werden. Bei dieser Einrichtung sind
die hohen Drehzahlen mechanisch und elektrisch abgesichert.

Frés- und Schlitzwerkzeuge bis zu einem max. Flugkreis von
350 mm @ und einer max. H6he von 85 mm kénnen im Maschinen-
tisch abgesenkt werden.

Wir empfehlen, die KFZ-4 mit folgenden Frasdornen auszuriisten:
1 Frasdorn 30 mm © x 85 mm Spannlédnge Nr. RN 121 (ver-
senkbar) als Normalzubehor (fir Fraswerkzeuge und
einzelne Schlitzwerkzeuge)

1 Frasdorn 40 mm @ x 125 mm Spannldange Nr.RN 151
(nicht versenkbar) fir Zapfenschneid- und Schlitzscheiben-
satze.

Weitere Frasdorne bis zu einer Spannlange von 200 mm sind
jederzeit sofort ab Lager lieferbar, ebenso Schlitzbuchsen 30/40,
die auf den 30 mm @ Frasdorn geschoben werden.

Rolltisch

Alle KFZ-Typen sind standardméBig mit dem bewé&hrten
Rolltisch RT-61 ausgerustet. (PlattengréBe 300 x 800 mm). Zum
Lieferumfang gehoéren ein Superfix-Schlitzanschlag und eine
Exzenter-Werkstlickschnellspannung.

Der Rolltisch wird durch 7 staubgekapselte Kugellager spielfrei
und leichtgéngig auf zwei kraftigen Flihrungsstangen parallel zum
Sageblatt und zur Frasspindel geflhrt. Die Fihrungsstangen sind
mehrfach mit dem Maschinenstéander verschraubt um ein
Durchbiegen unméglich zu machen.

In der Normalstellung ist die Rolltischplatte biindig mit dem
Maschinentisch (Sagearbeiten, Plattenschneiden usw.).

Fir Schlitzarbeiten,sowie Ablangen kurzer Werkstiicke und
spezielle Frasarbeiten kann die Rolltischplatte mittels eines
Hubhebels angehoben und liber den Maschinentisch zu den
Werkzeugspindeln hin verschoben werden. Der Rolltisch kann in
den einzelnen Stellungen arretiert werden mittels Klemmhebel.

Der Rolltischanschlag und die Werkstiickschnellspannung

kdédnnen mit wenigen Handgriffen abgenommen werden. Beim
Zuschneiden von Platten wird der Rolltischanschlag abgenommen
und das Werkstlck an einer Anschlagschiene an der Rickseite
des Rolltisches angeschlagen (siehe Abb.10). Die Schnittlange
betragt dann 1000 mm.

Gegen Mehrpreis sind verlangerte Filhrungsstangen lieferbar
(nach vorn oder hinten verléngert), so daB eine groBe Schnittlange
erreicht wird oder die Rolltischplatte als Tischverlangerung
hinter den Maschinentisch geschoben werden kann.

Langlochbohrapparat

Die Type KFZ-B-4 ist standardmé&Big mit einem kugelgelagerten
Langlochbohrapparat mit Einhebel-Bedienung und zusé&tzlicher
Héhenfeinverstellung des Bohrtisches ausgeristet. Das Bohrfutter
(1-20 mm spannend) sitzt auf einem Zapfen, der sich an der
Rlckseite des Kreissdgenmotors befindet.

Zum Lieferumfang gehort eine Exzenter-Werkstiickschnellspannung.
Jede Type KFZ-4 (nicht KFZ-4S) kann nachtraglich mit einer
Langlochbohreinrichtung versehen werden.

Der Langlochbohrapparat paBt ebenfalls an unsere
Solo-Langlochbohrmaschine Type LBMK und kann beim Kauf
einer derartigen Solo-Maschine spater wieder Verwendung
finden.

A { Bild 1 zeigt den kugelgelagerten Lang-

'{ Bild 3 zeigt die KFZ beim Einsatz als

loch-Bohrapparat mit Einhebelbedienung
der KFZ-B4.

Zapfenschneid- und Schlitzmaschine.
(Ablangen und Schlitzen in einem
Arbeitsgang; Rolltisch ibergeschoben)

Solo-Frése mit dem Frasanschlag FAF
mit feinverstellbaren Metallbacken
(Kreissége ist im Tisch abgesenkt).

Bild 4 zeigt eine KFZ, an der die Kreis-
sdge zum Zapfenablangen eingerichtet
ist. (Tischeinlage herausgenommen).

Bild 5 zeigt die Fréase mit abgesenkter
Schlitzscheibe.

Bild 6 zeigt den Kreissédgenanschlag mit
verlangerter Flihrungsschiene. (Schnitt-
verbreiterung).

Bild 7 zeigt die Kreissédge der KFZ-4S
mit auf 45° schraggestelltem Kreissédge-
blatt.

Bild 8 zeigt die spezielle Schlitzschei- )
ben-Schutzabdeckung einschlieBlich ver-
schiebbarer Seitenbleche.

Bild 9 zeigt eine Spannbriicke mit Kurbel-
spanner, an Stelle unseres normalen Ex-
zenterspanner. Gegen Mehrpreis ist

eine Spannbriicke mit pneumatischem
Spannzylinder lieferbar.

Bild 10 zeigt eine Maschine mit einer >
gréBeren Rolltischplatte von 500x800 mm
statt 300x800 mm. Hauptanschlag ab-
genommen. Das Werkstlck wird an der
hinteren Anschlagschiene (B)
angeschlagen. (Platten schneiden usw.)



Typenreihe KFZ

Technische Daten
Type KFZ-4 (Pos.017-)

TischgroBe 1400%x860 mm
Tischhéhe (vom Boden) 850 mm
Nettogewicht ca. 1100 kg
Fréase

Antriebsmotor der Frasspindel 6,2/8 PS

4 Drehzahlen der Frasspindel
Motorvollschutz
Spezialschalter fir Links- und Rechtslauf mit Schaltsperre
Frésspindel MK 5

3000/6000 und 4500/9000 U/min

Type KFZ-B4 (Pos. 019-)

Technische Ausflihrung und Zubehér wie Pos. 017-,
jedoch mit angebautem Langlochbohrapparat
(kugelgelagert, Langs- und Querbewegung durch

Einhebelbedienung)
BohrtischgréBe 440%x185 mm
Hoéhenfeinverstellung 160 mm
Bohrschlitzlange max. 180 mm
Bohrtiefe (normal) 120 mm
Bohrfutter spannend 1-20 mm
Drehzahl der Bohrwelle (normal) 3000 U/min

1 Bohrfutter 1-20 mm spannend

Hoéhenverstellung 120 mm -
Frasspindelblockierung, FuBbremse Sonderzubehor
Feinverstellung der Frasspindel von 0,1 mm nach Skala . .
1 Frésdgorn nach Wahl 16,25,30 mm @ (40 mm © Mehrpreis) fr:‘g’;etln:gtiggteckdose mit Stecker
(SpannIal\r}lggcisinr:rmi;g;s\?;';girkggsr 125 mm nicht im Automatische Héhenverstellung der Frasspindel und zusétzliche
Fréisanschlag aqf Dr_ehteller montiert 360° drehbar Spéneab':sigégﬁzexr}grd#:gga:iggﬁlr;l;1 20 mm @
zré§a|1nschlag mlt fgln\éerﬁtellbaren Metallbacken Schlitzscheiben Schutzabdeckung
inlegeringe im Drehteller Schweres zweiteiliges Oberlager fiir Schlitzarbeiten
: fur Frasdorne bis 150 mm Spannlénge - Bestellnummer 204-
éggt‘;erCesr‘s:gnmgzla‘rjeer'\‘/verkzeug-@ 350 mm fur Frasdorne Giber 150 mm Spannliange — Bestellnummer 205-
GroBter nicht versenkbarer Werkzeug-? 400 mm = P
AR Zepieniangs 160 mm I;;n;é( Motor SIot 5,0 PS (nur fir Pos. 017-)
max.Schnitthohe bel dbergeschobensm Foliisch 80'mm H,c")henschnellverstelllung des Sageblattes mit zusatzlicher
Kreissége Feinvers}ellqng
Seitenfeinverstellung nach Skala (Zapfenlinge) 180 mm Langsanschlag mit Feinverstelung
Schnittbreite 630 mm Schnittverbreiterungen zwischen Ségeblatt und
Schnitthéhe bei 450er Blatt 120 mm Langsanschlag: bis max. 1500 mm Schnittbreite méglich
Antriebsmotor Kreissige 50 PS Prismenschiene in der Tischplatte fiihrend bis 3000 mm lieferbar
Drehzahl der Sagewelle ca. 3000 U/min Spéaneabsaugstutzen fir Maschinenstander 150 mm @
Ségewellen-Verriegelung - -
Sterndreieckschalter und Motorschutzschalter gl‘:ll; Rglft:tscsgowoo tatt 300%800
Ségeblatt im Maschinentisch versenkbar durch ofluscnp'are oud) mm sStat mm
Hahenschnellverstellung Spannbriicke fu_l_' Tischplatte (Spindelspannung) statt
Werkstlickschnellspannung
Léngsanschlag schragstellbar Pneumatische Spannung (Spannzylinder) mit verstellbarem
Gehrungsschieber 0-45° Anschlag und AnschluBschlauchen einschl. Spannbriicke,
2 getrennte Einlegepquatten fir Maschinentisch jedoch ohne Kompressor
1 Sageblatt 450 mm =
1 Betriebsanleitung Franorne.. .
RN 121 flir Werkzeuge bis 200 mm ©, 30 mm Bohrung,
Rolltisch Einspannhdhe 85 mm (versenkbar)
Tischplatte 300%x800 mm RN 120 fiir Werkzeuge bis 350 mm ©, 40 mm Bohrung,
Momenthéhenverstellung, Tiﬁcrslplatte zum Werkstlick hin Einspannhéhe 85 mm (versenkbar)
verschiebbar, einschl. Superfixanschlag und 54921 fiir Werkzeu .
3 ge bis 200 mm ©, 30 mm Bohrung,
Werkatilekschnallspannung Einspannhéhe 125 mm (nicht versenkbar)
Type KFZ-4S (POS. 018-) RN 151 fiir Werkzeuge bis 400 mm @, 40 mm Bohrung,
Technische Ausfiihrung und Zubehér wie Pos. 017-, Einspannhdhe 125 mm (nicht versenkbar)
jedoch mit schwenkbarem Kreissdégenmotor MaB- und Konstruktionsénderungen vorbehalten
5 PS bis 45° nach Skala
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