RE—X

Holzbearbeitungsmaschinen

L] l- D. .d I
Zlmmerel Zilri:ng?eie-Abbundmaschine
Abbu nd maSChine fur den universellen Einsatz
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Préaziser, schneller und
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Technische Daten
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Holzbearbeitungsmaschinen

Tischohe konstant ca. 750 mm Absetzkreisségen, oben und unten

Ablangkreissige schwenkbar bis 30°

schwenkbar nach beiden Seiten bis 45° jede Absetzkreissage mit separater

(nach hinten 60°) Einzelhohenverstellung

Schwenkung durch Verstellspindel nach Skala separate Einzelhohenverstellung max. ca. 200 mm
Seitenverstellung von vorn, iiber Handrad ca. 350 mm  Sagewellen & (Werkzeugbohrung) 30 mm
Ségeaggregat mit Keilriemenantrieb Sageblatt / Werkzeug & max. 350 mm
Antriebsmotor 4,0 kW Schnittiefe dabei max. ca. 115 mm
Drehzahl der Sagewelle ca. 1500 UpM  Antriebsmotor 2.2 kW
Sagewellen @ (Werkzeugbohrung) 40 mm  Drehzahl ca. . 3000 UpM
Sageblatt @ max. 800 mm Absaugstutzen 2 Stlick @ 60 mm
Schn!tth{?he (bei 800 mm Sfc:\geblatt) max. ca. 315 mm Schiebeschlitten

Schnitthohe (bei 800 mm Séageblatt) auf Linearkugellagern auBerst prazise und

geschwgnkt max. (bei 45°) ca. 210/180 mm leichtgéngig laufend

(nach hinten 210 mm / nach vorn 180 mm) TischgréBe ca. 650 x 1500 mm
Einschnittkreissdge (Schlitzaggregat) zusatzlicher Auszug mit Anschlagklappe um ca. 825 mm
Zentral-héhenverstellbar zusammen mit den Werkstuckanschlag 2800 mm Ig.,

Absetzkreissdgen von vorn, Uiber Handrad. schrégstellbar bis 60° nach beiden Seiten

Hoéhenverstellbarkeit ca. - 160 mm (mit 2 Anschlagklappen)

Einschnittkreissége schwenkbar bis 45°

Sagewellen & (Werkzeugbohrung) 40 mm

Arbeitshohe der Welle max. ca. 170 mm Elektrische Austriistung nach VDE

Ségeblatt / Werkzeug & max. 500 mm Hauptschalter, Sterndreieckschalter, Motorvollschutz,

Schlitztiefe dabei max. ca. 215 mm automatische Bremseinrichtungen gem VBG 7j.

Antriebsmotor verstarkt 9,0 kW Bedienungsschalter zentral im Bedienungspult

Drehzahl ca. 3000 UpM angeordnet.

Absaugstutzen & 140 mm

Normalzubehér:

Erstbestiickung der Arbeitswellen mit CV-Séagebléattern, Spaltkeil, Bedienungswerkzeug.

Absaugstutzen fir Einschnittkreissdge und Absetzkreissagen

Bruttogewicht: ca. 1400 kg — Gesamtlange ca. 3500 mm

Gesamtbreite (mit Schiebeschlitten) ca. 2500 mm

Sonderzubehdr (gegen Mehrpreis)

zusatzliche Einzelschwenkung der Absetzkreissége oben

zusatzliche Einzelschwenkung der Absetzkreissége unten

Verlangerter Ablanganschlag (ausziehbar bis ca. 4 m), Fahrwerk mit Lenkrollen ( & 150 mm),

Fasewerkzeugsatz fur Einschnittkreissdge

Schwerer Werkstiick -Auflagebock mit verschiebbarer Schwerlastrolle flr lange Werkstlcke

Weitere Zusatzaggregate zur Abbundmaschine auf Anfrage!

MaB- und Konstruktionsdnderungen vorbehalten!

Werkstlickspannbrucke
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¥ — | Abb. 6 zeigt den Schiebeschlitten
mit dem Werkstuckanschlag und
_ Hilfsauflage der Werkstlickspannbriicke.
Der Werkstickanschlag ist stu-
ANRNN fenlos schragstellbar bis 60° und
) von rechts nach links umsetzbar.
Die Werkstlickspannbriicke ist in
seitlichen FUhrungen verschieb-
A\ irkeliciancohin bar. Eine einhangbare Hilfsaufla-
& e ge dient als Tischverbreiterung
bei Schrégschnitten.

Abb. 6
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Zimmerei-Abbundmaschine
ZA-800-S

Die REE=X-Zimmerei-Abbundmaschine
ZA-800-S ist eine Weiterentwicklung un-
serer bewahrten undinder Praxis erprob-
ten Type ZA-600-S.

GroBe Leistungsreserven der Motoren,
Schwenkbarkeit aller Arbeitswellen und-
des Werkstiickanschlages nach liber-
sichtlichen Skalen und bequeme Hand-
radverstellungen machen diese unge-
wohnlich stabile Konstruktion zu einer
vielseitigen Universalmaschine.

Sie fertigen préaziser, schneller und ko-
stenglinstiger. Ohne vorheriges Anrei-
Ben ist das Schneiden von Zapfen, Ab-
plattungen und GerberstéBen in einem
Arbeitsgang méglich.

Maschinenstander

Der schwere Maschinenstander ist mit
Kufen versehen und ermdglicht dadurch ein
problemloses Verschieben oder Versetzen
der Maschine durch Hubwagen oder Stap-
ler.

EinFahrwerk (Mehrpreis) mitgroBen Rollen,
ist lieferbar.

Schwere Abléngkreissage
(schwenkbar)

Die schwere Abléngkreissage ermoglicht
die Verwendung von Sageblattern bis 800
mm &, so daB auch bei Schragschnitten ei-
ne ausreichende Schnitthdhe zur Verfu-
gung steht.

Eine prazise doppelseitige Zahnkranz-
schwenkung mit Handkurbelverstellung
ermoglicht eine schnelle und genaue
Schréagstellung nach Skala.

Abb. 1
Ablangkreissage nach vorn geschwenkt
(45°) mittels Handkurbel.

Durch die zweiseitige Schwenkbarkeit der
Ablangsage nach vorn (45°) und nach hinten
(60°), ist ein rasches Umstellen von linken
auf rechte Schifterschnitte maoglich. Diese
Umstellmdglichkeit ertbrigt das Wenden
des Anschlages und hat den Vorteil, daf3 die
Werkstlicke immer vor dem Anschlag lie-
gen.

Eine zusétzliche Handrad-Tiefenverstel-
lung der Ablangséage von vorne ermoglicht
eine schnelle horizontale Verstellung der
Séage.

Das Sageblatt hat einen Durchmesser von
800 mm und wird durch einen Drehstrom-
motor (4 kW) Uber Keilriemen angetrieben.

Schwere Einschnittkreissage/
Schlitzaggregat (schwenkbar)

Das schwere Aggregat ist serienmaBig mit
einem verstarkten 9 kW Drehstrommotor
ausgerustet, so daB8 auch bei schweren
Sonderarbeiten (Zinken, Schlitzen usw.)
entsprechende Leistungsreserven zur
Verfligung stehen.

Abb.2
Schwere Einschnittkreissage mit der unte-
ren und oberen Absetzkreissage.

Die Einschnittkreissage ist bis 45° schwenk-
bar und mittels einer zentralen Handrad-
verstellung von vorn hohenverstellbar,
nach Skala.

Die verschiebbare Schutzhaube mit Ab-
saugstutzen, ermoglicht einen bequemen
Werkzeugwechsel.

Obere und untere Absetzkreissagen
(schwenkbar)

Beide Absetzkreissdgen werden synchron
mit der Handrad-Hohenverstellung der Ein-
schnittkreissége verstellt. Sie haben jedoch
zusatzliche Einzelh6hen- und Horizontal-
verstellungen um ein rasches und prazises

‘Einrichten zu gewahrleisten.

SerienméBig sind beide Sagen bis 30° zu-
sammen schwenkbar, oder gegen Mehr-
preis kann jede Absetzkreissage einzeln
geschwenkt werden.

Abb.3
zeigt die obere und untere Absetzkreissage

Schiebetisch

Der Schiebetisch lauft auf Kugelbuchsen
mit geharteten und geschliffenen Rund-
fihrungen. Durch diese prasize, langlebige
Flhrung ist eine optimale Leichtgéngig-
keit und Genauigkeit gewahrleistet.

Die Tischplatte hat eine GréBe von 1500 mm
x 650 mm mit einem zusatzlichen Auszug
um ca. 800 mm.

Der stabile Werkstlickanschlag mit zwei An-
schlagklappen, ist bis 2800 mm (nach Uber-
sichtlicher Skala) ausziehbar, schwenkbar
und umsetzbar, so daB3 vor dem Anschlag
wie auch gegen den Anschlag gearbeitet
werden kann.

Elektrische Anlage

Die Elektrik entspricht den geltenden VDE-
Vorschriften. Alle Arbeitswellen haben se-
rienmaBig Sicherheitsbremsmotoren.

Zum Lieferumfang gehort ein freistehendes
Schaltpult, in dem alle Bedienungsschalter
zentral angeordnet sind.

Abb. 4 zeigt die Absetzkreisségen mit
zusatzlicher Einzelschragstellung bis 30°
(Sonderzubehdr).
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Einfache Bedienung und schnelle Umstellung der Abbundmaschine

c Zentrales Schaltpult o

ab 1.4.87 freistehendes Schaltpult
e Abléngkreissage beidseitig schwenkbar

Tiefenverstellung von vorn,
Schnitthohe max. 315 mm 6

9 gehartete Fuhrungsbahnen fir den

Schiebetisch
leichtgangig und prazise 6

mit Staubabstreifern

Einschnittkreissdge schwenkbar
Motor 9 kW, schwerste Arbeiten
maoglich, Absaugstutzen

Handradhdhenverstellung von vorn,
zentral fur Einschnittkreissdge und
Absetzkreissagen

Absetzkreisséagen, zusamrnen
schwenkbar bis 30°.

Zusatzliche Einzelschwenkung jeder
Sége lieferbar. Absaugstutzen

18
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Einzelhéhenverstellung flr die @ Schwere Werkstlickspannvorrichtung

Absetzkreissagen

Schwerer Maschinenstander mit Kufen m
fir Hubwagen oder Staplertransport

Schiebetisch mit groBer Auflageflache
und stabilem, ausziehbaren
Klappenanschlag (schragstellbar).

(Spannbrticke) seitlich versetzbar

Ubersichtliche und genaue Skalen
fur jede Verstellung der Arbeitswellen
und flr den Werksttckanschlag.

Abb. 5
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Limmerei — Holzbau — Treppenbau — Holzhandel

Wir fertigen seit 40 Jahren ausschlieBlich Holzbearbeitungsmaschinen und arbeiten traditionell mit dem Fachbereich
ZIMMEREI — HOLZBAU — TREPPENBAU — HOLZANDEL zusammen.

Dariiber hinaus sind wir ein erfahrener Partner fiir den HOLZLEIMBAU durch unsere RE=X Lamellenhobelmaschi-
nen (Vorschiibe bis 130 m/min) und schweren Konstanttisch-Binderhobelmaschinen (bis 2500 mm Arbeitsbreite).

Unsere techn. Erfahrungen und RE=X Entwicklungen im GroBmaschinen- und Spezialmaschinenbau sichern auch

lhnen einen Produktionsvorsprung gegeniiber Ilhren Mitbewerbern.

Fordern Sie unseren Gesamtkatalog oder unsere detaillierten Einzelprospekte an!

HO-63, HO-68, HO-110

Konstanttisch-Dickenhobelmaschinen mit
festem Tisch und verstellbarem Oberteil

Die ideale Dickenhobelmaschine flir Zimmereiund
Holzbau. Die gleichbleibende Tischhéhe ermdég-
licht es mitfesten Rollenbahnen und Rollenb&cken
Zu arbeiten.

HO-63 = 630 mm AB x 280 mm Hobelhdhe
HO-86 = 860 mm AB x 280 mm Hobelhéhe
HO-110= 1100 mm AB x 280 mm Hobelhohe

Typenreihe UNI —
Universal - Mehrseitenhobelmaschinen mit
festem Tisch und verstellbarem Oberteil

Die idealen 2- und 4-Seiten Hobelmaschinen fiir
Zimmerei- und Holzbau, universell im Einsatz —
rasch umstellbar auch fir Kleinstserien.

UNI-310 = 310 mm AB x 260 mm Hobelh6he
UNI-410 = 410 mm AB x 260 mm Hobelhdhe
UNI 510 =510 mm AB x 260 mm Hobelh6he
UNI 630 = 630 mm AB x 260 mm Hobelhoéhe

IR E=— X - Maschinentabrik

Georg Schwarzbeck GmbH & Co'KG
2080 Pinneberg / Hamburg ‘

() 2027 - = (04101) 704-0 -llx 2189140
Ik Rexmaschinen - West Germany
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