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Protos
Die Zukuntft - jetzt

Pratos entstand aus der Uberzeugung, daf neue Wege in
Richtung der totalen Sicherheit gegangen werden muften, um eine
komplette und rationelle Lisung fiir die Anforderungen der
modernen Tndustrie zu finden;

Die iiblichen Wege, denen alle folgen und die sich nicht von den
Konzepten zu lisen vermigen, die bereits alles gegeben haben, was
sie zu geben hatten, mufiten verlassen werden.

Die Zielsetzung: Umweltschutz, der die derzeitigen Vorschriften
libertrifft, besserer Bedienungskomfort und bessere Zuverlissigkeit;
die gesammelte Exfahrung mufite konzentriert und zugleich die
innovative Technologie der heutigen Zeit eingesetzt werden.

Routech ist dies mit Protos gelungen.

Protos ist ein tatsdcliches Bearbeitunszentrum, das die
herkimmlichen Konzepte umwiilzt; Protos ist die endgiiltige
Antwort auf die stindig wachsenden Anforderungen, ein grofes
Projekt, das die Technif perfekt mit dem Design und die
Produktivitiit mit der Sicherheit vereinbart, um kompromiplos zu
einer besseren Lebens- und Arbeitsqualitét des Menschens
beizutragen.

Protos ist die Zukunft - jetzt.

Protos
Eine Idee mit 360°-Drehung und -Losungen

Es ist einfach: Ein Prisma, das sich dreht.

Drei Aufspannfldchen liegen nacheinander drei
spezialisierten Bereichen gegentiber:
Beschicken/Entladen, Bearbeitung und Sammeln des
Abfalls. Drei gleichzeitige Vorgénge vereinfachen die
Betriebsweise und gewihrleisten, die effektive
Bearbeitungszeit voll auszunutzen.

Die Tische sind ortsfest.

Die Leistung ist immer sehr grop, sowohl bei der
Bearbeitung von kleinen, als grofen Teilen, denn die
Tische kénnen vollstindig genutzt werden und die
Beschickungs-/Abladevorgénge erfolgen immer
taktzeitunabhangig.

Es steht eine sehr groBe Nutzflache zur Verfiigung.
Die verflighare Flache entspricht derjenigen von drei
herkémmlichen Maschinen gleicher Abmessungen. Es
stehen bis zu 70 Werkzeuge zur Verfiigung. Der
Werkzeugwechsel erfolgt automatisch. Die Maschine
kann mit vielen verschiedenen Spannvorrichtungen
versehen werden, um die unterschiedlichsten Teile zu
bearbeiten. All dies mit kurzen Vorbereitungszeiten.
Leistung, Vielseitigkeit und Flexibilitat sind weitaus
groper als bei den besten herkémmlichen Lésungen.

PROTOS: Ein Bearbeitungszentrum,
das fiir drei arbeitet.




) Protos
Uher alle Grenzen hinweg

Der Leistungsgrad von Protos
hinsichtlich Qualitat und
Quantitat iibertrifit hei weitem
alle Grenzen, die durch die
Konzeption herkimmlicher
Bearheitungszentren fiir die
Holzindustrie bedingt sind.

O

® Protos liberwindet die Grenzen der Zuginglichkeit, die oftmals
noch durch den Einsatz von Losungen zur Erichung der
Sicherheit verstiirkt werden (Kabinen, Gitter und andere
Schranken).

® Protos iiberwindet die Grenzen der Sicherheit durch den
Ausschluf jeder miglichen Beriihrung mit den Bewegungsleilen
und die Beseitigung der Gefahr aus dem Arbeitsbereich
ausgeworfener Werksliicke oder Werkzeugfragmente.

® Protos liberwindet die Grenzen der Flexibilitit, da die
Einrichtzeiten auf ein Mindestmap reduziert sind und der
Ubergang von einem Tisch zum anderen weniger als 3
Sekunden erfordert.

® Proios iiberwindet die Grenzen der Umweltbelastung durch
Gerdusch und Staub, die bisher eng an die Problematik der
Vereinbarkeit von Schulzkabine und Zuginglichkeit gekniipft
war,

® Protos iiberwindet die Grenzen der Werkzeugauswahl, denn es
leiinnen bis zu 70 Werkzeuge untergebrachi, der gleichzeitige
Wechsel auf mehreren Spindeln vorgenommen und jedes
Werkzeug auf jede beliebige Spindel montiert werden.

Protos

Sicherhe

it hat

Vorrangstellung

In Protos ist die Sicherheit

serienmabBig.

Die Sicherheit ist der Ursprung des
Projektes, sie ist dessen
“Lebensweise".

Mit seinem umwalzenden Design
iiberirifit Protos die europaischen
Vorschriften beziiglich Sicherheit
und Umweltschutz.

Sicherheit und bequemer Zugang -bei den
Bearbeitungszentren oft nicht miteinander
vereinbar- sind bei Protos in perfektem Einklang.
Protos besitzt keine stérenden Schranken oder
den Bediener behindernde Schutzvorrichtungen. Der Bediener
befindet sich in einer geschiitzten Position und ist keiner Unfallgefahr
ausgesetzt, Der Arbeitsbereich liegt auf der gegentiberliegenden Seite
und ist durch die uniiberwindbare Barriere der Tische vom Bediener

getrennt. Vervollstiandigt wird auch das Sicherheitssystem durch: eine

Schalenkabine, die auch in geschlossenem Zustand den

Zugangsbereich zur Aufgabe und Entnahme vollig frei 1apt; eine aktive

fotoelektronische Schranke an dem Zugangsbereich, die Beriihrungen
mit dem Tisch wihrend dessen Drehung verhindert; ein
Ferniiberwachungssystem {iber Monitor zur komfortablen und

gefahrlosen Beobachtung des laufenden Arbeitsvorganges.




Protos

Von der Entstehung an unwiderstehlich

Schnelle Bewegungen, aggressive, doch zugleich "sanfte” Beschleunigung - die
Natlirlichkeit aller Vorgénge stellt das grope Temperament von Protos unter Beweis.
Wéhrend Protos auf einem Tisch arbeitet, kann der Bediener den folgenden Tisch
beladen - ein kontinuierlicher Arbeitszyklus.

Die gesamte Arbeitszeit steht fiir die Aufgabe- und Entnahmevorginge zur
Verfligung; dank der totalen Zuginglichkeit sind keine schnellen oder gefahrlichen
Handhabungen erforderlich und die Beschickungszeit hat keine Auswirkungen auf
die Bearbeitungszeit. Protos 63 mit Doppeltischen erméglicht auch das Auswechseln
und das Einregulieren der Spannvorrichtungen auf einem Tisch, wihrend auf dem
anderen Tisch weitergearbeitet wird. Kleine oder grope, einfache oder komplexe
Werkstiicke: Protos macht keine Unterschiede und fithrt jede Bearbeitung schnell
und prézise aus. Protos produziert mehr und auf kleinerem Raum, reduziert
Zeitaufwand und Energieverbrauch.

Protos macht nie Pause und ist wirklich unwiderstehbar.

Protos

In volliger Harmonie mit Mensch und Umwelt

Betrachten wir den Umweltschutz: Es ist schwer andere Maschinen zu
finden, die mit Protos unter diesem Gesichtspunkt konkurrieren
kénnen. Eine Kabine umschlieft den gesamten Arbeitsbereich. Die
Absauganlage fiir Ségespine bildet in der Kabine einen Unterdruck,
was eine Staubemission verhindert. Unter dem sich drehenden Prisma
fithrt ein Bandtransport die spontan von den Aufspannfldchen
fallenden Abfélle nach aussen ab. Unser Augenmerk gilt dem
menschengerechten Arbeiten: der um 30° geneigte ergonomische
Arbeitstisch erleichtert wesentlich die Aufeabe und Entnahme, nicht
zuletzt auch dank der Tatsache, dap kein Abfall von Hand entfernt
werden mup. Eine bewegliche Konsole gestattet die Anordnung des
Bedienfeldes an der fiir den Bediener komfortabelsten Stelle, so daf
alle Arbeiten bequem ausgefiihrt werden kdnnen.

Protos verbessert die Umweliqualitat
und wertet die Arbeit des Menschen auf.
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Protos
Zukunftweisende Technik

Protos wurde ftir den 24-sttindigen Jede Auswahl unter den jeweils moulichen,
Beethetiies smwicelt alternativen Lisungen wurde im Hinblick auf ein
einziges, konsequent verfolates Ziel getroffen:
Einsatz der besten, forischrittlichsten und
zuverldssigsten Losung - um sich darum nicht mehr
sorgen zu miissen.

Das Ergebnis dieser strengen Wahl dufert
sich in jedem Detail: Stabile und
ausgeglichene Strukturen; leistungsstarke
und gerduscharme Spindeln; |
automatischer Mehrfach-

Werkzeugwechsel; Linear-Fiihrungen mit
Rollen-Umlaufgleitschuhen; geschliffene
Kugelumlaufspindeln; Brushless-Motoren

mit digitaler Steuerung;

Stromungsausgleich der Gewichte mit

elektronischer Steuerung zur O’
Gewihrleistung schneller und préaziser

Bewegungen der Arbeitseinheiten.
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Und noch mehr: Zentralisierte Absauganlage;
automatischer Auswurf des Abfalls; Schallschutzkabine
mit auf Kugelumlaufgleitschuhen gleitenden Tiiren;
integrierte Vakuum-Kreise in
den Arbeitsflachen;
automatische
Zentralschmierung; CNC-
Steuerung mit Farb-Monitor
und Graphik-Unterstiitzung
mit hochzeiliger Auflosung;
leistungsfahigere und
bedienerfreundlichere
Schnittstelle.
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CUSTOMER OFFlCE

Die ganze Welt an der Leitung.
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Protocad
PROTOCAD - Ein CAD/CAM, das Protos gewachsen ist

Das Planen, Entwerfen, Zeichnen, Programmieren,
Hinterlegen und Ubertragen von Programmen wird mit
Protocad zu einer einzigen, einfachen Biirotatigkeit, die

nicht mehr das Anhalten der Maschine erforderlich macht.

Die Leistung des Protocad eliminiert viele Vorgange,
optimiert die Werkzeugwege, kalkuliert die Arbeitszeiten,
simuliert die Bearbeitungen auf dem Monitor und tibertragt
die Programme Uiber Netzverbindungen oder mittels
Standard Floppy-Disketten.

Protocad lduft unter Extended DOS und Windows, ist
einwandfrei mit den géngigsten CAD-Systemen des Marktes
kompatibel und kann Dateien in den Formaten DXF und
ASCII erkennen und verarbeiten. Auf diese Weise wird ein
Gropteil der Arbeit ein fir allemal erledigt, unnétige
Wiederholungen werden vermieden und damit
Fehlerquellen ausgeschlossen.

Protos
MaBgeschneiderte Personalisierung

Das breite Lieferangebot an Bearbeitungseinheiten und
Zubehir ermdglicht es, mit Protos zahlreichen
kundenspezifischen Erfordernissen gerecht zu werden und
tlie Leistungsfahigleit durch den Einsaiz stark
personalisierier Losungen zu eridhen. Im folyenden sind
nur einige der kennzeichnendsten Beispiele aufgefiihrt.

Vector

CNC-gesteuert, 360°-Bewegung,
Interpolationsméglichkeit,
Sonderwerkzeuge (Winkelkdpfe zum
Schneiden, Nutfrésen, Bohren oder Frisen;
gegeniiber der Spindelachse geneigte
Werkzeuge, usw.)

Tilting

Maglichkeit zur Spindelschwenkung um +
oder - 45° gegentiber der Normalstellung,
mit Interpolation mit anderen Achsen.

Digitizer

Moglichkeit zur Programmerstellung direkt
von nicht bemaften und schwierigen
Musterstiicken oder Zeichnungen. Die
Hauptpunkte miissen einfach "erlernt” und
die Werkstiickgeometrie durch wenige
technische Daten ergdnzt werden, damit
die Maschine das Bearbeitungsprogramm
{ibernehmen kann.

Telecontrol

Bestehend aus Videokamera, PC,
Bilddigitalisierer und
anwendungsorientierter
Software.

Der Bediener kann den
Arbeitsvorgang am Monitor
beobachten, die Bilder werden
digitalisiert und der letzte
Abschnitt (ca. 2 Minuten) auf
Festplatte gespeichert: dadurch
wird die Wiederholung und
eingehende Analyse ermoglicht,

Toolset

Ermittelt mit héchster
Genauigkeit Durchmesser und
Lange der Werkzeuge, damit das
Einrichten der Maschine schneller und
praziser erfolgt.

Sonderkdpfe

Damit kdnnen in einem Arbeitsgang auch

Bearbeitungen ausgefiihrt werden, die mit
normalen Werkzeugen nicht méglich sind.

Protos
Qualitit mit einer 3-Jahre-Garantie

(1) - Bitte fordern Sie die Garantiebedingungen an.

Die Protos-Kunden sind sehr anspruchsvolle Kunden,
Leader, die sich den gropen Herausforderungen stellen
und keine Kompromisse eingehen. Routech
gewahrleistet einen hohen Qualitédtsstandard,
Zuverlassigkeit, einen leistungsfahigen Kundendienst
und bietet auf die mechanischen Teile eine Garantie
von 36 Monaten bzw. fiir 4500 Betriebsstunden(1).i.
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Protos
2 Versionen

Protos 33 Protos 63

Protos
Einsatzheispiele
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Version mit Parallelképfen

Protos 63*: Bearbeitungsschema mit 1 Aggregat auf 2 synchron gesteuerten Tischen

1600

INTERASSE FRA LE DUE TESTE
1| (I P L I r
1300
1600 b 160 W ) 1600
Protos 63*: Bearbeitungsschema mit 2 Aggregaten auf 2 synchron gesteuerten Tischen Protos 63*: Bearbeitungsschema “im Pendelverfahren” mit 4 Aggregaten auf | Tisch.

* fiir Protos 33 gelten die Abmessungen von Protos 63

O
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Protos
Wichtigste technische Daten

Nutzarbeitsbereich (X, Y) mm 3260, 1300
Verfahrweg X-Achse * biszu mm 4000
Verfahrweg Y-Achse mm 1800
b Verfahrweg Z-Achse mm . 300
Vorschubgeschwindigkeit: X-Achse m/min 50
T Y-Achse m/min 30
Z-Achse m/min 20
Spindelleistung Standard kW (PS) 7,5 (10)
auf Wunsch kW (PS) 11,3:(15)
Spindelaufnahme Steilkegel 1SO 30 oder 40
(/‘\1_- nach Konfiguration der Bearbeitungseinheiten Standard-Spindeldrehzahl U/min 900/18000

! N Werkzeugdrehzahlanderung mit statischem Umrichter
| Werkzeugmagazin ftir 40 Werkzeuge
Werkzeugmagazin oder fiir 70 Werkzeuge

Daten und Mafangaben sind unverbindlich. Die

Firma behélt sich das Recht auf Anderungen chne Durchmesser Absaugt’)ffnung mm 250
Vorankiindigung vor.

erforderliche Druckluft bar 6,5

E Gewicht ca.
- Protos 63 mit 4 Képfen 7,5 kW kg 12500
- Schallschutzkabine kg 1800

O

Routech®
T Nur High-Tech.

i Routech ist ein Unternehmen der SCM-Gruppe, das auf den Bau von Oberfrasen und NC-
Bearbeitungszentren fiir Sonderfertigungen spezialisiert ist.

Routech-Maschinen sind Ausdruck der modernsten Technologien und stark auf die industrielle
Anwendung ausgerichtet. Solide Maschinen, die sich durch die konsequenten technischen Lésungen und
die hochwertige Mechanik auszeichnen, die dauerhaft gleichwertige Arbeitsleistungen auch unter extrem

rauhen und schwierigen Einsatzbedingungen sichert.

Routech stellt auch flexible Fertigungszellen (FMC) unter Verwendung von Maschinen aus eigener
Produktion her, die speziell fiir die kundenspezifischen Anforderungen ausgelegt und mit einem
vollstdndigen Automatisierungssystem fiir die entsprechenden Prozesse ausgestattet sind.




Routech®

Technologie die Zeichen setzt

Routech s.r.l.
Via Piave, 8/A - 53048 Sinalunga (Sl) - ITALY
Tel. 0577/631227-660266
Fax 0577/631227
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Routech®

Technologie die Zeichen setzt
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) Protos
Natiirliche Uherlegenheit, unvergleichhar

Protos ist eine Erfindung von Routech.

1994 hat Routech ein neues Kapitel der Geschichte der Technologie
fiir die Holzverarbeitung geschrieben: Die Erfindung von Protos,
die neueste Generation der Bearbeitungszentren fiir
Industrieanwendungen.

Im Vergleich zu Protos scheinen auch die modernsten CNC-
Friismaschinen der Vergangenheit anzugehtren, auch wenn sie zu
den jiingsten, technologisch hochentwickelten Maschinen zdhlen.

Protos ist revolutionar.

Nicht nur uniibertrefflich in der Leistung, funktionell und
auferordentlich sicher, sondern auch so logisch, daf einem der
Umgang mit Protos bereits nach wenigen Minuten so natiirlich
vorkommt, als kenne man diese Maschine schon immer.

Bei dem Versuch, einen Vergleich mit anderen
Bearbeitungszentren anzustellen, werden lhnen deutlicher und
grifer denn je die durch deren Konzeption bedingten Grenzen und
Beschrinkungen vor Augen treten. Sie werden merken, daf
objektiv gesehen kein Vergleich maglich ist.

Protos ist einzigartig.

Protos gehirt einer neuen Generation an, und zwar der seinen.
Protos [gst und iibertrifft alle Grenzen und geht noch weiter. Protos
setzt neue, sefir hohe Standards in Bezug auf Leistung und
Zuverldssigkeit, Umweltschutz und Bedienungskomfort.

Protos besitzt diese natiirliche und unbestreitbare Uberlegenheit,
die nur den tatsdchlich innovativen und gleichzeitig einfachen ldeen
eigen ist; Ideen, die ein Zeichen setzen.

Friiher oder spater mufte sie so sein.




