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@?ﬂ RT1: UNA GRANDE MACCHINA
PER LE AZIENDE MEDIO - PICCOLE

La precisione e la gualitd del lavoro di calibratura e levigatura sono caratteristiche sem
pre pil determinanti per l'affermazione dei prodoitti sul mercato.
Le aziende medio-piccole, con la loro produzione differenziata, da sempre richiedono

macchine universali per 'ottenimento di lavori perfetti in modo semplice e sicuro.

La nuova serie di cdlibratrici-levigatrici a contatto RT. 1 si inserisce perfetftamente in que-
sta situazione, infatti esegue perfettamente lavori di calibratura e levigatura sul massic-
cio, calibratura e levigatura di pannelli in truciolato o MDF, calibratura e levigatura di

listelli ed infissi, levigatura di pannelli impiallacciati anche se non preventivamente cali-
brati, levigatura di pannelli verniciati.
Le calibratrici-levigatrici RT. 1 dispongono di un gruppo combinato di lavoro composto
da un rullo calibratore e da un tampone levigaiore, utilizzabile nel seguente modo:
. CALIBRATURA MASSICCIO ...oviviiiiiiciencie e B-Rullo
CALIBRATURA LEVIGATURA MASSICCIO ..o A-Rullo-tampone
CALIBRATURA E LEVIGATURA TRUCIOLATO E MDF A-Rullo-tampone
LEVIGATURA PANNELLI IMPIALLACCIATI ... ... CTampone
LEVIGATURA PANNELL VERNICIATI ....occovviiriicinninn CTampone+Rullo Satinatore
La macchina dispone di un dispositivo (SELEKIOMAT) per
il posizionamento automatico degli elementi di {avoro,

cioé:

RULLO E TAMPONE ....oovviiiviiecciee e POSIZIONE A
SOLO RULLO ...... ... POSIZIONE B
SOLO TAMPONE ... POSIZIONE C

Viene eliminata in questo do ogni necessitd di rego-
lazione manuale, evitando perdite inutili di fempo e pos-
sibilité di errori, consentendo {'uso della macchina anche
a personale non specializzaio

ALTA VELOCITA DEL NASTRO ABRASIVO: 22 misec. Determi;
nante per la qualita del lavoro. Alte velocitd del ncstr&_
abrasivo sono possibill solamente su macchine estrema-
mente solide. '

GRANDE LARGHEZZA DEL TAMPONE LEVIGATORE: 100 mm.
E noto che solo con tamponi larghi unitamente ad alte ve-
locité del nastro abrasivo si possono oftenere buone fini-
fure anche con grane relativamente grosse, evitando cosi
problemi di intasamento dei nastri stessi.

BASSA PRESSIONE SPECIFICA DI LEVIGATURA; variabile da
0.1 a 0,5 Kglcmq. Scelta della pressione di levigatura in
funzione della durezza del materiale da lavorare e della
geometria dei pezzi.

BASAMENTO AD ANELLO CHIUSO: grande stabilitd,

PIANO DI LAVORO SU 4 COLONNE RETTIFICATE E VITI ALLIN-
TERNO IMMERSE NEL LUBRIFICANTE: stabilitd dei pezzi in
lavoro,

TAMPONE FLESSIBILE E TAMPONE RIGIDO COME DOTAZIONE
DI SERIE. AUTOMATISMO ELETTRONICO A MICROPROCESSORI
PER LA DISCESA E LA SALITA DEL TAMPONE SINCRONIZZATO
AUTOMATICAMENTE A TUTTE LE VELOCITA DI AVANZAMENTO.

MOTORI ELETTRICH UNIFICATI, CON PROTEZIONE IP54 SECON-
DO UNEL 05 515-71 (DIN 40 050, IEC 34.5), COMANDATI DA
TELERUTTORI A BASSA TENSIONE.

PROTEZIONE TRAMITE RELE TERMICI SU TUTTI | MOTORil'
ELETTRICIH.

RULLI D’AVANZAMENTO PER IL TAPPETO DI GRANDE DIAMETRO:
permetfono di oftenere un avanzamento veramente
uniforme.

TENSIONAMENTO DEL NASTRO ABRASIVO CON DISPOSITIVO PNEUMATICO: tensione costan-
te del nastro abrasivo.

FRENO PNEUMATICO A DISCO: con l'infervenio automatico in caso di manovra errata o
rottura del nastro abrasivo.

PRESSOSTATO PNEUMATICO: permette I'uso della macchina solamente se il nastro abrasi-
vo & teso nella misura corretfta.

LIMITATORE DI PASSATA: provoca l‘arresto della macchina se inserifi pezzi di spessore non
giusto.

RULLI DI PRESSIONE PER LAVANZAMENTO DEL PEZZO: con pressione variabile pneumatica-
mente, rivestiti in gomma e di grande diametro (80 mm)

MICROINTERRUTTORI LATERALI AL NASTRO ABRASIVO: si evitano rotture del nastri abrasivi.

AMPEROMETRO DI CONTROLLO: permette di utilizzare la macchina al massimo delia sua
potenza.

DISPLAY ELETTRONICO PER I CONTROLLO DELLA POSIZIONE DEL PIANO DI LAVORO: con ta-

ratura immediata per la memorizzazione di 5 grane diverse o spessori diversi del nastro.
abrasivo. ( )

OSCILLAZIONE NASTRO ABRASIVO CON SISTEMA ELETTRONICO: limitato consumo d'aria com-
pressad.

QUADRO COMANDI CENTRALIZZATO.

www.hoechsmann.com




RT1: A GREAT MACHINE FOR SMALL AND
MEDIUM SIZE MANUFACTURERS

Accuracy and finishing quality of calibrating and sanding are more and more the features determining the success of products on the market.
Medium and small industries various production requires universal machines to get perfect working in a safe and simple way.

The new calibrating wide beit sanders RT.4 meet completely the above requirement by executing in a perfect way calibrating and sanding
of solid wood, calibrating and sanding of chipboard and MDF panels, calibrating and sanding of window frames and lathes, sanding of
veneered panels even if not previously calibrated, sanding of lacquered panels.

These machines are composed of a working combi unit (calibrating roller + sanding pad) which can be used as follows:

CALIBRATING SOLID WOOD .......cccovvernen ... B-ROLLER
CALIBRATING +SANDING SOLID WOOQD ............. ... A-ROLLER+PAD
CALIBRATING + SANDING CHIPBOARD+MDF ..... ... AROLLER+PAD

SANDING VENEERED PANELS .......ccovveeiiireinnn, ... C-PAD

SANDING LACQUERED PANELS ... ..ttt icrniiiieierieeioseninieraeesiesseaseessensessssssssesnssassesneesns s ianeesssssennsscsnsescennenens C-PAD+SATINIZING ROLLER
The machine is equipped with a device for the automatic adjustment of the working units (ABC selecting system):

ROLLER+PAD

ROLLER ONLY
PAD ONLY ittt ettt et et b et e Y e a e b ettt aeeas et e et be bt oot b et ettt beetaeenee
Any manual adjustment is no more required, thus avoiding loss of time and mistakes, The machine can be operated in this way even by un-
skilled personnel.
ABRASIVE BELT HIGH SPEED: 22 m/sec. Determines the finishing quality and is a feature normally found on heavy duty machines only.

VERY WIDE PAD: it is well known how wide pads along with a high speed abrasive belt give a better finish even if used with relatively rough
grits. Belt loading is avoided by using the full width of the pad.

LOW SANDING SPECIFIC PRESSURE: variable from 0.1 fo 0.5 Kgsicm?, Choice of pressure according fo wood hardness and panel shape.
ONE PIECE FRAME DESIGN: great stability.

TABLE SUPPORTED BY 4 LEAD SCREWS ENCASED WITHIN A PRECISION GROUND POST: stability of working pieces.

FLEXIBLE AND PLATEN BAR FOR PAD STANDARD ON MACHINE,

MICROPROCESSOR ELECTRONIC CONTROL FOR TIMING OF THE PAD, AUTOMATICALLY SYNCHRONIZED WITH ALL FEEDING SPEEDS.

ELECTRIC MOTORS DRIVEN BY LOW VOLTAGE CONTACTORS (IP54 UNEL 05 545-71/DIN 40 050/IEC 34.5).

ALL ELECTRIC MOTORS PRCTECTED BY THERMAL RELAYS.

LARGE DIAMETER FEED BELT ROLLERS: fo get uniformed feeding.

PNEUMATIC DISC BRAKE: automatic braking in case of operator error or the breaking of the abrasive belt.

PNEUMATIC PRESSURE SWITCH: a safety device which allows the machine to start up only if the abrasive belt has been pneumohcally set.
SAFETY STOP BAR: when incorrect thickness pieces are used this stops the machine.

PRESSURE ROLLERS FOR WORKPIECE FEEDING: with pneumatically variable pressure, rubberized, with large diameter (80 mm).
MICROSWITCHES FOR ABRASIVE BELT: to avoid belt breaking.

MOTOR CONTROL AMMETER: machine can be used at its max power.

ELECTRONIC DIGITAL READOUT FOR WORKING TABLE POSITION: 5 different grits or thicknesses of the albrasive belt are immediafely memorized.
ELECTRONIC SYSTEM FOR BELT OSCILLATION: less compressed air required.

CENTRAL CONTROL BOARD.
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RT1: EINE GROSSE MASCHINE FUR
KLEINE UND MITTLERE BETRIEBE

Die Genauigkeit und Oberfléichen-Qualitét sind die entscheidenden Merkmale flr den Kleir
und Mittelbetrielo. .

Die unterschiedliche Fertigung fordert eine Maschine mit einfacher und sicherer Bedie-
nung. sowie perfekter Oberficichengualittt.

Die neue Reihe von Kalibrier-Kontakt-Breitbandschleifmaschinen RT. 1 ist besonders zum
Kalibrieren von Massivholz, Spann-und MDF-Platten sowie Paneelen, Rahmen und Leisten
geeignet,

Ebenso kdnnen Feinschieifarbeiten von lackierten und furnierten Platten, MDF-Platten, Wa-
benpaneelen, Rahmen und Leisten durchgeflhrt werden.

Die Kaliprier-Breitbandschleifmaschinen RT. 1 verfagen Uber ein Kombi-Aggregat (Schieif-
walze und Schleifschuh), welches folgende Einsatzmdglichkeiten bietet:

KALIBRIEREN VON MASSIVHOLZ UND PANEELEN ... STELLUNG B: KALIBRIERWALZE
KALIBRIEREN UND SCHLEIFEN VON MASSIVHOLZ .. STELLUNG A: KALIBRIERWALZE U, SCHLEIFSCHUH
KALIBRIEREN UND SCHLEIFEN VON FURNIERTEN

FLACHEN UND MDF-PLATTEN ...oovovnivciinicniiniieninns STELLUNG A: KALIBRIERWALZE U, SCHLEIFSCHUH
FEINSCHLEIFEN VON FURNIERTEN FLACHEN .......... STELLUNG C: SCHLEIFSCHUH
FEINSCHLEIFEN VON LACKIERTEN FLACHEN ........... STELLUNG C: SCHLEIFSCHUH U. SATINIERWALZE

Die Maschine wir komplett mit Selekiomat (ABC) fir die automatische Einstellung folgen-
der Einsatzmoglichkeiten geliefert:

STELLUNG A: KALIBRIEREN UND FEINSCHLEIFEN (KALIBRIERWALZE UND SCHLEIFSCHUH)
STELLUNG B: KALIBRIEREN (KALIBRIERWALZE)
STELLUNG C: FEINSCHLEIFEN (SCHLEIFSCHUH UND BURSTE ODER SATINIERWALZE)

Die verschiedenen Arbeitsméglichkeiten werden durch einen Wahlschalter (3 Sfellugerl‘i',
erreicht. Dadurch werden alle manuellen und auch falschen Einstellungen in der Maschi-
ne vermieden. Das bedeutet Zeitersparnis und einfache Bedienung. Es ist daher kein Fach-
mann notwending.

HOHE SCHLEIFBANDGESCHWINDIGKEIT 22 misec bestimmend flr die Schieifqualiiét, ist nur
auf extrem schwerer Maschine méglich.

GROSSE BREITE DES SCHLEIFSCHUHES 100 mm. Es ist bekannt, daB bei breiten Schleifschu-
hen und hoher Geschwindigkeit des Schleifoandes eine feinere Oberfliche (auch mit re-
lativ groBen Kérnungen) erzielt wird. Das Zusefzen der Bander ist weitaus geringer.

NIEDRIGER SPEZIFISCHER SCHLEIFDRUCK: regeibar von 0,1 bis 0,5 Kg/Kubik-Zentimeter-Wahl
des Schleifdruckes auf Grund der Materialhdrte und Werkstickeform (Geometrie).

STANDER: ringférmige AusfUhrung, daher grosse Stabilitét.

ARBEITSTISCH auf 4 geschliffenen Saulen mit inneren Schrauben im Schrierbad, daher exak-
te FUhrung vom Tisch.

FLEXIBLE UND STARRE SCHLEIFSCHUHE ALS STANDARDZUBEHORELEKTRONISCHE MIKRO-
PROZEBOREN BETATIGUNG FUR SCHUH MIT VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT SYNCHRONISIERT.

ELEKTRISCHE MOTOREN NACH UNEL 05 515-74 SCHUTZART IP 54 (DIN 40 050, IEC 34,5)

VORSCHRIFTEN-UNIFIZIERTES MODELL-VON UNTERSPANNUNGSCHUTZEN BETATIGT. £

THERMOSCHUTZ DER HAUPTMOTOREN.

UMLENKEWALZEN FUR DEN TEPPISCH VON GROSSEM DURCHMESSER: fUr regelmdssigen
Vorschutbo,

PNEUMATISCHE SPANNUNG DES SCHLEIFBANDES: kostante Spannung des Schieifoandss.

PNEUMATISCHE SCHEIBENBREMSE: automatischer Einsatz bei folscherBe’rdgigung oder Schleif-
bandriB.

PNEUMATISCHER DRUCKWACHTER: nur beil richtiger Spannung des Schleifbandes ist die Ar-
beit der Maschine moéglich.

SICHERHEITSLEISTE: Maschinenstopp bei Zufihrung von zu dickem Maferial.
DRUCKWALZEN (groBer Durchmesser 80 mm) im Ein-und Auslauf der Maschine, mit pneum.
regelbaren AnpreBdruck; garantieren konstantes Durchlaufen der Werksticke in atlen Ar-
beitspositionen, durch die Maschine.

MIKROSCHALTER schonen bei Bandverlauf die Schleifoandkanten.

KONTROLLAMPERMETER: erlaubt die Ausntizung der maximalen Motorstarke.

ELEKTRONISCHE LCD-ANZEIGE FUR DIE KONTROLLE DES ARBEITSTICHES: Eichung und Speiche‘l )

rung von 5 verschiedenen Schieifbandstérken (Kérnungen) moglich.

ELEKTRONISCHE SCHELEIFBANDOSZILLATION: geringer Druckiuftbedarf.
ZENTRALES STEUERPULT.
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RT1: UNE MACHINE PERFORMANTE POUR LES MOYENNES
ET PETITES ENTERPRISES DU TRAVAIL DU BOIS

La précision et qualité de travail de calibrage et pongage sont les caractéristiques qui
sont toujours plus déterminantes pour le succés des produits sur le marché.

La production diversifiée exige une machine universelle pour exécuter d’une maniére par-
faite, sQre, simple et rapide les travaux de calibrage et pongage.

Les nouvelles calibreuses-ponceuses & contact de la série RT. 4, idéales pour une solution
optimale de tous ces problémes, sont & méme, en effet, d'exécuter parfaitement des tra-
vaux de calibrage et poncage sur le massif, caliorage et pongage des panneaux dagglo-
méré ou MDF, calibrage et poncage des listels ef fenétres, pongage des panneaux plaqués
méme si pas calibrés avant, pongage des panneaux vernis. Les calibreuses-ponceuses
4 large bande RT. 1 disposent d'un groupe de travail Combi composé par un cylindre
ponceur et un patin ponceur, utilisables de la maniére suivante:

CALIBRAGE MASSIF ..o B-CYLINDRE
CALIBRAGE ET PONCAGE MASSIF ... A-CYLINDRE ET PATIN
CALIBRAGE ET PONCAGE DAGGLOMERE ET MDF
.. A-CYLINDRE ET PATIN
.. C-PATIN
C-PATIN ET ROULEAU DE SATINAGE

La machine dispose d'un dispositif Selektomat pour le réglage automatique des éléments
de travail cest & dire:

CYUNDRE ET PATIN ..o POSITION-A
CYLINDRE SEUL .. POSITION-B
PATIN SEUL ..o POSITION-C

De cette fagon, aucun réglage manuel de la machine nest nécessaire, en évitant des
perfes de temps et réglages imparfaits, permettant ainsi I'utilisation aisée de la machine
{ par un personnel non specialisé. .

VITESSE ELEVEE DE LA BANDE ABRASIVE: 22 m/sec, déferminante pour la qualité de fravait
et possible seulement sur des machines trés robustes.

GRANDE LARGEUR DU PATIN PONCEUR: 100 mm. Avec des patins larges ef vitesse elevée,
il est possible d'obfenir de bonnes finitions, méme avec des grains relativement gros, en
&vitant de la sorfe les problémes de saturation des bandes abrasives.

PRESSION SPECIFIQUE DE PONCAGE BASSE: Variable de 0,4 & 0,5 Kg par cm carré avec pos-
sibilité d'un choix de la pression de pongage en fonction de la dureté du matériel & fra-
vailler et de la forme des piéces.

BATI D'UNE SEULE PIECE: grande stabilité.

TABLE DE TRAVAIL GUIDEE SUR 4 COLONNES RECTIFIEES AVEC VIS LOGEES A LINTERIEUR DANS
UN BAIN DE GRAISSE: stabilité des pieces & travailler.

PATIN DOUBLE, FLEXIBLE ET RIGIDE PREVU DANS L'EQUIPEMENT STANDARD. COMMANDE ELEC-
TRONIQUE A MICROPROCESSEURS POUR LA DESCENTE ET LA MONTEE DU PATIN, SYNCHRONI-
SES AUTOMATIQUEMENT A TOUTES LES VITESSES D’AVANCEMENT.

MOTEURS ELECTRIQUES UNIFIES AVEC PROTECTION IP54 SELON UNEL 05 515-71 (DIN 40 050,
IEC 34,5), COMMANDES PAR TELERUPTEURS A BASSE TENSION.

PROTECTION PAR RELAIS THERMIQUES SUR TOUS LES MOTEURS.

ROULEAUX DE GRAND DIAMETRE POUR LU'ENTRAINEMENT DU TAPIS: permettant un avance-
ment vraiment uniforme.

DISPOSITIF PNEUMATIQUE POUR LA TENSION DE LA BANDE ABRASIVE: tension constante de
la bande abrasive.

FREIN PNEUMATIQUE A DISQUE: Avec intervention automatique en cas de fausse manoeu-
vre ou rupture de la bande abrasive.

PRESSOSTAT PNEUMATIQUE: Permettant I'utilisation de la machine uniquement si la fension
de la bande est correcte.

LIMITATEUR DE PASSE: Provoguant I‘arrét de la machine en cas d'introduction des piéces
trop épaisses.

ROULEAUX DE PRESSION POUR LAVANCE DE LA PIECE: Avec pression variable pneumatique-
ment, en caoutchouc de grand diamétre 80 mm,

MICROINTERRUPTEURS LATERAUX DE LA BANDE ABRASIVE: on evite des ruptures de la bande.
AMPEREMETRE DE CONTROLE: Permet d'ufiliser la machine au maximum de sa puissance.

VISUALISATEUR ELECTRONIQUE POUR LE CONTROLE DE LA POSITION DE LA TABLE DE TRAVAIL:
avec étaionnage immédiat pour la mémorisation de 5 différents grains ou épaisseurs dif-

férentes de la bande abrasive. f %

OSCILLATION DE LA BANDE ABRASIVE PAR SYSTEME ELECTRONIQUE: d'ot consommation limi-

tée d'air comprimé. ‘
3

TABLEAU DE COMMANDE CENTRALISE. |
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RT1: UNA GRAN MAQUINA PARA LA
PEQUENA O MEDIANA EMPRESA

La precison y la calidad del calibrado v lijado son las caracteristicas mdas determinantes
para la afirmaciéon de los productos en el mercado.

Las empresas medias-pequefias, con una produccion muy diferenciada, demandan de-
sde siempre mdguinas universales para la obtencién de trabajos perfectos de una forma
sencilla y segura.

La nueva serie de calibradoras-lijadoras de contacto RT.1 se inserfa perfectamente en et-
sa sifuacion, de hecho, redliza perfectamente trabajos de calibrado en macizo, calibora-
do vy lijado de fableros aglomerados o DM, calibrado vy lijado de listones y bastidores,
tableros chapados, aln cuando no hayan sido previamente calibrados, vy lijado de ta-
bleros barnizados.

La calibradora-lijadora RT.4 dispone de un grupo combinado de frabajo, compuesio de
un rodillo calibrador y de un patin lijador, que son ullizables de la forma siguiente:

CALIBRADO DE MACIZO ..ot B-Rodiillo

CALIBRADO Y LIJADO DE MACIZO ..........ccovvveie ... ARodillo y patin
CALIBRADO Y LIJADO DE AGLOMERADO Y DM ....... A-Rodillo y patin

LIJADO DE TABLEROS CHAPADOS ......coccovverenne. ... C-Patin

LIJADO DE TABLEROS BARNIZADOS ....cooovvviviieiciiiinns C-Patin + rodillo satinador

La mdaqguina posee un disposifivo (SELEKTOMAT) para el posicionamiento automatico de
los elemenios de trabajo:

[RHOIpiHKS) Y [RNIN] coannmasansecaanannaasomassccoonoesoooaceanoonzanoanag POSICION A
SOLO RODILLO ... POSICION B
S10JIS) [ZHIN) sonaoosnooccononnonsamocooanasaaopoaocoaaponaonaooaoonoaaoDonas POSICION C

Con este sistema se elimina cuaiquier necesidad de regulaciéon manual, evitando pérdi-
das inUtiles de tiempo y errores, asi como permite la utilizacion de Ia maaguina a personal
no especializado.

ALTA VELOCIDAD DE LA BANDA ABRASIVA 22 m/seg: factor determinate de la calidad del
trabajo. Otras velocidades de la bande abrasiva son posibles solamente en maquinas
extremadamente sdlidas.

GRAN ACHURA DEL PATIN LIJADOR 100 mm: es notorio que solo con paiines anchos, junio
con altas velocidades de la banda abrasiva, se pueden obtener buenos acabados, tam-
bién con granos relativamente gruesos, evitando de esta forma la obstruccion de las pro-
plas bandas.

BAJA PRESION ESPECIFICA DE LIJADO: variable de 0.1 a 0,5 Kglem?, Eleccion de la presion
de lijado en funcion de la dureza del material a trabgjar y de la forma geométrica de
las piezas.

ESTRUCTURA CERRADA: gran estabilidad.

MESA DE TRABAJO SOPORTADA SOBRE COLUMNAS RECTIFHCADAS CON TORNIELOS EN EL IN-
TERIOR INMERSOS EN LUBRIFICANTE: estabilidad de las piezas durante el trabajo.

PATIN FLEXIBLE ¥ PATIN RIGIDO SUMINISTRADOS DE SERIE. AUTOMATISMO ELECTRONICO A M-
CROPROCESADORES PARA LA BAJADA Y SUBIDA DEL PATIN, SINCRONIZADO AUTOMATICAMENTE
A TODAS LAS VELOCIDADES DE AVANCE.

MOTORES ELECTRICOS UNIFICADOS, CON PROTECCION 1P54 UNEL 05 51571 (DIN 40 050, IEC
34,5), CONTROLADOS POR MEDIO DE TELEINTERUPTORES DE BAJA TENSION.

PROTECCION POR MEDIO DE RELES TERMICOS EN TODOS LOS MCTORES ELECTRICOS.
RODILLOS DE AVANCE DEL TAPETE DE GRAN DIAMETRO: permiten obtener un avance uniforme.

TENSION DE LA BANDA ABRASIVA POR MEDIO DE DISPOSITIVO NEUMATICO: tensidn constan-
fe de la banda abrasiva.

FRENO NEUMATICO DE DISCO: con intervencion automdtica en caso de maniobra errd-
nea o rotura de la banda.

PRESOSTATO NEUMATICO: consiente el uso de la maaguindg solo si la banda abrasiva esta
tensada a la medida correcia.

LIMITADOR DE PASADA: provoca la parada de la maduina cuando se introducen piezas
de grosor incorrecto,

RODILLOS DE PRESION PARA EL AVANCE DE LA PIEZA: de presion variable neumdticaments,
recubiertos de goma y de gran digmetro (80 mm).

MICROINTERUPTORES LATERALES A LA BANDA ABRASIVA: evitan roturas de las bandas
abrasivas.

AMPERIMETRO DE CONTROL: permite utilizar la maqguina al méximo de su potencia.

VISOR ELECTRONICO PARA EL CONTROL DE LA POSICION DE LA MESA DE TRABAJO: con aju-
ste immediato para la memorizacion de § granos diferentes de la banda abrasiva.

OSCILACION DE LA BANDA ABRASIVA CON SISTEMA ELECTRONICO: consume limitado de

aire comprimido.

CUADRO DE MANDOS CENTRALIZADO.
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ACCESSOR| EXTRA
EXTRA EXECUTION
SONDERAUSSTATIUNG

ACCESSOIRES EXTRA
ACCESORIOS OPCIONALES

Motore principale a 2 velocita (11722 misec) HP Moteur 2 vitesses (14/22 misec)
Two speed: main motor (14/22 misec) 10/12 42/45 47120 PS q q
Hauptmotor-polumsehalibar (11/22 mfsec) cv Motor principal a 2 velocidades (14/22 miseg)
Rullo spazzolatore HP ie i
Rear polishing roller 05 | 05 0.5 PS Rouleau SR EE N
Burstenwalze CV P
Rullo safinatore scotch-brite HP i tch B
Satinizing roller (scotch-brie) 15 15 15 PS Rouleau de ;g:i'g“i?ir(‘zgﬁri%‘;;h_gﬂg
Satinierwalze (Typ Scotch-Brite) CvV
Piano e tappeto d'avanzamento a depressione HP Tapls de transport & vacuum
O&giﬂﬁm’;‘séﬂble 55 55 55 (g?/ Mesa y tapete de ovancg a depresion
Piano e tappeto d'avanzamento a depresslone ] 0 ESP Tapis de trasport @ vacuum
C\}éﬁﬂﬁmgéﬂble 10 0 1 oV Mesa y tapete de avance a depresion
i%ff(()]stic\)/ree gg:i;UC"IC‘egﬁg{%gﬁ'gﬁ;rongg?;’g?/:’:;oeg‘emmo Equipement de soufflerie pour nettoyage bande abrasive @ mouv, altemé
Ausblasvorrichiung fir Schleifband (Wechselbetdtigung) Soplador para fimpleza de la banda abrasiva de movimiento dlterno
Soffiaiore lemporizzato pulliura nastro abrasivo Equipement de soufflerie temporisé pour nettoyage bande abrasive
Abrasive belt cleaner with timer il "
Ausblasvorrichtung far Schieifband mit Zsitrelais Sopladar temporizado para la limpieza de la banda abrasiva
Posizionatore automatico piano Equi it
A ) " . quipement automatique position de la table
Automatic platform height setling device - P
Werkstickdickeneinstellung Posicionador automdtico de la mesa
Centratore automatico tappeto avanzamento Equipement centrage automatique tapis
Automatic feed belt centering device o
Automatische Anlage fiir Teppichzenirierung Centrador automdiico del fapete de avance
Tampone sezionato a membrane Patin sectionné & membranes
Sectioned pad with memibranes 60 60 60 mm - A
Membranen-Gliederschleifschuh Patin seccionado de membrana
Tampone sezionato dd alto assorbimento con comando eletironico Commande électronique pour palin sectionné & haute absorption
High absorption sectioned pad with electronic control 32 32 32 mm " 8 i P
Elekt. gesteuert, Gliederschiefschun zum Ausgsich von Scrkenloleranzen bis 2 mm Pafin seccionado de alla absorcion con control electiénico
Motovariatore per nastro abrasivo (4/22 misec) HP Moovariateur pour variation continue vitesse bande abrasive (4122 misec)
Abrasive belt variable speed (4/22 misec) 10 10 40 PS po Motovariador de Ia banda abrasiva (51/22 mieg)
Siufenlose Schielfoandgeschwindigkeit (4722 m/sec) Ccv
Motovariatore per nastro abrasivo (2,5/20 m/sec) HP . it " i de abrasive (2,520
Abrasive belf variable speed (2.5/20 misec) 1013 | 10143 | 1013 | pg | Molovariateu pour o oniue uieiso bondaaf ;ga‘;eé o ,rl’sfg
Stufenlose Schleifbandgeschwindigkeit (2,5/20 misec) Ccv i
Motovariatore per fappeto d‘avanzamento (6/30 mimin) HP Motovariateur pour variation confinue vitesse avancement (6/30 mimin)
Feed belt variable speed (6_130_ m/min) ) 1.5 15 1.5 PS p Molovariador para tapsfe de avance (6130 mimin)
Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit (6/30 m/min) Ccv -
MO“O"Q o incipale ;“qQQiO'OfO Moteurs plus puissants
p rated main motor i
Verkstarkle Motoren Aumento potencia motor
c o 465 460
L a
i |
[ /' | R RN
S /N | 80 i) u
e »{L / \ | Al g L
4 g 3-gJlewe - —,§tf
630 x 2200 o sla i &
1030 x 2200 * Y
130 x 2200 | } J i S
1330 x 2200 5 {
2080, J 1520
A min. B 275 = g-}
N L *19L
TIPO A min 8 C D E |
600 700 1570 655 915 120
1000 1100 1970 855 1415 120
4100 1200 2070 Q05 1165 120 J
1300 1400 2270 1005 1265 120
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CARATIERISTICHE TECNICHE
TECHNICAL DATA
TECHNISCHE DATEN

DONNEES TECHNIQUES
CARACTERISTICAS TECNICAS

-Ergnezzcu ufile di tavoro q .
Working capacity 1000 | 4100 | 1300 | mm L:"g?” _Utf;'i d? fz"q"
Arbsitsbreite neho Jiil de rabgjo
Altezza massima di lavoro ; i
Max. working piece thickness 170 170 170 mm Al:%outeu_r rlnc:><|.ddef 1‘rr;vg|l
Max. Arbeitshhe ura maxima ae 1ranajo
Altezza minima di lavoro -~ ]

Hauteur mini. de travail
Min. working piece thicki 3 3 3 mm . :
Min. X,gel"s%gf:ec Iokness Altura minima de frabajo
Velocitd nasiro abrasivo i i
: misec Vitesse bande abrasive
Abrasive belt speed 22 22 22 . .
Schleifoandgeschwindigkeit miseg Velocidad de la banda abrasiva
Larghezza nastro abrasivo i
Aorasive belt widih 1030 | 1130 | 4330 | mm P e s e b
Schleifoandbreite nchura de la banaa dbrasiva
Sviluppo nastro abrasivo Longueur bande abrasive
?(?rglc:i:‘\é%r?;]:‘j:\e;g h 2200 2200 2200 mm Desarollo de la banda abrasiva
Diametro rullo calibratore I A f
Calibrating roller diameter 150 150 150 mm DlaDr_n_etretcylénc[lre g'cl:ur cclovl:f rodge
Durchmesser der Kontakiwalze lameiro det roallio caliorador
Larghezza tampone .
Pad width 100 100 100 mm ALO’r?eU' éju| po‘pn
Breite des Schleifschuhes nchura gel patin
Velocitd tappeto d’avanzamenio Vitesse d'avancement
Feed belt speed 7-14 7-44 7-14 mimin .
Vorschubgeschwindigkeit Velocidad del tapete de avance
Potenza motore principale HP Moteur principal
m?dg Trr?wg]:gr power 10 15 20 g,\g/ Pofencia maotor principal
Potenza motore d'avanzamento HP 8
Feed motor power 1445 | 4445 | 14145 | Ps bofermoteur diavancement
Vorschubmotor cv Cia molor Vi
Potenza motore regolazione piano HP Moteur ré
K glage table
mgﬁggggmem molor power bz bizke bz gf/ Potencia motor regulacion de la mesa

Forma del basamento

anello chiuso

dans une seule piéce

Bati

ggnm;e:jesngn ﬁﬂgfgriﬁﬁs esiructura cerrada Forma de la base
ii@:g;eﬁg l;ﬁg]cc;g;:g\BACBC (per scefta schema di lavaro) ::gggg{g standard Selecteur automatique ABC (pour choix posifion de fravail)
ABC Wahischalter (verschiedene Einsatzmdglichkeiten) standard standard Selector automatico ABC (para eleccidn sistemna de trabajo)
%;Lﬁmo SUpp? o picfmo p 14 cglonne 4 colonnes Support table de travail
A,be?msﬁ’sgﬁo' kSR i%djgﬁws 4 columnas Sistema de soporte de la mesa
gﬁfgngd‘eigﬁrfyef;f%;?nmpone QU’?mC‘“"?O autormatique Systéme d'intervention patin
sch|e|fg)chuhe?nsétz G?Jlijocr)nrg%slgh automdtico Sistema de infervencion del patin

Sistema di oscillazione nastro abrasivo
Abrasive belt oscillating system
Schleifeandoszillation

eleffrico/pneumatico
electronic/pneumatic
elekironisch/pneumatisch

étectronique pneumatique
elechiénico neumatico

Systéme oscillation de la bande
Sistema de oscilaciéon banda abrasiva

Sistema comando motori

telecomando

Motor driving svstem Tt Gl télecommandé Sistéme de commande moteurs
Moforenbeigiigung U SO Schi]tzvra telemando Sisterna control moteres
%’&g‘)"gsﬁ%ﬂz?ﬁ,ﬁgano di lavoro Z'gg?g:ﬁg électronique Contrdle position de ia table de travail
Arbeits%scheinstellung elekironisoh electronico Control posicion mesa de frabajo
Display della posizione piano con taratura immediata Visualisateur électr. pour le contréle de la position de
per 5 grane diverse o spessori diversi del nastro abrasivo la table de travail avec stallonage immédiat pour la
Electronic digital readout for working table position. 5 mémorisation de 5 différents grains ou épaisseurs
different grits or thicknesses of the abrasive belt are différentes de la bande abrasive
immediatly memorized

. ) N i Visor electrénico para el control de la posicion de la
E\lretgri?s?ilssggees- L(E:E: ﬁjnnzg'guendfursp%'; hé?n::g)IISor?e; mesa con ajuste immediato para la memorizacion
verschiedenen Schleifoandstérken (Kérnungen) moglich de 5 granos diferentes de la banda abrasiva
Peso netto '
Net weight 1900 | 2400 | 2400 | kg P';‘Z'(‘)’Sngg
Netto Gewicht

| dati sopra riportatinon sono impegnativi @ possono essere variati per miglioramenti. - Technical data are not binding and may
be altered during construction for improvements. - Technische Daten und Abbildungen sind unverbindlich. - Les données ci-dessus
ne sont pas obligatoires et peuvent étre variées pour des améliorations. - Con derecho de aportar perfectionamientos tecnicos.
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