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Automatische Langlochbohrmaschine
fiir Fensterladen EPM/70

jues * Pneumatische Bewegungen

® 18 Teilungen ausfithrbar mit einer einzigen
Zahnstange
e Seitige Verschiebung der Bohrer bei festen

mm ’ , Stindern
encoches e Nuttiefe bis zu 25 mm

® Moglichkeit eine oder zwei Nuten wahrend der
Bearbeitung zu springen
* Automatische Abstellung am Ende der Arbeit.

Ther“Mod EPM/70” slotting machine for blinds is designed to meet the needs of medium and large manufacturers aiike and is the only slot-;
ting machine available today which can carry out, with a single rack, any type of slot on all the most popular blind frame sections.

* The machine operates with frame sections stationary and traverse movement of the drills; a feature which distinguishes it from other more
traditional models.

e All rotary movements are on sealed ball bearings. The reciprocating movement of the tool slide runs on rectified bronze and stell Guides.

e The pitch adjustment device, operating on 5.5 mm fixed-pitch racks, permits obtaining all subsequent pitch multiples up to a maximum 99
mm.

* The length, depth, inclination and centering of the slots on the frame sections can be easily adjusted.
* The work cycle, presser clamping, section feed, drill feed, are controlled by a synchgronized automatic pneumatic mechanism.

* The speed of penetration of the drills into the wood is controlled by a micrometering hydraulic device which safeguards against sudden
pressure changes and permits adjusting speed according to the hardness of the wood being machined. Similar features plus high-speed drill
rotation guarantee top quality results every time.

* The machine is equipped with a device for interrupting slotting at the centre of frame sections for any desidered distance (pitch dimension
of multiples): it is also equipped with an automatic device for stopping the machine at the end of the work cycle.

La Mortaiseuse pour persiennes “Mod EPM/70” est nee pour satisfaire les exigences de travail de moyennes et grandes séries. C'est la seule
machine en mesure d’effectuer tous les types de mortaisages de montants pour les persiennes d’'usage commun, avec une seule tige dentee.
¢ Par rapport aux machines traditionnelles, la caractéristique qui la différencie est son principe de fonctionnement: montants fixes en phase
de travail et déplacement lateral des méches.

* Tous les mouvements de rotation se font sur roulements a brilles étanches. Le mouvement de va-et-vien du patin des broches se fait sur
guides en bronze et acier rectifiés.

¢ Le dispositif de réglage du pas agit sur crémailléres dentées & pas constant de 5.5 mm et permet d’obtenir tous les pas des multiples suc-
cessifs jusqua 99 mm au maximum. {
* Longueur, profondeur, inclinaison et centrage de I'encoche sur le montant en travail constituent autant de paramétres aisément réglabes.
* Un systéme pnaumatique automatique et synchronisé se charge du cycle de travail, du blocage des presseurs, de I'avancement de la piece
en travail et de I'avancement des méches.

* La vitesse de penétration des meches dans le bois est réglée par un dispositif hidraulique de précision micrometrique qui la maintient con-
stante indéependamment des éventuels sauts de pression et qui permet de régler la vitesse en fonction de la dureté du bois en travail. Ce sont
ces systeémes ainsi que la vitesse de rotation élevée des méches qui permettent la parfaite finition du travail.

* La machine est en outre équipé d’un dispositif permettant d’interrompre I’execution des mortaises au centre du montant et ceci pour lalon-
gueur voulue (égale ou multiple du pas). Un dispositif d’arrét automatique de fin de cycle compléte I’équipement de la machine.

Die Langlochbohrmaschine fir Fensterladen “Mod EPM/70" entwickelt, um alle Forderungen der Mittel-und Grossproduktionsbearbeitungen
zu erflllen, ist die einzige Maschine, die imstande ist, alle Nutentypen von Fensterladenstandern mit einer einzigen Zahnstange durchzufiih-
ren.

e Das Betriebsprinzip, d.h. feste Stander wéahrend der Bearbeitung und seitige Verschiebung der Bohrer. ist ein Merkmal, das die Maschine im
Vergleich zu den traditionellen Maschinentypen unterscheidet und auswertet.

* Alle Rotationsbewegungen erfolgen durch dichte Kugellager. Die alternierende Bewegung des Spindelschlittens erfolgt durch geschliffene
Bronze-und Stahlfiihrungen.

¢ Die Teilungs regel vorrichtung, die auf Zahnstangen mit konstanter Teilung von 5.5 mm wirkt erméglicht alle Teilungen in den aufeinander-
folgenen Vielfachen, bis zu einem Hochstwert von 99. zu erhalten.

* Die Lange, die Tiefe, die Neigung und die Zentrierung der Nuten auf dem in Arbeit befindluchen Stander sind leicht einstellbar.

e Der Arbeitzyklus, d.h. Niederhal terklemmen, Vorschub des Werkstiickes, Vorschub des Bohrer erfolgen durch ein automatisches und pneu-
matisches Synchrontriebwerk.

* Die Eindringsgeschwindigkeit der Bohrer in das Holz wird durch eine mit mikrometrischem Zuteiler versehene hydraulische Vorrichtung ge-

. regelt, die die Geschwindigkeit unabnaénging von plotzfichen Druckweckseln konstant halt und die erlaubt, die Geschwindigkeit nach der

Holzharte einzustellen. Solche Kunstgriffe, zusammen mit der hohen Rotationsgeschwindigkeit der Bohrer, gewéhrleisten eine perfekte Be-

| schffenheit der Arbeit.

* Die Maschine ist mit einer Vorrictung versehen, die erlaubt die Langlochbohrung in der Mitte des Standers fir den gewiinschten Raum

4 (gleich oder vielfach der Teilung) zu unterbrechen, ausserderm ist sie mit einer Vorrictung zur automatischen Abstellung am Ende der Bearbe-
' tung versehen. :
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1. Inclinazione / Inclination
Inclinaison / Neigung

N ___ SRS X
2. Arresto automatico e carro / Automatic
stop and carriage / Arréte automatique et
chariot / Automatische Abstellung und
Schilitten.

3. i’rogrammatore e comandi / Programmer
and control / Programmateur et commandes /
Programmiereinheit und Steuerengen.

O N

Broche et presseurs / Spindel
und Niederhalter.

4. Mandrino e pressori / Spindle and pressors /

DATI TECNICI

Mandrino a pinza-attacco & 10

Rotaziorie punte 12.000 giri/min.

Pressione di esercizio 6-9 Atm (alimentato da compressore di 100 litri)
Possibilita di esecuzione dei seguenti passi con unica cremagliera:
55-11-16,5-22-27,5- 33 - 38,5- 44"- 49,5 - 55 - 60,5 - 66 - 71,5 - 77 - 82,5
88 - 93,5 - 99

Possibilita di interrompere I'esecuzione delle cave al centro del montante per
uno spazio desiderato

Misura Max. del montante 100 x 120 mm

Misura Min. del montante 20 x 40 mm

Lunghezza Max. asola 100 mm

Lunghezza cremagliera normale per montanti da mt. 2,80

Inclinazione asola, registrabile da 90° (verticale) a O° (orrizzontale)
Lavorazione eseguibile contemporaneamente su 2 montanti

Lavorazione di 20 cave (per cave lungh. media) al minuto su 2 montanti
Lavorazione eseguibile su montanti di qualsiasi lunghezza

Motore punte 1,5 HP

Motore slitta 1 HP

Peso netto 480 Kg. circa

TECNICAL DETAILS

Spindle with collect connection & 10

Drill speed 12,000 rpm

Working pressure 6-8 Atm (fed by a 100 liter compressor)

Following pitches are obtainable with a single rack:
55-11-16,5-22-27,5-33-38,5-44-49,5-55-60,5-66-71,5-77

; 82,5 - 88 - 93,5 - 99
Possibility of interrupting slotting at the centre of sections for any desired distance
Max. section dimensions 100 x 120 mm

Min. section dimensions 20 x 40 mm

Max. slot length 100 mm

Standard rack length for 2.8 m. sections

Slot incline adjustable from 90° (vertical) to O° (horizontal)

Simultaneous machining of 2 sections

Up to 20 slots/min. on two sections (medium length slots)

Frame sections of any lenght acceptable

Drill motor 1.5 HP

Slide motor 1 HP.

Net weight 480 Kg. approx

DONNEES TECHNIQUES

Broche a machoire © 10

Rotation méches 12.000 tours/min.

Pression de fonctionnement 6-8 (alimentée par un compresseur de 100 litres)
Possibilité d’effecteur avec la méme crémaillére, les pas ci-aprés:
55-11-16,5-22-27,5-33-38,5-44-49,5-55-66-60,5-71,5-77

82,5 - 88 - 93,5 - 99

Possibilité d’interrompre ’exécution des gorges au centre du montant sur

la longueur voulue

Gabarit max. du montant 100 x 120 mm

Gabarit min. du montant 20 x 40 mm

Longueur max. mortaise 100 mm

Longueur normale de crémaillére pour montants de 2,80 m

Inclinaison de la mortaise réglable de 90° (vertical) a 0° (horizontal)

Travail effectué simultanément sur 2 montants

Cadence de 20 mortaises (de longueur moyenne) a la minute sur 2 montants.
Travail sur toutes les longueurs de montants

Moteur méches: 1,5 HP

Moteur patin 1 HP

Poids net 480 kg environ

Le Constructeur se réserve le droit de modifier les données techniques ainsi
que les caractéristiques.

TECHNISCHE DATEN

Zangenspannfutter - Einsatz & 10

Drehung der Bohrer 12.000 U/Min.

Arbeitsdruck 6-8 Atm (von einem 100-Liter-Kompressor gespeist)

Maoglichkeit die folgenden Teilungen mit einer einzigen Zahnstange durchzufiihren:
55-11-16,5-22-27,5-33-38,5-44-49,5-55-60,5-66-71,5-77
82,5-88-93,5- 99

Maglichkeit, die Langlochbohrung in der Mitte des Standers fiir einen gewiinschten
Raum zu unterbrechen

Grosstmass des Standers 100 x 120 mm

Kleinstmass des Stédnders 20 x 40 mm

Hochstldnge des Langloches 100 mm

Lange der Normalzahnstange fiir Stander von 2,80 m.

Neigung des Langloches, einstellbar von 90 (senkrecht) zu 0 (waagerecht)
Gleichzeitige Bearbeitung auf 2 Stindern

Durchfiihrung von 20 Langlécher pro Minute aut 2 Standern

Bearbeitung auf Standern jeder Lange

Bohrermotor 1,5 HP

Schlittenmotor 1 HP

Nettogewicht rund 480 Kg.
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