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Die Forderung, einen Beschlagteil immer an einem be-
stimmten Platz und in einer bestimmten Lage einzufrasen
und in ein bestimmtes PaBverhéltnis zu bringen, erfillen
unsere BeschlageinlaBgeréte zuverlassig. Die Frasungen
sind dabei préazise und sauber.

Das sonst tibliche Messen, AnreiBen und Einstellen ent-
fallt, so daB EinfraBarbeiten mit unseren Geraten und
Schablonen keine Fachkrafte erfordern.

Manche Beschlage verlangen zudem verschiedene, inein-
anderliegende Ausfréasungen mit unterschiedlichen For-
men und Tiefen. Dadurch, daB das Einfrasgerat auf dem
Werkstiick bleibt und je nach Ausfrasung nur die Schablo-
ne ausgewechselt werden muB, ist auch dieses Problem
far Sie in einfachster Weise gelost.

Das spart lhnen Zeit (und daher Geld), Risiko und Nachar-
beit, und versetzt Sie in die Lage, qualitative Facharbeit zu
liefern.

Selbstverstandlich ist auch die Wahl der richtigen Hand-
oberfrase von entscheidender Bedeutung. Wir empfehlen
unsere Typen HM 9 oder HM 14, die duBerst handlich sind,
durch die an beiden Seiten abgeflachte Grundplatte einen
sehr geringen Abstand zwischen Frasermitte und Grund-
platten-AuBenkante aufweisen und trotz robuster Bauart
im Verhaltnis zur Leistung ein geringes Maschinengewicht
aufweisen. Durch die 3-fache Kugellagerung der Fraser-
welle wird ein erschutterungsfreier Lauf der Maschine er-
zielt, dadurch ein sauberes Frasbild - was besonders beim
Beschlageinlassen von héchster Bedeutung ist —, und eine
lange Lebensdauer der Maschine.

Durch die Revolveranschlage lassen sich ohne Absetzen
und Umstellen der Maschine blitzschnell verschiedene
Frastiefen erreichen.

HM9 [C

HMI4 [C

N

AnschlagliheaIeIKopierringe

Anschlaglineal LA 325

zuHM 9
Gewicht netto: 0,4 kg

Anschlaglineal LA 303-2

zu HM 14
Gewicht netto: 0,67 kg

Mikro-Feineinstellung

zur Befestigung an den
Anschlaglinealen LA 325 und LA 303-2
fur exakte MaBeinstellung

XR 308 zu LA 325

XR 309 zu LA 303-2

Gewicht: netto 0,1 kg

Werkzeuge zum Beschlageinfrisen

Kopierringe
DUR-ALU-Ausfuihrung
Gewicht: netto 0,1 kg
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Type AuBen-@ Innen-@  Form
KR 329-2 (KR 20) 20 mm 16,4 mm rund
KR 330 (KR 27) 27 mm 283 mm rund
KR 331-2 (KR 30) 30 mm 25 mm rund
KR 333-2 (KR 40) 40 mm 36 mm rund
KR 332-2 (KR 30x30) 30 x 30 mm viereckig

Langenanschlagstange

passend zu allen BeschlageinlaBgeraten, 2teilig,
zusammenschraubbar, Gesamtlange 1000 mm

(abgebildet bei BE 7 und BE 8)
Bestell-Nr. 348 10501




Beschlag-Einfrasgerat

BE4/BES

Das Beschlag-Einfrasgeréat BE 4 ist nach dem seit Jahren
bewahrten SCHEER-EinlaBsystem gebaut und besitzt da-
her alle Vorzlige fur rationelle Einfrasungen. Es kénnen
damit

® Mobelbeschlage, speziell Bander aller Art

@® Verbundfensterbeschlage

® SchlieBbleche

sauber und rationell eingefrést werden. Die kurze Bauform
des Gerates BE 4 ermoglicht Frasungen mit geringem Ab-
stand zwischen Moébelecke und Beschlag.

Fir Sonderbeschlage, die mit den zum Gerat BE 4 liefer-
baren Schablonen nicht eingefrést werden kdnnen, stehen
auf Wunsch Schablonenblankette zum Selbsteinarbeiten
der Frasform zur Verfligung.

BE7
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Beschlag-Einfrisgerit
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Mit dem Beschlag-Einfrasgerat BE 7 konnen bei gering-
stem Zeitaufwand prazise und sauber WinkelschlieBbleche
und Riegelaussparungen in einer Aufspannung und mit
dem gleichen Fraser ausgefrast werden. Dies gilt sowohl fur
normale wie auch fur SchlieBbleche fiir hochliegende Riegel.

Die einschiebbaren und verschiebbaren Frasschablonen
enthalten bereits die Form, die Abgrenzung und die Ab-
stéande fiir verschiedenste Beschlagfabrikate, so daB jede
zusatzliche Einstellarbeit entfalit.

Gefélzte und stumpf anschlagende TlUren kdénnen in einer
Aufspannung und mit einem Fraser bearbeitet werden.
Stulplénge, Stulplage, Entfernung und DornmaB sind leicht
einstellbar, wobei eine Anschlagstange das AnreiBen
ertibrigt.

Der Fraserdurchmesser entspricht der jeweiligen Stulp-
breite. Die Frasschablonen fiir verschiedene Stulpbreiten
und Entfernungen sind leicht auswechselbar.




| Beschlag-Einfrasgerat

Unser Beschlag-Einfrasgerat BE 10 mit den ein- und ver-
schiebbaren Frasschablonen ergibt fertige Einstellungen
und dadurch lagerichtige Ausfrasungen.

Verschiedene Beschlaggruppen weisen unterschiedliche
Anschlagvoraussetzungen auf. Dem tragen eine Reihe den
speziellen Erfordernissen angepaBte, auswechselbare An-
schlagpaare Rechnung, deren EinstellmaBe auf den Fras-
schablonen vermerkt sind. Die Frasschablonen sind ein-
schieb- und verschiebbar und werden mittels eines Rast-
bolzens in der richtigen Lage festgehalten. Der Rastbolzen
wird durch den Rastbolzenhebel abgehoben. Jeder Form-
ausschnitt in den Fréasschablonen besitzt eine eigene
Raststellung.

Ein Mittenzeiger am Frasgerat sowie eine Anschlagstange
erleichtern das Aufsetzen der Frasschablone auf dem
Holz. Die in einem groBen Bereich verstellbare Schnell-
spannung hélt das Einfrasgerat immer sicher fest.

Die bestmdéglichste Ausnitzung der vielen Vorteile wird bei
Verwendung der Handoberfréase Type HM 14 erzielt. Der
angebaute Revolveranschlag ermoglicht die Einstellung
von 3 verschiedenen Frastiefen pro Arbeitsgang. Meist
wird auch fir mehrere Arbeitsgange bzw. Beschlagteile
der gleiche Fraser eingesetzt, was ein fllissiges Arbeiten
ohne dauernde Umstellungen erméglicht.

~ Beschlag-Einfrisgeriit

Die einschiebbaren und verschiebbaren Frasschablonen
enthalten bereits die Form, die Abgrenzung und die Ab-
stande fur die verschiedensten Beschlagfabrikate, so daBB
jede zusétzliche Einstellarbeit entfallt.

Mit dem Beschlag-Einfrasgerat BE 15 kdnnen bei gering-
stem Zeitaufwand prézise und sauber SicherheitsschlieB-
bleche eingefrast werden.

BEIS

Auf besondere Bestellung




Bohr- und BeschlageinpreBmaschine
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DB 37

" Wenn Sie des 6fteren runde Beschlagbohrungen, ins-
besondere fiir Topfbander u. 4. zu machen haben, dann
empfehlen wir die Anschaffung unserer Bohr- und Besch-
lageinpreBmaschine DB 37. Damit kénnen Sie runde Be-
schlége rationell und ohne groBen zusétzlichen Maschi-
nenpark verarbeiten.

Ob es sich dabei um Topfscharniere, um Montageplatten
oder um Schrank-Verbindungsbeschlédge handelt:

die DB 37 bohrt und setzt die Beschlage an die richtigen
Stellen, exakt nach vorgegebenem MaB.

Das Herz der Maschine ist ein leistungsstarkes Bohrag-
gregat mit 4-spindligem Getriebekopf, welches in einem
Gehéause schwenkbar angeordnet und in verschiedenen
Ausfuhrungen lieferbar ist. Es besitzt pneumatischen Vor-
schub, wobei tiber ein Handventil die Funktionen “Bohren“
oder “Einpressen“ gesteuert werden. Und damit auch die
Stellung des Bohraggregates: zum Bohren wird das
Aggregat in die Senkrechte geschwenkt, zum Einpressen
schwenkt es nach hinten, die EinpreBvorrichtung mit der
passenden EinpreBmatrize gelangt Giber die Bohrung, und
mit Hilfe des FuBventils wird der EinpreBvorgang ausge-
16st.

Es lassen sich Beschlége in beliebiger Ausfiihrung ein-
pressen, gleichgliltig ob diese nun aus Ganzmetall, aus
DruckguB oder aus Kunststoff gefertigt sind. Desgleichen
ist es unerheblich, ob z.B. der Scharnierarm hochgeklappt
ist oder flach aufliegt; in beiden Fallen kann der Beschlag

Bohraggregates nach MaBskala.

in die Matrize eingelegt und in das Werkstick eingepreBt
werden. Das Auswechseln der Mairize geht problemlos vor
sich: nach dem Lésen einer Klemm-Schraube [48t sich die
Matrize aus der Halterung herausnehmen und durch eine
andere ersetzen.

Ein weiterer Vorteil ist die Zentralverstellung der Anschlag-
kante. Durch eine Drehung der Zentralverstellung werden i/
beide Langsanschlage gleichzeitig vor- oder zurtickgefah-

ren, je nachdem wie weit der Beschlag von der Kante ent-

fernt plaziert werden muB. Dieses MaB |aBt sich bequem an

einer Skala ablesen.

Die Bohrtiefeneinstellung erfolgt bequem auBerhalb des

Ein wesentlicher Vorteil ist das tausendfach bewéahrte
SCHEER-Anschlag-System, welches ein schnelles und
exaktes Einstellen der gewiinschten Bohrungen ermdég-
licht. Es besteht aus einem an der Basis der Maschine an-
geschraubten, mit der Nullmarkierung genau auf Mitte
Bohrspindel justierten Ldngen-Anschlag mit 3 verstell-
baren Klappanschlagen. Dieser Ldngenanschlag ist als
Wendeanschlag ausgefihrt, so daB durch Umschlagen um
180 Grad sowohl linke wie auch rechte Teile ohne Verstel-
len der Anschlage gebohrt werden kénnen. Dadurch sind
Versatzfehler absolut ausgeschlossen. Der MaBstab des
Wende-Anschlages besitzt Markierungen im 32er Raster,
so daB auch nach diesem System bequem angeschlagen
und gebohrt werden kann.
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