Platten aufteilen -

die PA 6000 und die PA 7000 iiberzeugen im Detail.

Dias massive Maschinengrund-
bett in Kompzaktbauweise mit
integrierten verschleiBfreien,
gehdrteten und geschliffenen
Rundfihrungen fir das Sage-
aggregat und for den Materi-
alschieber mit auBenliegenden
FOhrungen garantieren maf-
genaue, ausribfreie Fertig-
schnitte Gber Jahre hinweg.
Durch hohe Positionierge-
schwindigkeiten werden dber-
durchschnittliche Leistungen
erraicht.

Option Postforming.

Zurm ausriBfreien 53gen von
postgeformien Platten.

Beim S3gen schwenkt das Vor-
ritzblatt kurz vor Erreichen
der am Winkelanschlag anlie-
genden Plattenkante hoch
und ritzt diese vor, so dalB} ein
ausrifreies Durchs3gen ge-
wahrleistet ist. Da bei SCHEER
das Postformingsystem aus
Varritz- und Haupisageaggre-
gat besteht, ist das Ausrichten
der Sageblatter schnell vorge-
nommen. Die Fﬂslfﬂrming;

Schnittlingen einsetzk
kann bei den neusny
nachgeriistet werden. D"
ximale Schnitthdhe bei post-
geformtem Material betragt
bei der 6000er-Baureihe

60 mm und bei der 7000er-
Baureihe 90 mm.
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Einmannbedienung.

Ob Sie direkt oder online mit
der Maschine kommunizieren,
Sie arbeiten ausschlieBlich mit
der Tastatur. 53amtliche Bear-
beitungsschritte werden
durch grafische Darstellungen

Luftkisseneinrichtung.

Abb, PA 6000 - 4200
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Rallchenbahnen, Pertinaxauflage

im Bereich des Winkelanschlags.
jung des Materi-

1 den auBenlie-

ingen durch
/ Zahnrader.

wteliter

Verkstockaufiagetisch mit
uftkisseneinrichtung.

Werkstackauflagetisch mit
Luftkisseneinrichtung.



Maschinenkorper
mit langer Lebensdauer
durch stabile Bauweise,




Materialschieber, Direktan-

trieb mittels Servomotorin
Resolvertechnik. Kein separa-
tes Melsystem ndtig.

Restschnitteinrichiung zur
—— gptimalen Nutzung der Platten.

sagewagen mit swei obenlis-
genden FOhrungen aus gehar-
teten und geschliffensn Wel-

len auf Super-Kugelfihrungs-

bichsen gefdhrt

Fihrung des Materialvoschub-

schiebers Ober gehartete Form-
rollen und gehartete Rundachsen.

Vorschubfinger mit gummier-
ter Kiemmung, schwimmend
gelagert.

Verschlaiarmer Sagewagen-
antrieb dber Winkelgetriebe,
mit Servomotor in BEesclver-
technik.

Absaugung als geschlossenes

System mit direkt angeschlos-
sanem PU-Spiralschiauch

ergibl einen optimalen Wir-
kungsgrad. Die berufsgenos-
senschaftlichen Grenzwerte
werden deutlich unterschritten.



Die Baureihe fur den flexiblen Zuschnitt
in Qualitat und Prazision
zu einem attraktiven Preis.

PA 6000

e Schnitthohe 80 mm

» Hauptsagemotor 9 KW

e Hauptsageblatt @ 350 mm
¢ Ritzsageblatt © 200 mm

e Schnittlange 3100 mm

e Schnittlange 4200 mm

e Schnittlange 5700 mm

e Postforming optional
e Hubtisch optional



': " '5; uptlmaie Ausstattung
keine Frage von hnhen lnvestltlnnen sind.

daB Qualitit, F |

PA 7000

e Schnitthéhe 115 mm
e Hauptsagemotor 11/15 KW
* Hauptsageblatt @ 450 mm
» Ritzsageblatt @ 200 mm
e Schnittlange 3100 mm

» Schnittlange 4200 mm

@ Schnittlange 5700 mm

' Postforming optional i
Hubtisch optional = ol




Das Herz der Plattensage schlagt im Sagewagen.

Hier trennt sich die Spreu vom Weizen. SCHEER setzt auf Qualitdt vom Feinsten. Unsere Flhrun-
gen aus gehartetermn und geschliffenem Rundstahl sind obenliegend, Natlrlich beidseitig, denn
nur so liegt der Schwerpunkt optimal und die Sage arbeitet dberaus prazise. Alles aus

einem GuB. Durch die verrippte GuBkonstruktion'bleibt die Sage schwingungsarm und ideal
gedampft. Sdgeprazision in SCHEER-Qualitat.

VoRHzsage:
Die Ritzereinstellung der

Hauptsage:

Vertikalverstellung der Sage

Gber Linearfihrungen,

Die Hauptsdge ist stufenlos

vqh":&_n] m bis zur maximalen
hnitthihe verstallbar.

Sagen:

Direkte Kraftibertragung—"

vom Antriebsmotor Ober
Zyklo-Palloid-Spiralkegelrad-
getriehe zum Sageblatt, Die
SCHEER-Garantie far lange
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Technik, die begeistert
und die zur Prazision fiihrt.

Durch das prazise Zusammenspiel von Materialvorschub-
tisch, Ausrichteinheiten und den S&gen wird die optimale
Fertigschnittqualitat erreicht,

Software, die praxiscrientierte
Schnittstelle zum Bed:iener.

Ziel einer Optimierur. ist es, den groBtmaglichen Erlas
aus den eingesetzien Platte awerkstoffen zu erhalten.
Die intelligente nnd multifunktionale SCHEER-Software
ubernimmt t:nd veowaltet Daten, optimiert und liefert
das besimiglicns Schnittbild. Dabei steht far uns unbe-
dingte Renutzerfreundlichkeit an vorderster Stalle.



PA 6004 - PA 7004

Die konsequente Erweiterung: Plattenaufteilsagen
mit Hubtisch, hundertfach bewahrt.

Ausrichteinrichtung
in Langs- und Quer-
richtung.
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— Materialschieber

Der Hubtisch wird seitlich
oder rickseitig beschickt.
Angetricbene Rollenbahnen
positionieren exakt das
Plattenpaket im Hubtisch.
Der Materialschieber fahrt in
Abzugsposition. Gesteuerte
Achsen an den Abzugsbolzen
erfassen die genaue Starke

der abzuziehenden Platten.
Auf Allseitenrollen werden
die Platten schonend fir den
Fertigschnitt ausgerichtet.
Hubtischbewegung, Platten-
abzug, Ausrichten, Anpressen
und der Zuschnitt erfolgen
vollautomatisch.

a’

Option Kopfschnittsage.

Zur Durchsatzsteigerung wird
in die neve Produktreihe eine
Kopfschnittsage im Material-
vorschubtisch integriert.
Schnittplane mit Kopfschnitt
werden ohne zeitraubendes
Drehen der Plattenstapel in
zwei Plattenpakete aufgeteilt
und nacheinander abgearbei-
tet High Tech in Perfektion.

einheit des Hubtisches mit
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Daten, PA 6000
die iberzeugen: |
Schnittlange 3100 mm / 4200 mm / 5700 mm
Anschlagtiefe 3150 mm / 4250 mm / 5750 mm
Sageblattibe st nid 85 mm
Schnitthdhe 80 mm
Sagebla*tdur hr.esser, Hauptsage @ 350 mm
Arbe™tzhbn,es 930 mm (+10 mm /-5 mm)
Zahl der Arbeitstische 273/4
ArbelstischgriBe 2408 mm x 800 mm
5 igeaggregat, Motorleistung 9,00 KW
Vorritzer, Motorleistung 2,20 KW
Sagevorschub, Motorleistung 1,10 KWV Servo
Materialvarschubtisch, Motorieistung 1,07 KW Servo

PneumatikanschluB
Luftverbrauch
Absaugung
Absaugleistung
Winkelanschlag

PA 6004

Vorschubmotor fir Lingsausrichtung
Hubtischmaotor
Antriebsmotor Tir Rollenbahn

10 mm LW, & bar

ca. 15| bei &6 bar je Takt

3 x & 120 mm LW

2640 m' bei 20 m/s Luftgeschwindigkeit

links

0,25 KW
4,00 KW
0,37 KW



PA 7000

Schnittidnge

Anschlagtiefe
Sageblattiiberstand

Schnitthahe
sageblattdurchmesser, Hauptsage
Arbeitshahe

Zahl der Arbeitstische
ArbeitstischgroBe

Sageaggregat, Motorleistung
Voarritzer, Motorleistung
sagevorschub, Motorleistung
Materialvorschubtisch, *Aotonsistung
Pneumatikanschiuf
Luftverbrauch

Absaugung

Absaugleistung

Winkelanschiag

PA 7004

Vorschubmotor fir Langsausrichtung
Hubtischmotor
Antriebsmotor fir Rollenbahn

Technische Anderungen vorbehalten.

3100 mm /4200 mn § STLY man
31530 mm /4250 nm / 770 mm
135 mm

15 rmm

2 450 mm

930 mm -+ 0 mm /-5 mm)
2304

24753 mm x 800 mm

11,0 KW /15,0 KW

2,20 KW

1,10 KW Servo

1,07 KW Servo

10 mm LW, 6 bar

ca. 15 | bei & bar je Takt

3x 0 120 mm LW

2640 m’ bei 20 m/s Luftgeschwindigkeit

links

0,25 KW
4,00 KW
0,37 KW



