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SCHEER AKTUELL i

PA 7000 TOP TECHNOLOGIE IM PLATTENZUSCHNITT
Neues Maschinenkonzept ¢ Windows Bedienoberflache « Neues Design

Vergessen Sie alles, was Sie bisher Uber Platten-
sagen wulBten. Hier wurde in der Ideenschmiede
SCHEER eine neue Produktreihe PA geschaffen,
die es Ihnen ermdglicht, die Herausforderungen des
Marktes anzunehmen und eine Fertigschnittqualitat
zu erreichen - die liberzeugt - ohne bei der Schnitt-
leistung Einschrédnkungen hinnehmen zu missen.

Schnittbilder sind leicht abzuarbeiten, ob an der
Maschine eingegeben oder Online aus der
SCHEER Optimierung ibertragen.

.Stapelweise Prézision“ ist kein Schlagwort,
sondern wird mit dieser neuen Maschinengenerati-
on taglich dokumentiert. Egal, ob Sie Holz-, Kunst-
stoff-, oder Aluplatten zuschneiden wollen, die Ma-
schine der Produktreihe PA 7000 I6st lhre Ferti-
gungsaufgaben problemlos.

Der Gesamteindruck der neuen Plattensdgen wird
abgerundet durch ein ansprechendes Design.

Eine neue Maschinengeneration der
Spitzentechnologie!

Technik, die begeistert

Unglaublich ist, daR trotz des schlanken Grundkérpers der PA-Reihe das bewéhrte, verschleillfreie Prazisi-
onsflihrungssystem beibehalten werden konnte, unter gleichzeitiger Integration des Sdgewagenantriebs lber
Zahnstange / Zahnrad. Der S&gewagen ist eine stark verrippte Guftkonstruktion, um schwingungsdampfend zu
wirken, welches ausschlaggebend ist fir die Schnittqualitdt. Haupt- und Vorritzsdge / Postformingeinheit wer-
den Uber Linearfiihrungen auf und ab bewegt. Die S&geaggregate werden direkt angetrieben ohne Leistungs-
verlust. Ein Verschlei® der Zahnriemen oder anderer beweglicher Elemente ist ausgeschlossen. Die
Schnitthdheneinstellung der Hauptsage ist iber den PC mafRgenau stufenlos programmlerbar Die Vorritzsage
ist in der H8hen- und Seitenverstellung tber das Programm positionierbar.

Die neue, vollautomatische Winkelanprefeinrichtung tber PC- Programm gesteuert, sorgt fiir absolute Win-
kel- MaR- und Schnittgenauigkeit.

Trotz erhohter Drehzahl der Sagen ist eine optimale Schallddmmung gegeben. Der Materialschieber ist ge-
fuhrt auf 2 geschliffenen und geharteten Rundfiihrungen. Schwimmende Klemmfinger, die pneumatisch ge-
steuert eine vertikale Spannfunktion ausfiihren und im Bereich der unteren Fahrebene zweigeteilt ausgelegt
sind, sorgen flir eine saubere Anlage und Transport der zu schneidenden Materialien. Eine neue Konzeption
des Absaugsystems sorgt fur eine griindliche Absaugung der Spéne.



PA 7000 TOP TECHNOLOGIE IM PLATTENZUSCHNITT

Die Steuerung der PA 7000 Serie erfolgt {iber eine Siemens SPS und die Bedienung (iber einen integrierten
PC. Eine Windows gestiitzte Bedienoberflache mit grafischen Darstellungen fiir Neuanlage und Korrektur von
Schnittplanen / Schnittbildern (Ausschnitte, Nutprogramme etc.) erleichtert dem Bediener die Arbeit. Er kann
den Zuschnittablauf via Bildschirm verfolgen, da durch grafische Simulation angezeigt wird, welches Schnitt-
bild die Plattenséage abarbeitet.

Die Integration einer Schnittplanoptimierung OPTIMIN oder OPTIMAX ist auf Wunsch selbstverstandlich, ge-
nauso wie die Beriicksichtigung eines Etiketten-Programms in Verbindung mit einem Etikettendrucker.

Plattenaufteilanlage PA 7004 mit Hubtisch

Die neuen Plattenaufteilsigen sind neben vielen technischen Neuerungen natiirlich auch mit bereits bewahr-
ten Elementen ausgeriistet, zu erwahnen sind hier die bereits bekannten SCHEER-Hubtische in unterschiedli-
cher Ausfiihrung, je nach Anwendungsfall, die eine Beschickung von der Riickseite der Maschine im vollauto-
matischen Ablauf gestattet. Die Hubtische kdnnen sowohl seitlich von links oder rechts, als auch von der
Riickseite beschickt werden. Die maximale Stapelhdhe betragt 650 mm.
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Technische Daten

Maschinen Typen PA 6000 PA 6004 PA 7000 PA 7004
Schnittlange 3100, 4200, 3100, 4200, | 3100, 4200, | 3100, 4200,
in mm 5700 5700 5700 5700
Verfahrweg des 3150, 4250, | 4250, 5750 | 3150, 4250, | 4250, 5750
Materialschiebers in mm 5750 5750

Schnitthéhe in mm 80 80 115 115
Sageblattiberstand in mm

Hauptsageblatt & in mm 350 350 450 450
Hauptsdgemotor kW 9 9 11/15 11715
Vorritzersageblatt & in mm 200 200 200 200
Vorritzermotor kW 2,2 2,2 2,2 2,2
Postforming-Sageblatt & in mm 350 350 450 450
Vorschubgeschwindigkeit des 0-100 0-100 0-100 0-100
Sageaggregats in m/min.

Rucklaufgeschwindigkeit des 100 100 100 100
Sageaggregats in m/min.

Vorschubgeschwindigkeit des

Materialschiebers:

im Volauf in m/min. 30 30 30 30
im Ricklauf in m/min. 70 70 70 70
Absaugstutzen

& in mm 2x120 2x120 2x120 2x120
oval 1x 140 1 x 140 1x140 1x 140
integrierter Hubtisch | cmeeeee ja | - ja




