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Konventionelle und elektronisch gesteuerte Maschinen
fiir die Holz-, Aluminium- und Kunststoffverarbeitung.
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SCHLEICHER



DBH 600

Gestellbau
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LEISTUNGSFAHIGE
MASSIVHOLZBEARBEITUNG

Fenster und Tiiren, Holztreppen und
Gestellmébel sind die Kernprodukte

an denen Massivholzbohrmaschinen
effizient eingesetzt werden kénnen.
SCHLEICHER bietet eine technisch

und preislich gut abgestufte Produkt-
palette zum Erstellen von Langléchern,
kompletten Bohrbildern im Fenster- und
Tiirenbau sowie groRdimensionierten
Bohrungen im Treppenbau:

e Langlochbohrmaschinen
¢ Rahmendiibellochbohrmaschinen
e Treppenbauer-Bohrmaschinen
e Vertikalbohrmaschinen
fiir Glasleisten

Die universelle Maschine zum
Erstellen kompletter Bohrbilder

fiir Sprossen, Kampfer, Setzholz
und Haustiiren. Sonderbohrgetriebe
ermoglichen die Fertigung kom-
pletter Bohrbilder fiir Fenster- und
Tirenholzer in einem Bohrhub

und gewibhrleisten dadurch hochste
Genauigkeit

Fenster-
und Tiirenbau

L1

Treppenbau

UNIBOHR

Die kleine rationelle Maschine
zum Bohren von Langléchern,
zum Einsatz im Treppenbau sowie
im Fenster- und Tiirenbau

UNISTEP

Zur Erstellung von horizontalen
Bohrungen im Treppenbau sowie
von horizontalen Rahmendiibel-
lochbohrarbeiten an Fenstern
und Tiren



AN INDIVIDUELLER
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DBH 2500

Korpusdiibeln

SONDERMASCHINENBAU

Zur Losung individueller Bearbeitungs-
aufgaben bietet SCHLEICHER Maschinen-
konzepte an, bei denen Stinder- und
Supportelemente, Bearbeitungseinheiten
zum Bohren, Sigen und Frisen sowie ent-
sprechende Automatisierungskomponenten
so kombiniert werden, da die gewiinschte
Bearbeitungsaufgabe rationell bewiltigt

werden kann. = O Sy Oma ) APV By
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e Bearbeitungseinheiten zum Bohren, (14
Sdgen und Frasen of "
e Kombinierte Maschinen X ¢
zum Bohren, Sigen und Frasen 2 é

e Integrierte, an den Automa-

"
tisierungsgrad angepafite ’/:ﬁ'
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Handling-Komponenten
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Leistungsstarke Bohraggregate

und robuste Maschinen-Grund-
konstruktionen sind die Grundlage
fir eine qualitativ hochwertige
Massivholzbearbeitung
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Eine von vielen individuell anpaR-
baren Losungen zur Bearbeitung
kompletter Fenster- und Tlrenholzer

in einem Arbeitsgang. Automatisie-
rungsanforderungen bis hin zum
CNC-gesteuerten Massivholz Bohrauto-
maten konnen abgedeckt werden

Lochreihen Rahmendiibeln Durch die Kombination von
Bearbeitungseinheiten, Support-
und Stianderelementen sowie
entsprechender Steuerungstechnik
entstehen kundenspezifische
Problemlésungen mit optimalem
Rationalisierungseffekt



UNIPOS/
UNIcUT

Bilderrahmen-
fertigung

PRAZISE BILDER-
RAHMEN-FERTIGUNG

Ein exakt winkelgenauer Zuschnitt

von Bilderleisten sowie eine sauber
geschlossene Gehrung, die keine
Nacharbeit erfordert, setzen die MaR-
stibe fiir qualitativ hochwertige
Bilderrahmenfertigung. Das Angebot

von SCHLEICHER wird dieser Anfor-derung
in vollem Umfang gerecht:

¢ Gehrungsstanzen

* Doppelgehrungskreissigen
¢ Rahmenheftmaschinen

e Passepartoutschneidegerite

STANZE MI Die perfekte und bewihrte Technik

zum Schneiden von Bilderleisten
aus Holz

Automatisierte Leistenbeschickung mit
UNIPOS und UNICUT zum Einsatz in
Verbindung mit einer Doppelgehrungs-
kreissdge zur Rationalisierung des
Leistenzuschnitts in der Einzel- und

in der Serienfertigung

sﬁGE 09 c Zum Sigen von Bilderleisten aus

Holz und Aluminium mit anerkannt
optimalem Schnittergebnis




Korpusdiibeln

UNIVERSELLE
PLATTENBEARBEITUNG

Universeller Einsatz, bedienerfreundliche
Handhabung und ein prizises Arbeits-
ergebnis sind grundlegende Anforderungen
an jede Diibelbohrmaschine fiir die
Plattenbearbeitung. SCHLEICHER bietet
hierzu sowohl Losungen fiir die Einzel-
fertigung als auch fiir die industrielle
Serienfertigung, die kurze Riist- und
Einstellzeiten garantieren und auf der
Basis perfekter Anschlagtechnik optimale
Arbeitsergebnisse versprechen:

¢ Universaldiibellochbohrmaschinen
¢ Reihenlochbohrmaschinen
¢ Beschlagbohrmaschinen
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¢ Mehrseitenbohrmaschinen 2 7
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variabel in Aggregat-Bestiickung
und Automatisierungsgrad
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Lochreihen Rahmendiibeln  Beschlag-
bohren SIGMA
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Eine von mehreren vielseitigen
Lésungen zum Bohren und Diibeln
von Korpussen und Lochreihen
sowie zum Bohren und Einsetzen
von Beschligen

Als Einzel- oder Durchlauf-
maschine kann die SIGMA zum
Bohren kompletter Schrankseiten
in einem Arbeitsgang eingesetzt
werden




AGGREGAT
BESTUCKUNG
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Beschlag-
bohren

Korpusdiibeln

MODERNE CNG-TECHNIK }

Flexible und rationelle Realisierung
von kommissionsweiser Fertigung und
Einzelfertigung wird durch den Einsatz
CNC-gesteuerter Bohr- und Bearbeitungs-
zentren méglich. SCHLEICHER bietet
fiir die Platten- und auch fiir die Massiv-
holzbearbeitung ein- und mehrachsen-
gesteuerte Losungen an, die flexibel an
die Kundenanforderungen angepafit
werden kénnen:

e 1-Achsen-Bearbeitungszentren fiir
die Fenster- und Tiirenfertigung

e 2 u. 3-Achsen-Bearbeitungszentren fiir
die Platten- und Massivholzbearbeitung

Eine auf den Handwerksbetrieb
zugeschnittene Losung zum Bohren,
Nuten und Frdsen - als leichter
Einstieg in die CNC-Technik, ein-
setzbar in der Einzel- und in der
Serienfertigung

GAMMA 2

Die variable Aggregatbestiickung

ermoglicht es, die GAMMA sowohl
als universelle Maschine als auch ’
als Maschine fiir spezielle, kunden- .
spezifische Anwendungen einzusetzen

f/eﬂ r-
Sdgen s“\‘"‘ *
und Frisen

Moderne und in sich durchgingige
Steuerungstechnik mit optimalem
Programmierkomfort ist die Basis
des SCHLEICHER-CNC-Maschinen-
Angebots

STEUERUNG

Lochreihen Rahmendiibeln

MNWSCHLEICHER

Maschinenbau und -vertrieb GmbH
WallensteinstralRe 4, D-82538 Geretsried
Postfach 705, D-82532 Geretsried

Telefon: 08171/517-0, Telefax: 08171/517-50




