Kalibrier- und Feinschliffautomaten SCM €90
HII der C30 ist es moglich beim kalibrieran durch das
ﬂaie Schwingen der varderen Druckrolle bei leicht welli-
gen DOberflachen eine verschieden hohe Abnahme zu er-
'}ia‘ltan, wahrend der Vorschubtisch fest bleibt. Beim
Sehieifen mit Hilfe des Floatingtisches ist es moglich
aventuell bestehende Starkedifferenzen auszugleichen.
Durceh das Feststellen des ersten Druckbalkens kann
eine Konstante Spanabnahme eingestellt werden iiber die
aesamte Werkstilckoberfldche ohne Barucks:chngung
uan leichten Starkedi fferenzen. Das Model| C90 ist seri-
#nmasig mit einer mit 65 sh” harten gummiummante|-
1en Schieifwalze ausgeriistet, die schraggerippt ist; fiir
chzeltiges Kalibrieren und Feinschleifen, Fir reine
Hbrlararbe:ten wird eine Gummiummantelung von
55.5}! -Harte gelefert. Die schraggerippte Gummium-
mantelung ermoglicht eine bessere Kiihlung der Schieif-
hander und eine effektivere Reinigung, wodurch eine
langere Standzeit der Binder erreicht wird.
sehnische Daten:

theitsbreite 900 mm
Max. Arbeitshohe - 160 mm
thleifbanddbme“ungen 2150x915 mm
Sehleitbandgeschwindigkeit 22 m/Sek.
Motor des Kalibrieraggregates 11 kW
Tischhubmotar 0.4 kw
Varschubmotor 0,7 kW
Vorschubgaschwindigkeit
sufenlos regelbar 6,5 - 25 m/min
Beriebsdruck G bar
Drucklufibedart 100 nl/min
Abgesaugte Lufrmenge pro 5
Absaughaube 1500 m* /h

Gewicht 1550 kg
~ Abmessungen

f@'eih‘a % Lange x Hihe) 1475x1750x1910 mm
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