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~ FORMAT DER PROFIL- UND UMFALZSPEZIALIST BEl DER FENSTER- UND TURBLATTBEARBEITUNG

FORMAT eignet sich besonders fir die Aussenprofilierung
von montierten Fensterfligeln wie auch von anderen
Mobelteilen; der Automat ist die ideale Ergénzung zur
Zapfenschneidmaschine und komplettiert den
Fertigungsablauf der Fenster- u. Tarenproduktion.
Durch die kompakte Bauweise bendtigt FORMAT nur
5m? Stellfléche. Die an der Maschinenfrontseite
angeordneten Bedienungselemente sind sicher und
bequem erreichbar.

FORMAT ist mit 2 Profilaggregaten und 1
Getribefrdsaggregat ausgerustet.
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Das Umfrésen der jeweiligen Ldngs-und Querseiten der montier-
fen Mébelttren erfolgt in einem einzigen Arbeitsdurchgang. Die
Einrichtung fur Gleichlauffrésen verhindert das Ausbrechen bei
der Querbearbeitung des Werkstickes.

Beim Umfalzvorgang kann automatisch das Beschlagfrésen er-
folgen.

Eine automatische Glasleistensdge ermdglicht das Heraustren-
nen der Glashalteleiste wdhrend des Profiliervorganges.

Der stufenlos einregellbare Vorschub gewdhrleistet eine optima-
le Bearbeitung verschiedener Holzarten.




Der linke Profilanschlag mit einem é-fach Revolver erlaubt das
Bearbeiten von Werkstticken unterschiedlicher Breite und wird
bei Umrlsten auf das Umfdlzen einfach entfernt.

Die automatisch einstelloaren rechten Profilanschi¢ige erlauben
den Einsaifz der Werkzeuge auf der gesamten Werkstiickhéne
oder nur auf einem Teilbereich.

Zur grosstméglichen Auswahl verschiedener Arbeitspositionen
und flr den Einsafz von Werkzeugen unterschiedlicher Durch-
messer sind die Arbeitsspindeln vertikal frei und horizontal in 4
Positionen programmierbar.
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Mit der FORMAT kann der Kun-
de seine Tatigkeit weiter au-
sbauen; wer eine FORMAT be-
sitzt, kann in seiner Werkstatt ein
komplettes Fenster- und Turen-
fertigungssystem aufbauen, in-
dem er die FORMAT mit der TE
NOMAC ergdnst, einer neuen
Spezial-Zapfenscheidmaschine
der SCM.

Die elekironische Programmierung der Aggregate ist auf ein-
fache Bedienung zugeschnitten.




I TECHNISCHE DATEN

Kleinste Werksttickhéhe - Innenprofil mm 35
Kleinste Werkstlickhdhe - Aussenprofil mm 16 A
Max. Werkstickhdhe mm 160
Vorschubgeschwindigkeit m/min 1.5/16
Vorschubmotorleistung PS 1
Schlitzspindel Motorleistung PS 7,9
Schlitzspindel Aufspannlénge mm 320
Schlitzspindel-Hub unter Tisch mm 265
Min./Max. Profilwerkzeugdurchmesser mm 100-220
Profilspindel Durchmesser mm 50
Profilspindel Drehzanhl U/min 6500
Durchmesser Absauganschluss Schlitzspindel mm 150
Getriebefrésaggregat Motorleistung PS 5
Getriebefrésaggregat Drehzahl __U/min 3000
Getriebefrésaggregat Absauganschluss Durchmesser mm 120
Getriebefrésaggregat Durchmesser mm 40
Getriebefrésaggregat Aufspannlédnge mm 80
Asetriebefrdsaggregat Werkzeugdurchmesser mm 100-220
Getriebefrésaggregat Vertikalhub mm 25
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Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich Die Firma SCM behdlt sich das Recht vor, aus technischen, kaufm@nnischen und
organisatorischen Grunden Anderungen vorzunehmen unfer Beibehaltung der hauptséchlichsten Merkmale und Kennzeichen der dargestelliten Maschinen. Desweiteren konnen
zusaizliche Teile, wie Schutzverrichtungen. Armaturen usw. Anderungen erfahren und zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fur die die Maschinen
bestimmt sind.
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