stefani md/kd

automatische Kantenanleimmaschinen fiir die Mobelindustrie
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woodworking technology



stefani md

e Geschwindigkeit bis zu 25 m/min
e Massivholz Bearbeitung bis zu 15 mm
und Kanten mit 3 verschiedenen Radien

stefani kd

e Geschwindigkeit bis zu 20 m/min
e Massivholz Bearbeitung bis zu 12 mm
und Kanten mit 2 verschiedenen Radien



stefani mdlkd,w

Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHE EIGEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Vielseitig und produktiv mit automatisierten Arbeitsaggregaten

und Vorschubgeschwindigkeiten bis zu 25 m/min.

Die perfekte Kantenanleimmaschine fr Betriebe, deren laufende
Produktionsaufgaben verschiedenartige Platten- und Kantenmaterialien sind.

L]
L]
STEFANI MD

Vorschubgeschwindigkeit m/min 10-22 (25)*
Plattenstéarke mm 10-60
Kantenstarke mm 0,4-15
Betriebsdruckluft bar 6

* je nach Maschinenausstattung
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

SCHAFTEN
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UBERBLICK UBER DIE TECHNISCHE EIGEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Weiterentwickelte und vielseitige Ldsungen fiir eine hochwertige Bearbeitung
sind die Merkmale der - stefani kd. Sie erftillt alle Erwartungen an eine moderne
Kantenanleimmaschine: EVA oder PU Verarbeitung mit dem neuen SGP
Leimsystem, Achsengesteuerte Bearbeitungsaggregate fiir 2 Radien, beliebig
viele Dlinnkanten sowie Massivholz bis 12 mm. Ideal fiir alle Unternehmen,

die die Notwendigkeit haben, unterschiedliche Platten zu produzieren.

L]
STEFANI KD

Vorschubgeschwindigkeit m/min 20
Plattenstarke mm 8-60
Kantenstarke mm 0,4-12

Betriebsdruckluft bar 6
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

SCHAFTEN
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ARBEITSAGGREGATE

ZUSATZEINRICHTUNGEN FUR DIE SCHONENDE

OBERFLACHENBEHANDLUNG
= Antihaftmittel AAR - | "
Verhindert
Leimriickstande
# auf der Platten.
A1/
Spriihgerat fiir

empfindliche Kanten

Zum Schutz von
4 | empfindlichen Kanten oder

Werkstiicken mit Schutzfolie

] Spriihgerat zur
Endbearbeitung der Kante
Feinbearbeitung von
-” farbigen Kunststoffkanten
durch Polieren mit dem
Birstenaggregat i k

ENERGIE
NUR WENN SIE
GEBRAUCHT WIRD

Mit Sav€nergy wird die Energie nur dann verbraucht,
wenn sie benétigt wird; die Aggregate werden nur
SHV€NERGY aktiviert, wenn sie tatsachlich benétigt werden, und

, bleiben in einem automatischen Standby-Betrieb
wenn gerade keine Werkstlicke zu bearbeiten sind.
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

VORFRASAGGREGAT: PERFEKTE VERBINDUNGSLINIE
Eine optimale Oberflache zum Kantenanleimen wird durch 2 Diamantwerkzeuge mit groBem Durchmesser (100 mm) gewahrleistet.

Vibrationsfreie Struktur wahrend der Bearbeitung dank ihrer Festigkeit .

¢:scm -



ARBEITSAGGREGATE

i aRseEEEEL ANLEIMAGGREGAT: PERFEKTES AUFBRINGEN DER KANTE

T
;pFEEERAAy
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Die Neuentwicklungen PU BOX L und AirFusion* erméglichen die
perfekte Endbearbeitung auf hdchstem Qualitatsniveau.

PU BOX L: LEIM NUR WENN NOTIG, KEINE VERSCHWENDUNG
Integrierter Vorschmelzer fiir Polyurethanleime in 2 Kg Patronen.
Hohe Vielseitigkeit mit der Moglichkeit von flexiblem Wechsel
mit EVA Leim.

ALTAPUR 4 HO VORSCHMELZER

Fir das Vorschmelzen von bis zu 6 Kg/h PU Leim in Patronenform.
Verfligbar fir das Leimbecken oder die EB 60 V Schlitzdiise
(Option).
e,
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

|r:usi<3n*

Wirklich auBergewdhnlich ist die Qualitéat der Endbearbeitung,
die man mit AirFusion* erreichen kann — hier werden Kanten
ohne Leim oder Klebstoffe aufgebracht, ohne dass die
Verbindung zwischen Kante und Platte zu sehen ist. Sehr
heiBe und unter Druck stehende Luft wird auf eine spezielle
Kante geleitet und eine Beschichtung dieser Kante mit der
Platte verschmolzen. Somit wird kein Leim mehr benétig. Die
extrem vielseitige AirFusiont Technik ist mit herkdmmlichen
Anleimaggregaten kompatibel und perfekt integrierbar, sie ist
fir die gesamte Produktpalette der Kantenanleimmaschinen
der SCM erhaltlich. AirFusion® kann in verschiedenen

Leistungsstufen fir Geschwindigkeit bis zu 25 m/min

eingesetzt werden.
& *Copyright REHAU AG +CO

SGP LEIMBEHALTER: HERVORRAGENDE
LEIMQUALITAT

mit spezieller Randelung mit variablem Abstand
ausgestatteten  Leimwalze und perfekte
Dosierung auf allen Plattentypen. Verwendung
von EVA und Polyurethanklebstoff: Schneller
und einfacher Leimwechselvorgang auch dank
der speziellen Plasma-Antihaftbeschichtung der
Leimwalze. Automatisches Einstellen der Leim
Dosierung mit CNC Achsen und Vorrichtung
zur  automatischen  Leimwalzenreinigung.

¢scm 1



ARBEITSAGGREGATE

KAPPAGGREGAT: STETS PERFEKT GEKAPPT
Prazise und zuverlassige Ablaufe im Kappaggregat garantieren ein perfektes Schnittergebnis.

K/SEL YU/SP-750

BUNDIGFRASAGGREGAT:

VOR- UND ENDBEARBEITUNG
DER KANTENUBERSTANDE
Blindigfrasen von Massivholzkanten
oder Vorfrasen der tiberstehenden.

12
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

FASE- UND RADIUSFRASAGGREGAT: VIELSEITIGE ENDBEARBEITUNG
Vibrationsfreie, solide Konstruktion fiir perfekte Kantenbearbeitung. Geringe Umstellzeiten durch individuell abgestimmte

66

R-HP MULTIEDGE
Fase- und Radiusfrasaggregat
Automatische Positionierung fiir 2 Radien, beliebige Diinnkanten und

Massivholzkanten bis zu 12 mm.

Automatisierungspakete.

RI/S

Automatische Positionierung
fir 3 verschiedene Radien,
beliebige Diinnkanten
(Multiedge Version) und
Massivholzkanten bis zu

15 mm.

¢scm :;



ARBEITSAGGREGATE

ABRUNDAGGREGAT MIT 2 MOTOREN
Qualitativ hochwertige Endbearbeitung flir unterschiedliche Produktivitétsniveau, die entsprechend

zur Auswahl flir das Fase-Radius oder Biindigfrésen der Platte zur Verfligung stehen.

ROUND SK - 18 m/min

Komplette Plattenbearbeitung dank
der doppelten Funktion von Fase-
Radius und Bindigfrasen.

ROUND SK MULTIEDGE
Automatische Positionierung zum Eckenrunden von Radien oder Fasen.
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

ABRUNDAGGREGAT MIT 4 MOTOREN
Hohe Leistungen und universell einsetzbar im 4-Motoren Design, speziell fir die
Bearbeitung von Massivholz.

W

ROUND 4M - 22 m/min

Profilieren und Blndigfrasen

von Holzkanten sowie Platten mit
unterschiedlichen Profilen und Radien.

KIT “3 EDGE": automatisches Einstellen fir
di Beabeitung von 2 Radien und 1 Dinnkante

¢scm 5



ARBEITSAGGREGATE

RADIUSZIEHKLINGENAGGREGAT: PRAZISE RESULTATE BEI
KUNSTSTOFFKANTEN . e
Exzellente Endbearbeitung von allen Kunststoffkanten durch das .

Glatten der gefrasten Kante.

RAS 1000
Schneller und einfacher Wechsel des Werkzeugtragers inklusive
der schwenkbaren Tastrollen.

RAS-HP MULTIEDGE
Bearbeitung mit 2 verschiedenen Radien mit
pneumatischer Positionierung oder CNC Achsen.
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

é Automatische pneumatische Umstellung auf die zu
| A {. bearbeiteten Radien.
i | |' .
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AUTOMATIONSPAKETE NESTING TASTROLLEN

R
A

Ziehklingenaggregat Ziehklingenaggregat
2 Radien 3 Radien
¢scm 1y



ARBEITSAGGREGATE

UNIVERSALFRASE: durchgehende oder unterbrochene Nuten auf der
Plattenkante (nur Universalfrase“U”) oder der unteren Plattenflache.

; .__d._..._:-:' UNIVERSALFRASE K-100
e L i Aggregat mit waagrecthen

Trastollen-60 mm2 max Frasleistung. 00
o
m wq
a i -
70°- =
b "

UNIVERSALFRASE U
Aggregat mit senkrechten und waagerechten
Tastrollen-120 mm2 max Frasleistung.

0° 0° 0°
902 - i ‘ g wq
wLElaw i i
= - > e
GLC SCHLEIFAGGREGAT FLACHENZIEHKLINGE
Zum Feinschliff RCA /2C
von Kanten aus Beseitigung

Furnieren oder von eventuellen

Massivholz. Leimriickstanden
an den Platten
Ober- und
Unterseiten.
Optimales
Kopierverfahren

mit 2 Kissen.
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

SCHWABBELAGGREGAT SPN
Zum Reinigen und Polieren der Kante mit schneller
Druckeinstellung und mit Schragstellung.

KANTENAUFFRISCHUNG VORRICHTUNG ID 3000
Fir das Polieren von Kunststoffkanten.

OBERDRUCK MIT RIEMEN LUFTKISSENTISCH

Ideal fur Platten mit empfindlichen Kanten. Fir eine einfache Einflihrung der Platte in der Maschine.
¢scm o



WERKSTUCKRUCKFUHRUNG

LANGSUMLAUF QUERUMLAUF

Minimum Maximum Minimum Maximum Plattenstirke Maximum
Lange Lange Breite Breite Plattengewicht (Kg)
Fastback 21 250 2100 120 800 8 - 60 40
Fastback 25 250 2500 120 1200 8 -60 50

20
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

Es ist einfach mit der automatischen Fastback
Werksttickriickfiihrung an den Bediener, die
Produktivitét bis zu 30% - 40% zu erhéhen.

MAXIMALE FREIHEIT:

Mit Buffer Kit (Option) wird der Ablauf nicht
blockiert, wenn die Platte nicht abgenommenen
wird.

UBERMABIG OHNE PROBLEME:

Mit dem Extra size Kit (Option) wird die
Produktion von Werkstiicken mit UbermaBen
unterstitzt.

MEHR PRODUKTION:

Mit dem Re Loop Kit (Option) kann eine
Bearbeitungszelle eingerichtet werden, in der
ein Bediener verschiedene Plattenarten effizient
bearbeiten kann.

¢*scm 2



Maestro Digital Systems

INTELLIGENTE SOFTWARE- UND DIGITALE DIENSTE ZUR VERBESSERUNG DER
PRODUKTIONSLEISTUNGEN DER HOLZ- UND MOBELINDUSTRIE.

E
Mrgggﬁiﬁggngfor:gramme SOFTWARE

Einfach, intelligent und integrierbar.

Die Maestro-Software wird auf der Grundlage
der Maschinentechnologie und des gesamten
Prozesses angepasst. Die kompletten Maestro-
Software -Programme haben eine gemeinsame

Maestro office Aufgabe:

einfach zu bedienen, sodass jeder Bediener
die Software einfach und sicher erlernen und
verwenden kann

intelligent, mit Algorithmen und
Rechenmodulen, die das bestmaégliche
Ergebnis erzielen

integrierbar mit der vorhandenen Software

B l.:l ro im Unternehmen, um den gesamten
Kundenprozess zu verwalten.

Werkstatt

Maestro active

> Kantenanleimen
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Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

SCM begleitet holzverarbeitende Unternehmen wahrend des gesamten Prozesses und bietet Maschinen
mit Softwareldsungen und digitalen Diensten an. Dabei wird standig auf die Verbesserung der Leistungen

geachtet um die Produktivitat des Unternehmens zu optimieren.

Die SCM-Softwareldsungen werden so entwickelt, dass sie in die vorhandene Software des Unternehmens
integriert werden kénnen, um den Einsatz der Maschine und den gesamten Prozess zu optimieren.

DIGITALE DIENSTE

Uber die loT-Plattform, die die

Daten der Maschine erhebt und 1
analysiert, hat SCM eine Welt
digitaler Dienste geschaffen, die
von Maestro connect aktiviert
werden.

Maschineniiberwachung,
KPIs, Frilhwarnung

Durch den Anschluss einer SCM-
Maschine tiber Maestro connect
kann sich jeder Kunde flir ein
umfangreiches Programm an
Mehrwertdiensten anmelden. Der
Kunde wird wahrend des gesamten
Lebenszyklus der Maschine so
begleitet, um die Produktivitat

und Effizienz zu verbessern.

2

Wartungsunterstiitzung

3

Vorausschauende
Wartung, maschinelles
Lernen

4

M aest Yo COonn eC't Export von Berichten

und historischen

loT-Plattform Daten

8

Asset Management
mit E-Commerce von
Ersatzteilen SCM

1

Intelligentes Lernen,
Videos und Tutorials

]

Erweiterte
Garantie

6

Remote-Support
erhoht



Maestro office
edge

moglich, Kantenanleimprogramme direkt im
Biro zu erstellen.

Biiro

Maestro office
edge

FUNKTIONEN

PROGRAMMIERUNG o (bersicht aller Informationen, die in Maestro active edge vorhanden sind

e Empfang der Produktionsberichte, die von Maestro active edge an der Maschine erstellt werden

DER KANTENANLEIM- - orvosenmicusniertisctug menierenndves
MASCHINE DIREKT
IM BURO

Ab derselben Maestro active edge Schnittstelle

ermdglicht Maestro edge Blirosoftware:

e Erstellung von Maschineprogrammen direkt
im Buro

e Das Abrufen, Anzeigen und die Veranderung
von bereits bestehender Programmen

24



Maestro active edge

Maestro active ist die neue gemeinsame Bedieneroberflache fiir alle SCM Maschinen.
Derselbe Bediener kann verschiedene Maschinen betétigen, als die Maestro active
Oberflache Software das gleiche look&feel , die gleiche Icons und einen gleichen

Ansatz zur Interaktion hat.
EINFACHE BEDIENUNG

Die neue Oberflache wurde eigens fiir eine sofortige Anwendung (ber touch
Icons wurden flr eine

Bildschirm entwickelt und optimiert. Grafik und
bedienerfreundliche Benutzung neu aufgezeichnet.

KEINE FEHLER

Verbesserte Produktivitatdankderintegrierten Vorgange zur Hilfe und Wiederherstellung,
welche die Moglichkeit von Fehler seitens des Bedieners vermindern.

Maestro active edge

EINE REVOLUTIONARE
INTERAKTION

MIT IHRER SCM
MASCHINE

--.A

Werkstatt

MAXIMALE KONTROLLE DER PRODUKTIONSLEISTUNGEN

Die Erstellung von Berichte, die man je nach Bediener, Schicht, Programm (und vieles mehr) individuell
gestalten kann, erméglicht die Produktionsleistungen zu {iberwachen, optimieren und verbessern.

VOLLSTANDIGE KENNTNIS DER MASCHINENEREIGNISSE

UND TEILEN DER BEDIENERERFAHRUNG

Maestro active ermoglicht die Zeiten betreffend Wartung, Bildung und andere Ereignisse zu
verzeichnen, und alle Tétigkeiten in einer Database aufzubewahren. Das know - how des Bedieners wird
gespeichert und zur Verfiigung des Unternehmens gestellt, dank der Moglichkeit, alle Ereignisse oder
Produktionsmeldungen zu erldutern und beweisen.

FORTGESCHRITTENE ORGANISATION DER PRODUKTION

Maestro active ermdglicht, mehrere Bediener mit unterschiedlichen Rollen und Verantwortungen zu
konfigurieren, je nach Maschinenanwendung (z.B.: Bediener, Servicetechniker, Verwalter, ...). AuBerdem
kann man die Arbeitsschichte an der Maschine festsetzen, und danach fiir jeden Schicht Tatigkeiten,
Produktivitét und Ereignisse ermitteln.

¢*scm 5



Maestro connect

SCHLIESSEN SIE IHRE SCM MASCHINE AN, UND PROFITIEREN SIE VON
ZAHLREICHEN ZUSATZLEISTUNGEN

Indem Sie lhre Maschine mit der loT Maestro Connect Technologie ausstatten, werden
Sie zu einem breiten Leistungsprogramm Zugang haben. Sie werden zahlreiche exklusive
Leistungen nutzen, die Sie flir die ganze Lebensdauer der Maschine unterstiitzen werden.

SCHNELLERER KUNDENDIENST SEITENS DER SCM SERVICEABTEILUNG
Durch die von Maestro Connect an den Kundendienst iibertragene Informationen werden Sie schnelle P’
und rechtzeitige Wartungseingriffe erhalten. Der “Status” Ihrer Maschine wird immer fiir den SCM
Kundendienst zuganglich sein, was die Diagnose- und Lésungszeiten erheblich reduzieren wird.

IHRE MASCHINE IMMER IM GRIFF
Mit Maestro Connect kénnen Sie |hre Maschine mit einem Satz zusatzliche Sensoren
ausristen, um Ereignisse zu ermitteln und den Bediener benachrichtigen, falls die Maschine
nicht in optimalen Bedingungen arbeitet.

DIGITALE DIENSTE

SMART MAINTENANCE: VERRINGERUNG DER WARTUNGSZEITEN

Maestro Connect verringert die Wartungszeiten durch:
o die automatische Planung aller Wartungseingriffe, um eventuelle Schéden vorzubeugen und unter besten Bedingungen zu arbeiten
e eine direkte Verbindung mit dem SCM Kundendienst durch eine automatische Funktion zum Offnen eines “Tickets*

SMART MACHINE: IHRE SCM MASCHINE IMMER ERREICHBAR, STANDIG UND UBERALL

Eine angeschlossene SCM Maschine zu haben bedeutet dass sie immer “im Reichweite” ist.

Maestro Connect ermdglicht, die Maschinenangaben in Echtzeit auch unterwegs zu iberwachen, und sendet an die verbundenen Vorrichtungen (PC, Tablet, Mobiltelefon) Meldungen beim
Auftreten von Alarmsignalen oder Stillstanden; dadurch kann man iiberpriifen, ob die Wiederherstellungsvorgange sofortig erfolgen.

SMART MANAGEMENT: oPTIMIERUNG DER PRODUKTIONSLEISTUNGEN

Die Berichte und die KPI von Maestro Connect ermdglichen eine griindliche Auswertung von Ereignissen und Produktionszeiten, sodass der Kunde seine Kenntnis der eigenen Leistungen und Ergebnisse
verbessert.

SMART PARTS: UNMITTELBARE LIEFERUNG VON ERSATZTEILEN

Maestro Connect bietet eine intelligente Planung betreffend die bendtigten Ersatzteile: Der Kunde kann Angebote und Lieferzeiten nachschlagen und bei Bedarf die Ersatzteile bestellen.
Alles ganz bequem vom Biiro oder von zu Hause, dank der Dienstleistungen, die von der e-commerce Website Spare Parts von SCM verfiigbar sind.

SMART LEARNING: uNTERSTUTZUNG BEI DER WARTUNG

Maestro Connect bietet ein Multimediasystem mit Videos und Dokumenten, um dem Bediener bei einer selbstandigen und schnellen Problemldsung oder bei Wartungseingriffen zu helfen.

SMARTECH: EIN SCM TECHNIKER IMMER AN IHRER SEITE

Maestro connect ermdglicht, eine Fernunterstiitzung zu erhalten, mittels Wireless Vorrichtungen mit “Smartech” erweiterter Realitét: (echte Computer anzuziehen): mit Smartech kann
der SCM Kundendienst dem Kunden in Echtzeit und von tiberall helfen, als ware der Techniker personlich da.

SMART WARRANTY: IHRE MASCHINE IMMER IN PERFEKTEM ZUSTAND

AuBer den Vertragen zur programmierten Wartung, ist es auch moglich, die Garantie von 1 Jahr auf 2 Jahre zu verdoppeln.
* bitte lesen Sie den vollstindigen Vertrag, um die Bedingungen am besten zu verstehen.

26



stefani md/kd

Automatische einseitige Kantenanleimmaschinen

MAESTRO ACTIVE EDGE UND MAESTRO
CONNECT: PRODUZIEREN IM SMART MODUS

Bedienoberflache  mit  sofortiger  und  intuitiver

Plattenprogrammierung im adaptiven 3D  Design.
Bearbeitung und Vorschau in Echtzeit. Maschinenanschluss
zu zahlreichen Leistungen.

STARTOUCH-STEUERUNG: EINSATZ DER
MASCHINE DURCH EINFACHES ANTIPPEN

Fehlerfreie Bedienung tber Touchscreen mit individuell
gestalteter Optik. Fir die bedienergefiihrte Auswahl der
Hauptfunktionen.

EIN EINFACHES ANTIPPEN
Produktionsverwaltung direkt {ber Barcode und
Aufkleber.

¢*scm 2/



TECHNISCHE DATEN
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STEFANI MD MT-ER2 MT-ERS MT-ER4 TER4S
Zwischenachse (I) mm 5300 6100 5700 6900
Lange (L) mm 6425 7225 6825 805
STEFANI MD ES T-EL ER2 T-ERL T-ERS T-FR2
Zwischenachse (I) mm 3900 4300 4300 4700 5100 5100
Lange (L) mm 4855 5255 5255 5655 6055 6055
STEFANI MD HP T-ERL HP T-ERS HP T-FR2 HP T-ERS EXTRA
Zwischenachse (1) mm 4700 5100 5100 5100
Lange (L) mm 5655 6055 6055 6055



KOMPOSITIONEN e ST MO/
STEFANI MD

Vorschubgeschwindigkeit bis zu 22 m/min

e Diinnkanten 1. Durchlauf + 2. Durchlauf - 22 m/min

e Dinnkanten 1. Durchlauf - 22 m/min

e Diinnkanten 2. Durchlauf: - Komp. MT-ER2, MT-ERS - 18 m/min
- Komp. MT-ER4 - 22 m/min

Ol
7
ol

stefani md MT-ER2

1F | 12| 1 ‘ 548 1R W e i
it T G i . i | ol stefani md MT-ERS

I e R =~ I R B = N
...: ‘ ”D —

stefani md MT-ER4

¢>scm 25



KOMPOSITIONEN
STEFANI MD

Vorschubgeschwindigkeit bis zu 25 m/min

e Diinnkanten 1. Durchlauf + 2. Durchlauf - 25 m/min
e Starkkanten erster Durchlauf - 25 m/min
e Starkkanten 2. Durchlauf: 22 mm

——]
i — ———
I _ o oo -* = EJ 'g'
s P e 4 P
........................ .0 ol MR T b e
©) H ° ; : H . BSOS =
. i e — I - ¥
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s = 01 — — [ ]
1F Ga 12 1 ofim § | Ju= < oz G P
' ! %?R S ‘-‘P ﬁﬁ o stefani md T-ER4S

OPTIONEN FUR STEFANI MD

IF | g o ERE | | e 0| G| | g S

Maximaler, ermittelter Gerauschpegel entsprechend der Betriebsbedingungen laut Norm EN ISO 18217:2015

Akustischer Druck in Arbeit bei 86 dbA (gemessen entsprechend EN 1SO 11202-10, Ungewissheit K <4 dB)

Schalleistungspegel in Arbeit bei 99 dbA (gemessen entsprechend 1SO 3746-2010, Ungewissheit K < 4 dB)

Obwohl es eine Verbindung zwischen oben genannten “konventionellen” Gerduschpegel und den durchschnittlichen Pegel gibt, dem das Personal in 8 Stunden
ausgesetzt ist, hangen diese letzteren auch von den tatsachlichen Betriebsbedingungen ab: Dauer, die man dem Gerausch ausgesetzt ist, akustische Bedingun-
gen des Arbeitsplatzes und Anwesenheit anderer Gerauschquellen, d.h. Anzahl anderer Maschinen und Arbeitsablaufe in der Umgebung.

30



KOMPOSITIONEN e ST MO/
STEFANI KD

Vorschubgeschwindigkeit bis zu 20 m/min

e Diinnkanten 1. Durchlauf + 2. Durchlauf - 20 m/min
e Starkkanten 1. Durchlauf - 20 m/min
e Starkkanten 2. Durchlauf - 18 m/min

1F % |12 pils g8, Hls O P |

stefani kd ER 2

— l[i:‘ f—

stefani kd HP T-ERL

Caa | __ " stefani kd T-ERS
) | i | O, r'__._ [
1F J‘ 1/2 |1 | Spfln W R ?}“‘5’ & 3 e stefani kd HP T-ERS
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KOMPOSITIONEN
STEFANI KD

Vorschubgeschwindigkeit bis zu 20 m/min

e Diinnkanten 1. Durchlauf + 2. Durchlauf - 20 m/min
e Starkkanten 1. Durchlauf - 20 m/min
e Starkkanten 2. Durchlauf - 18 m/min

1F |G | 172 ol | G2 Hile S P

stefani kd T-FR2
stefani kd HP T-FR2

IF G SR 1 | gie ¢ %l S

r'a

stefani kd T-ERS EXTRA
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KOMPOSITIONEN e ST MO/
STEFANI KD

Vorschubgeschwindigkeit bis zu 20 m/min

e Diinnkanten 1. Durchlauf + 2. Durchlauf - 20 m/min
e Starkkanten 1. Durchlauf + 2. Durchlauf - 20 m/min
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stefani kd ES
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stefani kd T-EL

OPTIONEN FUR STEFANI KD

R S| (12 SEe| |1 s |1 See

Maximaler, ermittelter Gerauschpegel entsprechend der Betriebsbedingungen laut Norm EN ISO 18217:2015

Akustischer Druck in Arbeit bei 83 dbA (gemessen entsprechend EN 1SO 11202-2010, Ungewissheit K < 4 dB)

Schalleistungspegel in Arbeit bei 99 dbA (gemessen entsprechend 1SO 3746-2010, Ungewissheit K <4 dB)

Obwohl es eine Verbindung zwischen oben genannten “konventionellen” Gerduschpegel und den durchschnittlichen Pegel gibt, dem das Personal in 8 Stunden
ausgesetzt ist, hangen diese letzteren auch von den tatsachlichen Betriebsbedingungen ab: Dauer, die man dem Gerdusch ausgesetzt ist, akustische Bedingun-
gen des Arbeitsplatzes und Anwesenheit anderer Gerduschquellen, d.h. Anzahl anderer Maschinen und Arbeitsablaufe in der Umgebung.

COMPANY WITH Die technischen Daten kénnen abhédngig von den angeforderten Maschinenkompositionen variieren.
QUALITY SYSTEM In diesem Katalog warden Maschinen mit Optionen gezeigt.
Die Firma reserviert die Richtige um technische Spezifikationen ohne vorherige
CERTIFIED BY DNV Ankindigung; die Veranderungen beeinflussen die Sicherheit, die in den
=1S0O 9001 = EC Normen vorgesehen sind nicht.
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¢Ascm | service

“WE'LL GO THE
EXTRA MILE
FOR YOU

£ L
()  DIGITAL SERVICES

o D

SCM BIETET EINE KOMPLETTE PALETTE AN HOCH SPEZIALISIERTEN
SERVICELEISTUNGEN MIT DER QUALITAT UND DER ZUVERLASSIGKEIT AN, DIE
UNS SEIT 70 JAHREN IN DIESEM BEREICH AUSZEICHNEN.

Von der Installation und dem Produktionsstart bis zum Kundendienst und der Wartung.
Von der Schulung bis zur Lieferung von speziellen Original-Ersatzteilen: bei uns erhalten Sie
maBgeschneiderte Lésungen fiir Ihre Anforderungen!

KUNDENDIENST UND WARTUNG ‘ TRAINING
& - |
[ —= ]
e Remote-Support per Telefon e Kurse flir Maschinenbediener
e Wartungsvertrag e Kurse Software und Programmierung
e Garantieverlangerung e Schulung fiir den Produktionsstart
y 7/ QP
-’ ERSATZTEILE @ DIGITALE SERVICES
(of o)
e Liste empfohlene Ersatzteile e Maestro Connect - loT-Plattform fiir eine konstante
e E-Shop direkte Verbindung mit der Maschine
¢ Interaktive Ersatzteilkataloge e Smartech - Kundendienst mit Augmented Reality
e Reparatur von elektronischen Bauteilen, Leimwannen e Portal My Scm - Eréffnung von Kundendienst-Tickets
und Elektrospindeln und einheitlicher Zugriff auf die Apps und Instrumente
des Service-Bereichs.
KONTAKT
SCM SERVICE SCM SPAREPARTS
via Emilia 77 - 47921 Rimini - Italy Via Emilia, 61 - 47921 - Rimini - Italy
tel. +39 0541 700100 tel. +39 0541 674111
scmservice@scmgroup.com spareparts@scmgroup.com

www.scmwood.com www.scmwood.com



DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHN(]L(]GIE
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM - EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit 70 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfuhrer im Bereich
der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

70 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien
300.000 m? Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertriebspartner
500 Servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm is more

woodworking technology




¢Ascm

SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
scm@scmgroup.com

www.scmwood.com
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