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Das exklusive Einstellsystem «SETUP»
(von SCM patentiert) erlaubt schnellere
Einstellzeiten im Vergleich zu denen
irgendeines Profilfrasautomaten. Bei
dem Bearbeitungswechsel brauchen Sie
nur den neuen Werkzeugdurchmesser
einzustellen und gleichzeitig erfolgt
auch die Einstellung der elektronischen
Massaufnehmer der Breiten- und
Hohenverstellung, der Arbeitshohe
und -breite, der Vorschubwalzen und
von allen Druck schuhen.

Nur mit SUPERSET 23 wird bei dem
Bearbeitungswechsel der
Werkzeugaustausch in wenigen
Minuten erledigt.

EINSTELLSYSTEM «SETUP»

Zwei Messgeber mit Led-Ablesung
garantieren die hochste
Positionierungsprézision und
Massgenauigkeit des gefertigten
Werkstiickes, indem sie die
Arbeitshohe und -breite bei allen
Bearbeitungsphasen anzeigen.

Diese Messgeber stellen sich bei jedem
Bearbeitungswechsel auf Null zurlck.

ELEKTRONISCHE MESSGEBER FUIR AUTOMATISCHE,

SUPERSET 23

DAS PROFILIEREN AUF PROFILFRASAUTOMATEN

WIRD DURCH KURZESTE
EINSTELLZEITEN REVOLUZIONIERT

VORSCHUBSYSTEM «CONSTANT»

Das neue Vorschubsystem CONSTANT
(von SCM patentiert) ohne Ketten und
Kardangelenke wurde erarbeitet, um
eine grofle Leistungsféhigkeit und einen
konstanten Vorschub, sowie die
bekannte hohe Feinbearbeitungsqualitét
zu gewahrleisten. Bei jeder
Arbeitsbedingung wird das Werkstick
mit konstanter Geschwindigkeit
transportiert und das Werkzeug kann
jeden Punkt der Werkstlickoberflache
mit der selben Starke und Prézision
bearbeiten.

HOCHSTE MASSGENAUIGKEIT DER WERKSTUCKE

SCHUTZKABINE
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Die tiefgreifenden Studien dber das
Lérmniveau, die SCM in ihrem eigenen
akustischen Laboratorium durchgeftihrt
hat, haben die Ausflihrung einer mit
schallschluckendem Material
verkleideten Schutzkabine erméglicht,
um den Maschinenldrm auf ein
Minimum zu reduzieren und dem
Operator hohen Bedienungskomfort und
Arbeitssicherheit gleichzeitig zu
gewahrleisten.
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Nur SUPERSET besitzt das schnelle
Einstellsystem mit dem die Einstellzeiten
20 mal reduziert werden.

Nur SUPERSET besitzt das
Vorschubsystem mit Direktantrieb ohne
Ketten und Kardangelenke mit dem die

hochste Feinbearbeitung garantiert wird.

Nur SUPERSET besitzt das
Vorschubsystem mit «automatischer
Ausrichtvorrichtung» mit dem die
Einstellung ohne Zeitverlust erfolgt.

Nur SUPERSET kann bis 11
Vorschubelemente haben.

Nur SUPERSET besitzt die Schutzkabine
verkleidet mit schallschluckendem
Material, um den Larm auf ein
Minimum zu reduzieren.

Nur SUPERSET kann einzelne
Werkstiicke mit einer min. Lange von
435 mm dank einem exklusiven System
(von SCM patentiert) bearbeiten.

Nur SUPERSET hat alle pneumatischen
Betdtigungen auf einem Schaltpult flir
einen besseren Bedienungskomfort.

Nur SUPERSET kann mit
Werkzeugdurchmessern bis zu 200 mm,
auf allen wellen, ausgertistet werden,
welche die Ausfiihrung einer grossen

Reihe von Werkstiickprofilen erméglicht.

BASISMODELLE

TECHNISCHE HAUPTMERKMALE

Max. Arbeitsbreite (Fertigmass) mit Werkzeug- durchm. 140 mm auf linker Vertikalspindel mm 230
Max. Arbeitshdhe (Fertigmass) mit Werkzeug- durchm.120 mm auf oberer Horizontalspindel mm 120
Vorshubgeschwindigkeit m/min 424
Motorstérke Vorschub PS (KW) 4 (3)
Motorstérke Abrichtspindel PS (KW) 5.5 (4)
Motorstérke Vertikalspindeln PS (KW) 10 (7.5)
Motorstérke obere Horizontalspindel PS (KW) 7.5 (5.5)
Motorstérke untere Horizontalspindel PS (KW) 5,5 (4)
Motorstérke Universalspindel PS (KW) 5,5 (4)
Drehzahl der Spindeln U/min 6000
Spindeldurchmesser mm 40
Spindelaufnahmelange vertikal mm 130
Spindelaufnahmelange horizontal mm 247
Spindellénge Universalspindel mm 180
Hohenverstellbereich der Vertikalspindeln mm 45
Axialverstellbereich der Horizontalspindel mm 50
Min./max. Flugkreisdurchmesser der Profilspindeln mm 100/200
Min./max. Flugkreisdurchmesser der Abrichte mm 120/140
Durchmesser der gummierten Vorschub walzen aus gehértetem Stahl mm 140
Aufgabetisch mm 2000
Schnelle Einstellung d. Aufgabetisch und Einlauffihrung mm 10
Durchmesser der Absaughauben mm 130
Durchmesser der Absaughauben iiber der oberen Horizontalspindel mm 150
Durchmesser der Spindelzylinder mm 120

Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich Die Firma SCM behlt sich das Recht vor, aus technischen, kaufmannischen und organisatorischen Griinden &nderungen
vorzunehmen unter Beibehaultung der hauptschlichsten Merkmale und Kennzeichen der dargestellten Maschinen. Desweiteren kénnen zuséitzliche Teile, wie Schutzvorrichtungen. Armaturen usw. Anderungen erfahren
und zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fir die die Maschinen bestimmt sind.







