TECH SERIE

CNC drilling and routing centres |

CNC-gesteuerte Bohr-/Friszentren




4-position tool changer
fitted as standard on the
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Werkzeugaufnahmen
bei TECH 99.

Noch vielseitiger .
und flexibler ;

TECH 99L and TECH 95 L machines have
twin working areas thus enabling
continuous pendulum operation so that
loading and unloading can be carried out
without stopping the machining cycle.

TECH 99L und TECH 95L sind
serienmiéBig mit 2 Arbeitsbereichen
ausgestattet, um einen kontinuierlichen
Arbeitslauf durch Pendelbearbeitung

( Auflegung und Entnahme ) ohne
Unterbrechung des Arbeitszyklus zu
ermdglichen.

.. ‘#* & [.iooc... T TR T O T
T (T
G‘w ﬂ{ro -A—M—EL} ﬂ = LT """" .




95
95 L

New exceptionally sturdy mechanical
structure which guarantees maximum
machining precision

Neuer, aufierordentlich
robuster mechanischer
Aufbau zur
Gewsihrleistung
héchster
Bearbeitungsprazision
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High quality drilling and routing centres
Die hochwertigen Bohr- und Friaszeniren

Machine base weight: 860 Kg
Weight of machining head support: 256 Kg
Thickness of main upright sheet steel: 8 mm.

Precision

CNC axis positioning with
thousandths precision
Tolerance : +/- 0.10 mm.

Versatility

The machining units can be configured
with various electro-spindles and
various types of tools for a wide range
of machining processes.

Stahilitit

Gewicht des Untergestells: 860 Kg

Gewicht des Arbeitsaggregattrdgers: 256 Kg
Wandstarke des Hauptaufbaus : 8 mm.

Préizision

Positioniergenauigkeit der CNC-gesteuerten
Achsen im Tausendstelbereich

Toleranz : +/- 0,10 mm.

Vielseitigigkeit

Das Arbeitsaggregat ist mit diversen
Elektrospindeln konfigurierbar und
erlaubt somit zahlreiche
Bearbeitungstypen.
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Reliability and strength synonymous with precision
Stabiler und robuster Aufbau = Prazision

Reliability - Stabilitat
Precision - Prazision

A new bhase

One single piece steel

structure with new design.

All movement vibrations are

eliminated because of its

weight and stability. sl

Das Untergestell
Innovativ im Aufbau und im
Design mit verwindungsteifer
Stahlkonstruktion. Stabil und
schwer. Keine Erschitterung
und / oder Vibrationen wéhrend
der Bearbeitung.

The support heam
The machining unit's support
beam is the result of research
aimed at achieving:

- good rigidity

- precision

- positioning flexibility

Der Tréiger
des Arbeitsaggregats
gewahrleistet:
- hohe Verwindungssteifigkeit
- Prézision
- einfache Positionierung

Good rigidity and excellent
precision.Movement on the
three axes, X-Y-Z , is on re-
circulating ball screw prism
guides. Accurate positioning
is guaranteed by a re-
circulating ball screw

mechanism.

It is an excellent, rigid support unit that
balances the weights and counter weights of the
TECH 90 series heavy machinings.

Ein optimaler und verwindungssteifer Tréger, der fir

die absolute Laufruhe sorgt, die wahrend der Hohe Verwindungssteifigkeit

vielféltigen und schwierige Bearbeitungen, die mit und Prézision. Ver fahr system in
den Maschinen der Serie 90 ausgefiihrt werden X-, Y- und Z-Richtung auf
kénnen. = Prismenfiihrungen mit

vorgespannten

Kugelumlaufspindeln.
Positionierung mit
hochprézisen
Kugelumlaufspindeln.




Worktable

The Tech series can have
up to 4 worktables (one of
which is optional ) whereas
Tech L series can have up
to 8 worktables (2 of which
are optionals).

Arheitstisch

Die Tech kann mit bis zu 4
verstellbaren Auflagen
ausgestattet werden
(einschlieBlich optionale
Auflage ) und die Tech L
kann bis zu 8 verstellbaren
Auflagen ausgestattet
werden ( einschlieBlich 2
optionale Auflagen ).

Available as optional, front

referencing stops which together
with the standard rear stops facilitate
the positioning of short components.

Auf Wunsch kann die Maschine mit

Werksttickanschlédgen an der

High versatility and ease of use
Grofie Vielseitigekeit und einfache Bedienung

Reliability - Stabilitat
Versatility - Vielseitigkeit

Vorderseite ausgestattet werden, die in

Verbindung mit den hinteren

Simple and practical positioning of heavy

Standardanschldgen, die Positionierung ~ workpieces using retracting pneumatic

von kurzen Werkstticken erleichtern.

supports (optional)

The operating area
is quickly an

easily reconfigured
by simple
repositioning of
suction cups
worktables. The
pneumatic clamping system is safe and quick.

Einfaches und schnelles Einrichten des
Arbeitsbereichs durch die problemlose
Neupositionierung der verstellbaren Auflagen.
Das Druckluftspannsystem gewahrleistet sichere
und schnelle Aufspannung.

PR

Einfache und praktische Positinierung schwerer
Werksticke mit Hilfe wegklappbarer
Pneumatikhalter ( Optional ).

Even very particular component can be clamped
using the various bakelite attachments or
mechanical locking devices available on request.

Der Einsatz von Aufsteckeradapter verschiedener
Formen sowie der als Option lieferbaren
pneumatischen Niederhalter erméglicht ferner die
Bearbeitung von schwierigen Werstticken.

When using the extra stop, available on
request, Tech series operating area
reaches 2,800 mm whereas Tech L series
operating area becomes 3,800 mm.

Der Arbeitsbereich kann durch den
zusétzlichen, auf Wunsch lieferbaren
Anschlag auf 2.800 mm bei der Tech und auf
3.800 mm bei der Tech L erweitert werden.




Many of machining operations, many possibilities
Unzihlige Bearbeitungen, unzahlige Maglichkeiten

without set up changes
ohne Umristung der Maschine

Mouldings.
Profilieren.

Drilling barriers.
Bohrlochreihen.

Cupboard door machining.
Bearbeitung von

Schrankttren.
Shape mouldings e Routing and
AuBenfrésen. B - G sanding
SN operations.
=

Kombiniertes
Frésen und
Schleifen.




Operating areas
TECH 95 - TECH 99 g Arbeitshereiche
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The machining units

Reliability - Stabilitat
Precision - Prazision
Versatility - Vielseitigkeit
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Standard - Standard

Main features. Die wichtigste
One single piece aluminium Eigenschaften.
structure. Konstruktion aus Aluminium in
Configuration : Monoblockausfiihrung.

- 10 independent vertical Konfiguration :
spindles - 10 unabhdngige

- 4 horizontal spindles (2 on Vertikalspindeln
the X axis and 2 on the Y - 4 Horizontalespindeln
axis) ( 2 in X-Richtung

Can be configured to suit all needs. und 2 in Y-Richtung ).

Kann entsprechend der jeweilgen
Anwendung ausgertistet werden.




Die Arbeitsaggregate

Speed - Geschwindigkeit [gesesiesses
Productivity - Produktivitat ——
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On request on Tech L - Auf Wunsch auf Tech L

Main features: Die wichtigste

One single piece aluminium Eigenschaften:

strcture. Configuration : Konstruktion aus Aluminium in
- 18 independent vertical Monoblockausftihrung

spindles Konfiguration :
- 6 horinzontal spindles - 18 unabhdngige

(4 on the X axis Vertikalspindeln

and 2 on the Y axis ). - 6 Horizontalspindeln ( 4 in X-

Richtung und 2 in Y-Richtung ).

Can be configured to suit all needs.
Kann entsprechend der jeweilgen
Anwendung ausgertstet werden.






Other optional units
Weitere Sonderaggregate

High precision and Hohe Stabilitéit und héchste Disc cutter unit
reliability in all machining Prézision bei allen For grooves, slots and trinnings, the disc cutter
operations. Bearbeitungen. unit is available on request in the following
Unbeatable routing power in its class.  Unvergleichliche Frésleistung configurations:
4.5 to 9 HP electro-spindles with in dieser Maschinenklasse. - Fixed on the X or Y axis
MK2 or ISO 30 tool taper are Auf Wunsch sind Elektrospindeln - CNC adjustable on the X and Y axis
available on request. mit Werkzeug-Aufnahmen
MK2 oder ISO 30 mit einer Leistung Nutséiigeaggregat
von 4,5 bis 9 PS lieferbar. Zum Ausfrésen, Schlitzen und Abléngen ist (auf

Wunsch) in den folgenden Ausfihrungen lieferbar:
- fest in X- oder Y-Richtung
- Uber CNC schwenkbar in X- und Y-Richtung

Horizontal machining unit

For heavy stock removal

e Power 5.4 HP

e Constant speed at 18,000 rpm
(can be fitted only on Pos. 3).

Horizontalaggregat

Fir hohe Zerspanungsleistungen.

e Leistung 5,4 PS (KW 4 )

e Konstante Drehzahl 18.000 U/min
( méglich nur in Pos. 3 ).

0°-180° 0°-180°

Special angle drive Spezielle Winkelgetriehe Special angle drive Spezielles Winkelgetriebe
heads with one outlet : mit einem Ausgang: head with two outlets: mit zwei Ausgéangen
Angle drive head for drilling Eines zum Bohren/Frésen Either for drilling and routing Zum Bohren/Frdsen
and routing at speeds Drehzahl von 1.000 bis (at speeds from 1,000 to (1.000 bis 11.000 U/min) und
of 1,000 to 11,000 rpm 11.000 U/min. Das 11,000 rpm) or for blade zum Ségen (6.000 U/min)
Angle drive head for blade andere zum Ségen bei einer  cutting at 6,000 rpm (manual (manuell tber 180°
cutting at speeds of 6,000 rpm. Drehzahl von 6.000 U/min  angle setting to 180° on the X in X-Y schwenkbar)
(the head angle can be set by (manuell tber 180° in X-Yund  and Y axes).
manually to 180° on the X and tiber 90° in Z schwenkbar).

Y axes and to 90°on the Z axis).




The CNC unit:

Exceptional performance in the PC-Based architecture
Die CNC Steuerung:
Hohe Leistung durch die Architektur auf PC-Basis

The new PC-Based CNC s easy to use and
is extremely fast. It is controlled by two
PENTIUM processors and uses the
WINDOWS 95 operating system.

e 8" LCD STN VGA Display

e CPU Pentium 166 Mhz

e FDD 1.44 Mega Bytes MS-DOS

e HDD 1.2 Giga Byte

e 256 Kilo Byte user Ram

e 2 serial lines and 1 parallel line

e 4-channel axis card

o Multi-purpose card

e Remote I/0 subsystem

Bedienfreundlich und extrem schnell bei der
Datenverarbeitung mit der neuen CNC-
Steuerung auf PC-Basis, mit zwei PENTIUM-
Prozessoren unter WINDOWS 95©,

e 8" LCD Display LCD STN VGA

e CPU Pentium 166 Mhz

o Diskettenlaufwerk 1.44MB MS-DOS

e Festplatte 1.2 GB

e 256 KB Benutzer-RAM

o 2 serielle 1 parallele Schnittstelle

o 4-Kanal-Achsenkarte

o Multifunktionskarte

® Remote-E/A-Untersystem

Up to 3 programming modes

® |SO ¢SO
e HEADERS e HEADERS
e GRAPHIC e GRAFISCH

with interactive on-line guides

Programml

Bis max. 3 Programmiermethoden

mit interaktiven Online-Hilfen
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As well as using the CNC on the
machine, you can also generate
machine programs, work cycles and
CAD drawings in the office

using the “TECH PC".
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Simple and powerful built-in CAD
with macro design functions
already installed. Importing of
graphic files (DXF, etc.).
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Rapid, guided auto-configuration of
software using WINDOWS 95@, for
the various peripheral units which can
be connected to the CNC (Plotter,
printers, bar code, etc.).

Einfaches und leistungsstarkes,
intergriertes CAD-System mit bereits
implentierten Zeichnungs-
Makroanweisungen. Importieren von
Grafikdataien ( DXF, usw. )

Zusétzlich zur Steuerung tber die CNC
an Bord der Maschine ist es auch
méglich, mit Hilfe des TECH PC vom
Biro aus Maschinenprogramme,
Bearbeitungszyklen und CAD-
Zeichnungen zu erstellen.

{ : N (RS 232) =

j ON-LINE -
—= SY9EES
(NETWORK)

out-put

Schnelle und gefiihrte automatische
Software-Konfiguration unter WINDOW/S
95@ der verschiedenen Peripherie-Gerdrete
( Plotter, Drucker, Strichcodleser, usw. ), die
an die CNG-Steuerung angeschlossen
werden kénnen.




TASK: the simple Cad/Cam in Windows format
TASK: Einfaches CAD-/CAM-System unter Wimlows.

(<] TASK - D:\TASK3\DRW\A DRW
Eile CAD Machine Uty Options Help

FENEEEERIAIER
/) Fé

N

Drawing A
/_h Panel 600.00x400.00x18.00

o SIS 8 N Holes quantity 44

Routings quantity 7t
v3.5 Remak 3
test driawing
The latest 32 bits simple but powerful
: Cad/Cam release for the drilling centres
FTos0rWARE is in Windows 3.xx, NT and Win 95

format.

Die neueste Version mit 32 Bits des
einfachen, aber leistungsstarken, speziell
fur Bohrzentren entwickelten CAD/CAM-
Systems lauft unter Windows 3. xx, NT
und Win95.

&Conﬁgualion TECH100
@ Numeric Control 5,00/ 5.27 [ESA_500]
1§} Tooing DEF

9

FAStart| CystatMenu | 5 Distler Assistant 30 | (FTask |[@Task-ptas.. [Bunited-Pant’ | [§ es7PM
[ TASK CAD - D:ATASK3\DRWAA DRW. L[E]x]

FEile Display Draw Set Modify Tools Information

The programme is easily installed in the
office and can immediately be run from the

machine with the following data bases : Wi B A

. : *a' distance : [50.00)
2 ga.n.el dlmen.Slons I ‘b’ distance : I;]
- drilling positions = Gt e —
i prOfile Shapings 'd‘dislam:s; W—
- grooving positions S T
- tool choice 2 radius - X
Direct connection with Autocad and DXF '3 radius : [o00
graphic files import. 1 Dismetert 10.00

Depth : I-S—B—IJ—_

Das Programm (unmittelbar an der Maschine g'“”""“‘,’" S
ausfihrbar) kann mit Hilfe weniger Grunddaten ; e
im Biiro erstellt werden : | Cancel Help
- Plattenabmessung | | [Distonce betweon the door edgos and the panel |
- Anordnung der Bohrungen : = S e
- AuBenfrésungen _
- Anordnung der Nuten S T T T —
- Auswahl der Werkzeuge e e e [ oot -+ T o

Direktverbindung mit Autocad und Einigen
von Graphic-Dataien DXF

YAEK-D:\ISKZ\BHW\AW Programming iS
easy and step-
guided with the
aid of interactive

ga. KAEHIﬂn\A PEcmnn DEF] h el p Wi ndOWS.
Length [5500 OlfsetX : 0.00 . .
i oxssnsnD H B[ =@ Usetulongth [0 ottety 0.0 Die Programmierung
- = Diameter oo Oifset 2 0.00 I i i
B ¥ = 1y, o
B X=45.00 Y=40.00 Z=10.00 T5 ol 0
B Y7200Ts, - otalin diection Dialogfenster
B Y=136.00T5 T i s E RPM defaull [3.000 =
B v-issooTs unterstutzt.
B *os5.00v-000TS e i E_Mw
4 ;:;?d:l“:%; 6.002-6.00T123 G @™y %"x
B Ymaorrio = w Conel| e |
B X=208.33 Y=9.00T1 [Cument Tooling tool
et veaiiT = s SR G
B S2eu00T _ui 3 s = _\/S/_ 1
g 5:??6?1?5_4“'"" Z=10.00T5 s e ]
B Y=104.00T5 coto A4 SRStant| yStant Meru | 5 st Assistant 30 | (A Task | [Bistedubmp -Pant_|[@TASK -D:ATAS... [ 03P
B Y=136.00T5
B Y=168.00T5 =
B Y=200.00T5
: wmsranre
: 7l e |
flLine =1 Covn -1 ]

5
Astart| ATk s Dislle Assistant 30 | (yStait Menu | (& assegnbmp-Paint_| [ vosem




Technische Daten
Arbeitsbereich X-Achse - mm
Arbeitsbereich Y-Achse - Frésen - mm

X axis working area - mm

Y axis working area - Routings - mm
- Vertical drilling - mm
- Cut with rear sawblade - mm

Panel pass - mm

Max panel thickness - mm

Z axis stroke - mm

No vertical drilling spindles
No. horizontal drilling spindles

Spindle speed - rpm

Speed spindle motor power - KW HP Lei
axes mouvement speet

Cutter disc unit motor power - KW HP

Cutter disc unit speed - rpm

Motor power of routing spindles with MK2 tool tape - HP (KW)

Max. Plattenstérke - mm
Hub Z-Achse - mm

Anzahl der Vertikalspindeln 10
Anzahl der Horizontalspindeln

Spindeldrehzahl - U/min

ing Spindeldrehzahlmotor - KW (PS)
Verfahrgeschwindigkeit der Achsen (X-Y-
Motorleistung des Nutsdgeaggregats - KW (PS)
Drehzahl des Nutségeaggregats - U/min
Motorleistung der Frésspindeln mit MK2 - PS (KW)

TECH 95/99
2250 (2800 - opt.)

- Vertikalbohrungen - mm

- Schlitzen mit hinterem Horizontalaggregat (Pos. 3) - mm
Plattendurchlauf - mm 18

100
200
10( 18 opt. )
(A+1)X1+1)Y (+1) X(1+ 7)Y
4000
2.203)

4000
22KW (3)

2.2 03)
6000

4-6-9(3-4,4-66) 4-6-9(3-4.4-6.6)

Max speed of routing spindles with MK2 tool taper - rpm Max. Drehzahl der Frésspindeln mit MK2 - U/min 24000 24000

Motor power of routing spindles with 1SO 30 tool taper - HP (KW)
Max speed of routing spindles with 1SO 30 tool taper -rpm

Motor power of head unit for horizontal routings - HP (KW)
Max speed of head unit for horizontal routings - rpm

Installed power (according to fitted optional units) -KVA

Compressed air pressure - atm
Compressed air consumption - NL/cycle
Vacuum pump - m3/hour
Air extraction flow rate - m/sec
Air extraction consumption - m3/hour
Vacuum - Pa
n outlet diameter (for optional units) - mm

Where required, the machine is supplied with the
following parts complying with the CE Mark
directive: o Saftey and warning messages and
labels on the machine e Instruktion and
maintenance manual e Electrial emergency devices
e Electrical components and visual warning devices
e Guard for moving parts

e Workpiece ejection guard e Interlocks and safety
devices to prevent accidental or unauthorised
access to hazardous areas.

level to ISO/DIS 7960 standards
duschemission nach 1SO/DIS 7960

perator position LAeq [dB (A)]
Arbeitsplatz LAeq [dB (A)]

Motorleistung der Frésspindeln mit 1SO 30 - PS (KW)

Max. Drehzahl der Frésspindeln mit 150 30 - U/min
Motorleistung der Horizontalaggregate - PS (KW)

Drehzahl der Horizontalaggregate - U/min

AnschluBleistung (nach angebauten Sonderaggregate) - KVA
Druckluft - ATM 6-7 6-7
Druckluftverbrauch - NL/Zyklus
Vakuumpumpe - m3/Stunde 25 40

6-9 (4,4-6,6) 6-9(4,4-66)

18000
9-16

18000
9-16

150 150

Luftansauggeschwindigkeit - m/s 30 30
Saugluftverbrauch - m3/Stunde

Unterdruck - Pa

Absaugstutzendurchmesser (fiir Sonderaggregate) - mm

Die Maschine wird ( in den vorgesehenen Léndern )
mit folgenden Teilen nach EG - VORSCHRIFTEN
geliefert: e Hinweisschilder an der Maschine

e Bedienungs - und Wartungsanleitung ®
Elektrische Notausschalteinrichtungen e Elektrische
Bauteile und Warneinrichtungen

e Schutzeinrichtungen gegen Gefahren durch
herausgeschleuderte Teile e Absperr - und
Sicherheitseinrichtungen

zur Verhinderung des Zugangs

zu Gefahrenbereich.

Machining
Bearbeitung

Boring

- Bohren

Routing
Frésen
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SCM has been an active force in the
woodworking machinery sector for more
than 40 years and represents the nucleus
of SCM Group. With a total of 2000
employees, 12 factories and an export of
70%, this Group is one of the world’s top
producers of woodworking equipment.
SCM produces the widest range of tooling
machines for secondary wood machining, from
classical machines to CNC work centres, to high
production automated systems for the machining of
solid wood.

SCM s certified according to 1SO 9001 standards.
All SCM machines are designed with the aid of CAD
(computer aided design) systems and
manufactured using the most modern machining
and control technology. Specialized technicians all
over the world are able to supply the most
comprehensive technical assistance and services for
SCM customers because full use is made of a system
of remote computerised diagnostics and of a
network of peripherical spare parts warehouses.
SCM’s customers can moreover rely upon the
Customer Satisfaction Service recently installed as a
reference point covering all their requirements.
SCM can also utilize the internal structures of SCM
Group such as CSR-Study and Research
Consortium and CSR Training Centre. CSR-Study
and Research Consortium uses advanced
experimental and an acoustic instrumentation
laboratory fitted with.a semianechoic room. This
ensures that all machines satisfy:ithe strictest
international standards in terms of safety, efgon
and environmental hygiene. (:SH-Tralnlng
Centre, a hlghly regarded training schoolf ,prepares
qualified operators from'all over the world for
woodworking machinery.
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3\ SCM ist seit (iber 40 Jahren als Hersteller
von Holzbearbeitungsmaschinen tétig und
bildet gleichzeitig den historischen Kern der
gleichnamigen Gruppe. Diese gehért mit
¥\/ 2000 Beschéftigten, 12 Produktionsstétten und
~ einem Exportanteil von 70 % zu den
weltgroBBten Herstellern der Branche. S€M produziert
die grofte Palette von Werkzeugmaschinen fiir die
Weiterverarbeitung von Holz.

SCM ist nach ISO 9001 zertifiziert.

Die Konstruktion aller Maschinen erfolgt mit Hilfe von
CAD-Systemen und die Produktion mit modernster
Fertigungs-und Steuerungstechnik. In der ganzen Welt
sorgen spezialisierte SCM-Techniker fir einen
kompletten Kundendienst, der auch ein Ferndiagnose-
System tber Computer und ein engmaschigen Netz von
Ersatzteile AuBenlagern umfalit. SCM-Kunden kénnen
nunmehr auch auf den kurzlich eingerichteten Service
"Zufriedene Kunden” zéhlen:

Ein fester Ansprechpartner bei allen Belangen.

SCM kann auch von konzerneigenen Strukturen
Gebrauch machen : CSR - Consorzio Studi e
Ricerche und CSR Training Centre. Das CSR -
Consorzio Studi e Ricerche verftigt (ber modernste
Versuchseinrichtungen und ein Larmforschungslabor mit
nahezu schalltotem Raum zur Gerduschpegeluntersuchung.
Dadurch erfillen sémtliche Maschinen auch die
strengsten intenationalen Sicherheits-, Ergonomie- und
Umwelt=sowie Gesundheitsschutzvorschriften. Das CSR
Training Centre ist eine Berufsschule zur Ausbildung von
Fachleuten fir die Holzindustrie aus aller Welt.

-
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47827 Villa Verucchio (RN) - Italy

Tel. 0541/674111 - Fax 0541/674274
E-mail: scm@woodwork.it




