CENTRI DI SEZIONATURA PER PANNELLI
PANEL SIZING CENTERS
PLATTENAUFTEILZENTREN
CENTRES DE SCIAGE POUR PANNEAUX
CENTROS DE CORTE PARA TABLEROS

WNA

SHUTTLE SYSTEM




I I 1- Stazione di attesa e stazione trasversa-
le con’ rulli di allineamento laterale

2 - Tramite la navetta vengono accumulati nella
stazione di attesa i pacchi di strisce da sezio-
Nare successivamente.

3 - Prelievo det pacch di strisce dalla stazione
longitudinale tramite la naverta di collega-
menta.

4 - Sistema rapido di cambio utensih “Chack
change™.

5- Regolazione dell’ allineamento degli incison

effettuaty tramite il computer di gestione

dell" impianto.

% |- Wanting station and cross cut station
with the side squanng devices,

2 - Sirips are accumulated in the waiting station
by means of the shuttle transfer for 2 later
cutting operation.

3 - The shuttle transfer takes over the stacks of
strips directly from the rip cut station.

4 - Saw blades replacement system “Qumck change™.

5 - The scoring saw alipnment is camed out by
means of the computer control unit.

-. | - Wartestation und Cuerstation mit
Rollen fir die Seitenausnchiung
2 - Durch dea Verbindungswagens werden an der
Wartestation die Streifenpakete gesammelt
und in der Folge geschmitten.
3 - Entnahme der Streifenpakete von der
Lingsstation mit dem Verbimdungswagen.
- Werkzeugzchnellwechselsystem “Cuick change”.
- Ausrichtung der Vomitzsage durch den
Steuercomputer der Anlage.
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ﬁ l fi - Dispositivo di canico automiatico
et panneli sottili,

- Bistemna di carico pannelli a ventose.

& - dtaziong rotante per esecunone di pretagli,

9 - Soluzione di scarico semi-automatico,

10) - S1stema automatico di scarico e convo-
aliamento der refili.

=

ﬁ@ 6 - Thin matenal loading devices.

1= Vacuum panel loading device.

& - Head-cut rotating station.

Y - Possible solution of semi-automatic
off-loading system,

|0 - Autematic off-loading and removal of
i cuts.

= b - Automdtische Beschickungsvor-
richtung fiir diinne Platien,

7 - Vakuemsystem zum Vorstapeln von
Platten.

8 - Drehatation zur Ausflihrung von
Kopfschnitte,

O - ¥orschlag tber eine halbautomatische
Abstapellung.

10 - Automatische Abfall-und
Transportanlage fiir Besdumschnitte.

I l B - Disposiof d'alimentation gutoma-
tique: de panneaux minces.

1 - Dispositif de charcement des panneaux
avec palonnier & venlouses.

8 - Station toumante pour 1 exécution de pre-
coupes ou coupes de téte.

0 - Solution proposée pour le déchargement
semi-antomatique.

10 - Systéme automatique pour décharge-
ment et evacuation deschutes,

et

e {1 - Dispositivo de carga automatica
de los tableros delgados.

7 - S1stema de carga de tableros por ventosas.

8 - Estacion giratoria para la ejecuccion de
precories.

9 - Possible solucion de descaga semiauto-
matici,

|0 - Sistema automatico de descarga v arras-
tret de los cortes de limpigza,
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[I | - Station d’attente et station tranversale avee = 1- Estacion de espera y estacion tranversal con rodillos
ronleany d'alipnement latéran. de alineamiento lateral,

2 - La pavette permet d"accomuler i la station d'attente les 2 - Mediante Ia navecilla se acumulan en la estacion de
panneaux de deuxiéme lareeur. espera los paquetes de tiras 4 seccionar sucesivamente,

3 - Prélevement des coupes ef des chutes de la station lon- 3 - Retiro de los paquetes de tiras de la estacion longituds- :
gitudinale avec la navette de connexion. nal mediante la navecilla de conexidn.

4 - Systéme rapide de changement d'outils “Quick change”™. 4 - Sistema rapido de cambio de Jas sierras “Quick change”.

5 - Réglage d'alignement de |'inciseurs effectué & partir 5 - Regulacidn del alineamiento de los incisores producida

du controle de I implantation. mediante el ordenador que controla la maguina.






CARATTERISTICHE TECNICHE WNA  WNAR
TECHNICAL SPECIFICATION SHUTTLE SY3TEM
TECHNISCHE DATEN
CARACTERISTIQUES TECHNIUES 125 m 1K
CARACTERISTICAS TECNICAS

*FORGENZA LAMA PRINCIPALE
MAIN SAW ELADE FROJECTION
SAGEBLATTUBERSTAND am| 122 13 147
DEPASSEMENT DE LA LAME PRINCIPALE

PARTE SOBRESALIENTE DE LA SERRA PRINCIFAL

MOTORE LAMA PRINCIPALE Hz| 50| 60 | 50 | &b EI]]Ii-ﬂ
MAIN SAW MOTOR
HAUPTSAGEMOTOR £ BT ETY R R
MOTEUR LAME PRINCIPALE

MUTOR DE LA SIERRA PRINCIFAL

MOTORE LAMA INCISORE He | 50| 60 | 50 [ 60| 50|80
SCORING SAW MOTOR
VORRITZS AGEMOTOR T ERET BT
MOTELR [NCISELR

MOTOR DF L4 SIERRA INCISOR

TRASLAZIONE CARRO LAME
SAW CARRIAGE TRAVERSE
VERSCHIEBUNG DES SAGEWAGENS AL SERNOMOTOR BRESHLESS
TRANSLATICN DU CHARIOT DE SCIAGE
TRANSPORTE DEL CARRO PORTA SIERRAS
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VELOCTTA AVANZAMENTO CARRO LAME slandant epvional
SELW CARRIAGE FEED SPEED
SAGEW AGEN-VORSCHUBGESCHWINDIGKELT (- 100 0- 150
VITESSE [F AVANCEMENT D8 CHARKOT DE 3CIAGE e min mimin
VELOCIAD DE AVANCE DEL CARRD PORTA SIEREAS

VELGUITA RITORNO CARRO LAME L
SAW CARRIAGE RETURN SPEED
SAGEWAGEN-RUCKLAUFGESCHWINDIGKEIT | 100minn | 150 mimin
> VITESSE DE RETOUR DU CHARIOT DE SCIAGE
VELOCIDAD DE RETROCESD DEL CARROPORTA SERRAS

TRASLAZIONE SPINTORE
FUSHER TRAVERSE
VERSCHIERUNG DES SCHIERERS A, SERVOARITOR BRISHLESS
—F TRANSLATION DA POUSSOIR
TRANSPORTE DEL EMPUJADOR

g

ari’l

VELOCITA MASSIMA SPINTORE standard ptscmal
MAXIMUM PUSHER SPEED
MARIMUM SCHIEBER-GESCHWINDIGKEIT O miman | 100 mimm
VITESSE MAXIMALE DRJ POUSSOIR

VELOUIDAD MAXIMA DEL EMPLIALROR

CONSUMO AREA COMPRESSA
COMPRESSED AIR CONSLMETION
DRUCKLUFTBEDARF _ 70100 inin
CONSOMMATION D AIR COMPRIME SBAR
CONSUMO DE ATRE COMPRIMIDO

ASPIRATIONE POLYVER]
DUST EXTRACTION
ABSAUGDATEN 3 msec
ASPIRATION POUSSIERES
ASPIRACION DEPOLVO

[HSEGN] BISERVATI, MODIFICHE APFORTABILI SENZA PREAVVISOL
LAYTHUTS AND DESIGN MODIEICATIONS RESERVED,

ZEICHNUNGEN UND AENDERUNGEN VORBEHALTEN

DROITS DE MODIFICATIONS RESERVES,

DNBLIOT RESERVADOS, MODVEICACTONES APORTADAS SIN PREAVISO.

SELCO S.r.l. PANEL SIZING CENTERS
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